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AGENDA

e Czym jest klaster WSM?

* Digitalizacja i dojrzatosc cyfrowa

* Wyniki ankiety badania dojrzatosci cyfrowej

* Przyktady zastosowania rozwigzan cyfrowych
I Al w firmach klastra WSM

* Whnioski
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Makieta Samochodu Podkarpacia
stworzona
z podzespotow wyprodukowanych
przez firmy zrzeszone we
Wschodnim Sojuszu

Motoryzacyjnym, demonstrujaca

potencjat technologiczny Klastra



WSM/

CZLONKOWIE KLASTRA
BIZNES NAUKA 10B W LICZBACH
. . - TARNOBRZESKA ;
28 FIRM AGH, POLITECHNIKA s . 33 PODMIOTOW
* FIRMY RZESZOWSKA, e 17000 ZATRUDNIONYCH OSOB
PRODUKCYJNE « ZESPOLY SZKOL REGIONALNEGO . 12 MLD OBROTU
. FIRMY DORADCZE TECHNICZNYCH * AGENCJAROZWOJU . PONAD 200 OSOB
PRZEMYStU ZAANGAZOWANYCH W PRACE
 MIELECKA AGENCJA W KLASTRZE
ROZWOJU

REGIONALNEGO



e
PROJEKTY

DRIVES i TRIREME - projekty europejskie
* wskazanie i opisanie zawodow przysztoSci

CELE KL

e Ochronair

przedsiebi * upskilling w branzy motoryzacyjnej

e Tworzenie

. PAMISZ - wspoélpraca ze szkotami
FOZWOjOWi

* Podkarpacka Akademia Motoryzacji-
Innowacyjne Szkolnictwo Zawodowe

* Propagowa

Business & Education Cooperation
 model wspotpracy szkoty zawodowej
z przemystem w ramach programu Erasmus+
« WSM liderem projektu

THINK TANK -Kluczowy obszar dziatalnosci
* Transfer wiedzy i kultury organizacyjnej
* 11 Think Tankow — HR, Utrzymanie Ruchu, Lean
Management, CSR, R&D, Cyfryzacja, ESG.




DIGITALIZACJA JEST DROGA, WSM

NIE CELEM

3. PROJEKTOWANIE | PLANOWANIE 5. SKALOWANIE
Cel: Opracowanie szczegétowych planow
wdrozenia i okreslenie zasobdw. Cel: Wdrazanie sprawdzonych rozwigzan.
Dziatania: Stworzenie planu dziatan, wybor Dziatania: Skalowanie sprawdzonych projektow
1. OCENA DOJRZALOSCI CYFROWE] dostawcéw, plan inwestycyjny oraz podziat na kolejne obszary dziatalnosci.
Cel: Ocena stanu technologii, procesow zasobow i odpowiedzialnosci w zespole.

i gotowosci do transformaciji.

Dziatania: Analiza mocnych i stabych
stron, infrastruktury IT, danych,
umiejetnosci pracownikow i kluczowych
obszardéw do poprawy.

6. MONITOROWANIE | DOSKONALENIE

Cel: Ocena efektdéw transformacji i dostosowanie
strategii do warunkéw rynkowych.

Dziatania: Analiza dtugoterminowych wynikéw,

4. WDRAZANIE | TESTOWANIE regularne aktualizacje strategii cyfrowej oraz

5. STRATEGIA CYFROWA inwestycje w innowacje i rozwdj technologii.

Cel: Pilotazowe wdrozenie nowych

Cel: Stworzenie strategii okreslajacej, jak :;)z.vvlazafn |\;c\7c\<l:toyvat1|e ich sku,teclinosm.

technologie cyfrowe wspierajg cele biznesowe. ] zla anlla. razi\nleksyl/stemow

Dziatania: Definicja wizji, celéw i KPI, ! procesoyv |'1a mata S. a Q oraz d vet

identyfikacja kluczowych technologii i zasobéw testO\.Nar.ue | usprawnianie przed petnym
. . . wdrozeniem.

oraz opracowanie planu dziatania.



OCENA DOJRZALOSCI CYFROWE)

Proces analizy zdolnosci organizacji do efektywnego wykorzystania
technologii cyfrowych w celu:
e optymalizacji procesow,
e zwiekszenia wydajnosci
* tworzenia innowacyjnych modeli biznesowych.
 identyfikowacji obszarow wymagajgce usprawnien
i opracowania strategii transformaciji cyfrowej.

Wybrany model.:

European Commission Digital Maturity Assessment (DMA)

Inne przyktadowe modele:
* Boston Consulting Group Digital Acceleration
Index (DAI)
* Deloitte Digital Maturity Model
 DMAT (Digital Maturity Assessment Tool)
* Forrester Digital Maturity Model

Gartner Digital Maturity Model
McKinsey Digital Quotient (DQ)
PFR Test Dojrzatosci Cyfrowej

PwC Digital Fitness Assessment



DIGITAL MATURITY ASSESSMENT (DMA)

Zielona cyfryzacja

[55-95%, 73%)]

Zdolnos¢ przedsiebiorstwa do digitalizacji

w dtugoterminowym podejsciu, uwzgledniajgcym
odpowiedzialnos¢, ochrone oraz zrbwnowazony rozwoj zasobow
naturalnych i Srodowiska (ostatecznie budujgc na tym przewage

Cyfrowa strategia
biznesowa

[27-90%, 62%)]

©

Ocena statusu digitalizacji w firmie, uwzgledniajac

inwestycje w roznych obszarach biznesowych oraz
gotowos¢ do podjecia cyfrowej transformaciji.

konkurencyjng) \

Automatyzacja i Al
[20-96%, 48%]

(1

Poziom automatyzacji i inteligencji wspomagany
przez srodki cyfrowe osadzone w procesach
biznesowych.

Zarzadzanie danymi
[56-100%, 88%]

Ocena cyfrowego przechowywania, organizacji i udostepnianie danych w
firmie oraz ich wykorzystanie biznesowe przy zapewnieniu ochrony danych

\—/

Gotowosc¢ cyfrowa

[21-81%, 60%]

DOJRZALOSC
CYFROWA

Poziom wdrazania technologii cyfrowych, zarébwno
gtéwnych, jak i bardziej zaawansowanych.

Cyfryzacja
zorientowana na cztowieka

[26-94%, 60%)]

poprzez cyberbezpieczenstwo. warunki pracy, aby zwiekszy¢ produktywno$é i dobrostan.

Ten wymiar ocenia, w jaki sposdb pracownicy sg wyposazeni w umiejetnosci,
zaangazowani i wzmocnieni przez technologie cyfrowe oraz jak poprawiajg sie ich



DIGITAL MATURITY ASSESSMENT (DMA)

WSM/

BOX PLOT - DMA PERSPEKTYWA DOJRZALOSCI
Cyfrowa strategia

biznesowa 100 - . )
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Zarzadzanie
danymi

Kryteria majace najwyzszy wptyw na wynik dojrzatosci cyfrowe;j:

Sptyw ankiet wewnatrz

~ 50 % Zarzgdzanie danymi 89,8 %
klastra WSM

Cyfryzacja zorientowana na cztowieka 87,3 %
Przejrzystos¢ Cyfrowa 86,4 %

Strategia Cyfryzacji 70,0 %

Zielona Cyfryzacja 68,3 %

Automatyzacja i Al 48,0 %

Sredni poziom dojrzatosci cyfrowej w
klastrze WSM




NIEOKRESLONA STRATEGIA CYFROWA

Firmy czesto nie majg spodjnej wizji, jak technologie

(C‘yﬁ m ZARZADZANIE DANYMI WS M

XX Wiele organizacji ma problem

cyfrowe mogag wspierac ich cele biznesowe. = z zarzgdzaniem danymi, ich jakoscig

Bez strategii, transformacja cyfrowa staje sie
zbiorowiskiem rozproszonych inicjatyw, ktére nie
przynoszg oczekiwanych wynikow.

BRAK KOMPETENCIJI | Al O

Brak wykwalifikowanych pracownikéw powodujag ‘
NAR CYFRYZACIJA -

trudnosci w efektywnym wdrazaniu

i wykorzystywaniu narzedzi cyfrowych.

Rozwéj kompetenciji cyfrowych

i przycigganie wykwalifikowanych specjalistow
sg kluczowe.

INTEGRACJA TECHNOLOGII

Brak wykwalifikowanych pracownikow
powodujg trudnosci w efektywnym wdrazaniu
i wykorzystywaniu narzedzi cyfrowych. Rozwdj
kompetencji cyfrowych

i przycigganie wykwalifikowanych
specjalistow sg kluczowe.

WARSZTATY THINK TANK

WYZWANIA ZWIAZANE

Z DIGITALIZACIJA

=8

DOKUMENTOWANIE ROZWIAZAN CYFROWYCH
Ocena cyfrowego przechowywania, organizacji i udostepnianie danych
w firmie oraz ich wykorzystanie biznesowe przy zapewnieniu ochrony
danych poprzez cyberbezpieczenstwo.

i dostepnoscia. Bez solidnej strategii danych,
analizy oparte na danych sg utrudnione, co
ogranicza zdolnos¢ do podejmowania opartych
na nich decyzji.

FINANSOWANIE

Transformacja cyfrowa wigze sie z wysokimi
naktadami finansowymi, ktére musza by¢
uwzgledniane w budzecie dtugoterminowy.

GOTOWOSC DO ZMIAN

Gotowos¢ organizacji do zmian, ktora zalezy
od dostosowania korporacyjnych polityk
bezpieczenstwa, skutecznej komunikacji i
wsparcia inicjatyw, a takze otwartosci na
nowe rozwigzania.



LOW COST Al FRAMEWORK
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Procesy Zasadnicze procesy wdrazania Ewaluacja wynikéw /
preimplementaciji . innowacji cyfrowych ocenad skutecznosci
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LOW COST Al - INICJATYWY KLASTRA

% SIECIOWANIE

Utworzenie Think Tanku — Cyfryzacja
Benchamrking rozwigzan cyfrowych
Utworzenie koncepciji pracy grup
zadaniowych - realizacja projektow
wspolnych klastra
Udostepnianie ekspertéw w celu
konsultacji w ramach klastra
Wyznaczenie kluczowych kompetencii
dla zespotéw cyfryzacji — profile
eksperckie
Opracowanie wspolnych programoéw
szkoleniowch:

* Data Mining

* Infrastruktura IT

* Wykorzystanie i integracja

systemoéw ERP/MES/APS/BI

Zespoty robocze w Teams i WhatsApp

POZYSKANIE
FINANSOWANIA

Pozyskanie finansowania na prace
Think Tankéw ze Srodkow celowych
Wojewddztwa Podkarpackiego
Udziat w konferencjach, panelach,
programach umozliwiajgcych
pozyskanie finansowania
Wspobtpraca z naukg — granty na
badania, Inteligentny Rozwdj
Wsparcie cztonkdw w pozyskaniu
finansowania ze srodkéw publicznych -
w szczegdlnosci firm z sektora MSP
Pozyskiwanie srodkéw na szkolenia
cztonkow klastra — KFS, inne

WSM/

[ >~— DOKUMENTOWANIE

/ 0@7 ROZWIAZAN Al

Opracowanie standardow zgodnosci
z regulacjamii standardami
etycznymi

— baza regut

Standardy tworzenia dokumentaciji
uzytkownika ze wsparciem modeli
NLP

Standardy dokumentacji technicznej:

* zastosowane algorytmy,

* hiperparametry,

* uzyte biblioteki oraz zbiory
danych wykorzystane do treningu
| testowania

Baza wiedzy o rozwigzaniach
wypracowanych przez cztonkéw
klastra

11



V4

KONTROLA KOSZTOW

»

d

AUTOPART - jak to opanowac?

DOSTAWCY

* Surowce
* Materiaty
* Ustugi

TECHNOLOGIA

PRODUKCIJA

ZARZADZANIE WSPARCIE IT

LUDZMI | UTRZYMANIE RUCHU
« 400 o0séb * SCADA

e 3 Zmiany  MES/APS

R&D
* Whtasne badania i testy
* Opracowywanie
nowych produktow

PROCESY AUTOMATYZACJA
PRODUKCYJNE | ROBOTYZACIJA
e chemiczne e 325

* metalurgiczne
* mechaniczne

wspotczynnik
robotyzacji
zaktadu

KONTROLA
JAKOSCI

Standardy:
IATF, AQAP

A

TRACEABILITY

v

BRANDING

SPRZEDAZ

AKTYWNYCH
INDEKSOW
PRODUKTOWYCH

MAREK
WLASNYCH

30

PUNKTOW ZBIORKI
ZUZYTYCH
AKUMULATOROW

2,5 MLN

SZTUK
ROCZNIE

WSM

OBSLUGA
SKALA
KRAJOW KLIENTOW
EKSPORTOWYCH B2B
E-SKLEP SIEC SPRZEDAZY
STACJONARNE)J
Akumulatory  « QOddziaty
prosto. z handlowe
fabryki wiodacych
indywidualny

12



INFRASTRUKTURA IT

Strategia Biznesu

i Cyfryzacji
Planowanie Managerowie
i Zarzadzanie i Specjalisci
Zasobami

Kierownicy Produkcji

Operacje : g
P J i Pracownicy

Synchronizacja
Infrastruktury

Poziom
Automatyzacji

Infrastruktura
Techniczna

PLC, SCADA

*Referencyjna architektura cyfrowa na przyktadzie firmy AUTOPART

WSM

13



WSM

FIRMY

€3 PILKINGTON

NSG GROUP - Pilkington, Sandomierz
m—_% * Produkcja szyb samchodowych

GROUP

(¢ KIRCHHOFF Kirchoff Automotive, Mielec

AUTOMOTIVE

* Produkcja elementéw metalowych do
samochodéw

AUTOPART, Mielec

”Iﬂﬂqé!yf * Produkcja akumulatoréow samochodowych

| magazynow energii

14



€3 PILKINGTON

AUTOMATYZACJA POMIARU GIECIA SZYBY

INSG

GROUP

OPIS PROBLEMU

Podczas produkciji szyb przednich na piecach grawitacyjnych, stosuje sie stykowy pomiar

gtebokosci giecia szyby. Operator robi to przy uzyciu listwy z zamontowanym czujnikiem
zegarowym. Zmierzone wartosci, zapisuje w karcie kontroli procesu. Celem projektu byto

zautomatyzowanie pomiaru i zapis wartosci bezposrednio w elektronicznej bazie danych.

ROZWIAZANIE

Siec - NSG —r

Sied — HL Chmieléw # Firewall Chmielow
Komputer
Switch sieci HL J
l yystemuy

Siec — LL BOX2 - Taifin
“ pap
11111 l/ -
fE- /Nar:qdzia pomiarowe

* PLCwyladunek Talfin z nadajnikami Mitutoyo

Baza danych pomiarow | modeli

il

((‘ ’)) Odbiornik Mitutoyo

Switch sieci LL

LALLA L]

NARZEDZIA | KOSZTY

» Zestaw bezprzewodowych czujnikéw * Monitor na stanowisku.
zegarowych Mitutoyo z interfejsem WiFi. * Utworzenie bazy danych SQL na
* Komputer PC z systemem Windows. serwerze w sieci biznesowej.
* Oprogramowanie OPC do komunikacji ze * Budowa aplikacji w oparciu o
sterownikiem PLC. technologie web.
 Switche i okablowanie Ethernet Orientacyjny koszt catego projektu:
10 kPLN

FORASTY B ] e L

- - —

L) ~ ) OO wxe

08:16:57 6 6084 Nissan Qashqai
22 g 26 pu 22 g 71 10 295 3 70 2256
23 93 {#8  §F 0%
’ [ty 24 L
{ #% 88 &
RN b g ',; .‘E“'-f:; 5‘-:2‘5'-—\ *':;-“-':

Cuse SOMA COCE (Domm 2O COC2 SO A COCHWAA AT l’ B

>722.70
«7%.14

were
OF 1610 Darw pormusrowe PA 2ondely 2opiasrw RESE T PO
LAL 2 N )
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(¢ KIRCHHOFF

AUTOMOTIVE

CONDITION MONITORING - PRASA P-37
WSM

OPIS PROBLEMU

Ryzyko wystgpienia powaznej awarii prasy (silnik, tozyska na wale

“ Qil Analysis “~ Signal Analysis A Custom Alarms

Press Condition Monitoring

korb owym ) s ktore s aw stanie wy klu Czyé maszyneg z pracy na dtu g| e Live View @D 2024-October-23 ‘ 12:30 ‘ Statistics on this page reflect the hour leading up to the selected time. Status: Machine Running Asset.P37.Press.Mielec v
tygodnie.
Brak mozliwos$ci przewidzenia wystapienia awarii bez fizycznego wgladu Vibration Status Lubrication Unit General Signals
do wnetrza prasy, demontazu tozysk i oceny ich jakosci. Prolommee. |
ActialForcet
Maxi Mini Maximum Minimum Maximum Minimum Senso:hHYD';1 Iea(:]verfadpressuge-g?s
aximum inimum upper thresnhol 3s been exceede!
aeacs 44.610 44.332 Sz 32.608 32.194 i 172.000 169.000 Triggered Date: 2024-05-20 20:42:34
Value in safe range
ROZWIAZANIE — AR
. s . . . . Maximum Minimum Maximum Minimum Maximum Minimum Ssg:?;hb::gﬁl},é%vair?::: ;ii:l;:ieégys
22.0466 0.0885 139
Za s'Fosowaq e p,ode jscia preve ntive m.alntgnance poprzez V\{ka rzystanlg SR s S A6l OB - ol SR
pakietu czujnikdéw, ktdre przez odpowiednie oprogramowanie sg w stanie
na zywo monitorowac stan prasy. Value in safe range
Molosspcs e e e ey e Stmovtmeos
1113.0083 gl i Maximum  Minimum Maximum  Minimum Maximum  Minimum Sggggghr::&l?&?,‘;irf::: ;ii?éﬁ:g“
“ 1132.365 1103.330 2.1754 2.2787 144
Motor! Bearing DE Status 2179 2475 2.279 2.275 145,000 141.000 Triggered Date: 2024-05-20 20:41:24
Value in safe range
'Motort_Bearing_DE Status_AboveThreshol
NARZEDZIA | KOSZTY ActualForced
’ s N - Sensor Motor1_Bearing_DE_ Status's uppe!
. . Maximum Minimum 205.0111 Maximum Minimum 160 Maximum Minimum threshold has been exceeded
* Przeptywomierz powietrza.ok. 20 000 € - hardware/software MOAST Oeminng NDE States 96.620  96.182 ] 219226 202.264 161.000  157.000 Triggered Date: 2024-05-20 23:14:24
* Czujnik cisnienia hydroakumulatora.
* Czujnik poziomu oleju. s Motort_Bearing_NDE Status_AboveThresh
* CZ UJ ni k J a ko SCO lej u. Maxi Mini Maximum  Minimum Maximum  Minimum Senso;hMotzrﬁthearigg_NDE_St;tl(;s's
. . , . . aximum intmum 2 upper tnresnol i3S DEeen exceede!
* Czujnik zawartosci czgstek statych w oleju. SUEEN , 50 2179 R oois 2on 187 255000 51000 P ——

* Czujnik cisnienia oleju.

* Czujnik wibracji tozysk na silniku gtéwnym.
* Modut IO link

* Modut Analogowy

* Konwerter sygnatu analogowego/10 link

16



tafldr POZYSKANIE DANYCH Z PLIKOW .DAT - Yoy
PROSTOWNIKI BERTOLA

FECTFIERS PLANT AUTDRART POLAMD 508350 - |5 VER 1. 1-E201T]

- - Data: 2410724
OPIS PROBLEMU Emif::r‘:; Plaﬂt Hﬂﬂl tﬂrlﬂg e Bour: 12:56:30
Brak mc?zllwosm uzyskania danych z oprogramowania prostownikéw Legend — — ——
W sposob automatyczny, e LTI e e P
* Komunikacja po porcie COM Line1 | LineZ | Oporator
» Szczegdty procesow zapisane w zaszyfrowanych plikach .dat o nieznanej
strukturze b1 12 3 4/6 6|78 v 1234585678 [ [
bz = 12345678 Fk: 12345678 [
B |12 3458678 Mm 12345678 [ —
ROZWIAZANIE Wi 12345678 v 12345678 —
Stworzenie oprogramowania ktore wykonuje czynnosci na interfejsie programu
wywotujac funkcje przeksztatcajace pliki .dat na pliki .txt w odczytywalnym 12345678 1 12345678 —
formacie, w123 4/66/7 8 Fe 123465678 —
* Opracowanie backendu w python ktéry wykonuje niezbedne transformacije
danych oraz zasila na' podstawie blokéw loglczpych baze Qapych (1120348067 8lI— — —
* Dane zapisane w bazie danych Oracle pozwalajg na bardziej zaawansowang
obrébke i niedalekiej przysztosci bede stuzy¢ do sterowania wykorzystaniem i 12345678 1 r -
mocy elektrycznej
Fl| gircuir Fz h.:.uu1| F1 archiwve | Fil Lines | FIE| Exin
NARZEDZIA | KOSZTY o

Python; Pandas, pywinauto, cx_Oracle
Maszyna wirtualna z Windows 10
Zasoby sieciowe

Baza danych Oracle

Koszt szacowany - 40 rbh

17



APLIKACJE MOBILNE - TWORZONE

WEWNETRZNIE - TPM AUDIT

OPIS PROBLEMU

Weryfikacja poprawnosci wykonania czynnosci TPM wykonywana w sposoéb
tradycyjny wymagata dodatkowego czasu zwigzanego z administracjg
zapisami. Dodatkowo komunikacja niezgodnosci prowadzona w tradycyjny
sposob okazywata sie mato skuteczna.

ROZWIAZANIE

Opracowanie aplikacji mobilnej ktora tgczy sie z bazg danych. Dostosowanie
dokumentacji TPM do mozliwosci odczytu przez aplikacje(kazda instrukcji i
harmonogram TPM zostaty uzupetnione o kody QR).Aplikacja pozwala na
odczytanie kodu QR i przypisanie statusu wykonania OK/NOK. Dla Statusu
NOK mozliwe jest dodanie do 3 zdjec i opisu niezgodnosci. W przypadku
niezgodnosci informacja o niej przekazywana jest drogg mailowg z
zatgczonymi zdjeciami. Wiadomos¢ wysytana jest do wszystkich brygad,
wtasciciela procesu oraz inzyniera procesu

NARZEDZIA | KOSZTY

Excel - Kody QR w dokumentacji TPM
Android Dev. — Kotlin

Serwer pocztowy

Baza danych Oracle

Koszt szacowany wraz z dostosowaniem dokumentacji — 90 rbh

13:20

LOGIN

il
A

oK

Robert Mazur

SKANUJ

OPL-F-CD-1.1 V1

CZYSZCZENIE CZUJNIKOW | SKANEROW,

SPRAWDZENIE BLOKAD | WEZYKOW
CD FORMACJA

1 X ZMIANA

Poprawnosc¢ TPM

H@

WSM

HARMONOGRAM PRZEGLADOW
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MASZYNA NUMER OPL / CZYNNOSC
SPRAWDZANIE PODEACZENIA WEZYKOW [co TYDZ|EN]
cos [OPL-M-11-2.2 V2]
OEi0l KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA
Ly [COTYDZIEN]
D cos [OPL-M-11-2.4 V1]
CZYSZCZENIE | SPRAWDZANIE STANU TECHNICZNEGO
CZUINIKOW FOTOELEKTRYCZNYCH [COTYDZIEN]
L Cos [OPL-M-11-2.18 V1]
—E?El €ZY5ZCZENIE | SMAROWANIE PROWADNIC O TYDZIEN
" cos [OPL-M-11-2.20 V1] [ ]
KONTROLA STACJI SUSZENIA CHOROAGIEWEK .
cos [OPL-M-11-2.23 V2] [COTYDZIEN]
—@Tr@ KONTROLA MOCOWANIA PRZEWODOW ;
[COTYDZIEN]
| ipEY: cos [OPL-M-11-2.26 V1]
SMAROWANIE ZEBATEK, tAPEK ROBOTA ORAZ LISTW [CO TYDZIEN]
cos [OPL-M-L1-2.1V1]
OE0 CZYSZCZENIE | SMAROWANIE ZEBATEK
o E [CO MIESIAC]
[m]grs cos [OPL-M-L1-2.5V1]
KOPERCIARKA+ CZYSZCZENIE RUR WYCIAGOWYCH CO MIESIAC W
cos [OPL-M-11-2.11 V1] [ AC .
m cos REGENERACJA POMPY OLOWIU CO MIESIAC
. [OPL-M-L1-2.12 V1] [ AC]
SMAROWANIE SZYN PROWADNICZYCH, £OZYSK | TULEJI OO
cos WYROWNYWARKI [CO MIESIAC] %
[OPL-M-11-2.16 V1] [m]p fet:
m SMAROWANIE tOZYSK, ROLEK | PRZESUWU BELKI
. cos [CO MIESIAC]
. [OPL-M-L1-2.16 V1]
SMAROWAN IE tANCUCHOW PRZESUWU FLUKSOWANIA [=[zp[m] |
cos [CO MIESIAC]
[OPL-M-11-2.17) '
| [mIz[m] SPRAWDZANIE tANCUCHOW PRZESUWU FLUKSOWANIA
cos [CO MIESIAC]
. [OPL-M-L1-2.21 V1]
cos WYMIANA POMPY OLWOIU MALE) (COMIESIAC] [=[[E] |
[OPL-M-11-2.27) :
WCE D) SMAROWANIE SILOWNIKA GEOWNEGO STOU
cos [CO MIESIAC]
. [OPL-M-L1-2.28 V1]
[=]Za[m] |
cos CZYSZCZENIE FORMY ODLEWCZE) COSA [CO MIESIAC] :
[OPL-M-11-2.15 V1] ;
—Eﬁ'g cos SMAROWANIE PROWADNIC [CO 3 MIESIACE]
A [OPL-M-L1-4.2 V1]
UWAGA: PAMIETAJ,iE TY JESTES ODPOWIEDZIALNY ZA CODZIENNE UTRZYMYWANIE PO RZADKU
W OBREBIE MASZYNY PRZY KTOREJ PRACUJESZ !




un APLIKACJE MOBILNE -
PREDYKCJA MOCY CZYNNE)J

OPIS PROBLEMU

Efektywne zarzadzanie energig jest kluczowe dla przemystu produkcyjnego.
Prognozowanie zapotrzebowania na energie jest wyzwaniem z powodu zmiennych
czynnikéw takich jak pogoda czy technologia, co wymaga zaawansowanych technik
modelowania do precyzyjnych prognoz. Brak istniejgcego narzedzia do planowania
zapotrzebowania na energie elektryczng w dtugim horyzoncie planowania

ROZWIAZANIE

Opracowany model wykorzystuje techniki uczenia maszynowego do analizy

i optymalizacji zuzycia energii, umozliwiajgc efektywniejsze planowanie
energetyczne. Umozliwia to podejmowanie szybkich dziatan korygujgcych,
minimalizujac koszty i wptyw na srodowisko. Algorytm postuguje sie danymi z
systemu APS oraz ERP wykonujgc przedykcje zapotrzebowania na moc elektryczna
w interwale osmiu godzin

NARZEDZIA | KOSZTY

Pycaret — Biblioteka Pythona, uzywana do szybkiego tworzenia modeli uczenia
maszynowego

Statistica - Oprogramowanie do analizy statystycznej, ktére umozliwia

wykonanie zaawansowanych analiz danych, w tym modelowania predykcyjnego.
SCADA System

System klasy MES Komputer PC z GPU - Wykorzystanie mocy obliczeniowej GPU
do przetwarzania danych i modelowania w celu przyspieszenia obliczen.

Koszt szacowany wraz z dostosowaniem dokumentacji — 110 rbh
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un ANALIZA TRANSPORTU WEWNETRZNEGO -
SYSTEM WIZYJNY OPARTY NA CCTV

WSM

OPIS PROBLEMU

Problemem bytfa prawidtowa i realna detekcja opisywanych obiektéw uniemozliwiajgca ciggta

analize efektywnosci systemu transportowego opartego na nieautonomicznych srodkach Figure 6' Sample frames saved bV application

transportu w logistyce wewnetrznej, bez koniecznosci inwestowania w dodatkowg infrastrukture
do zbierania danych o lokalizacji i zajetosci Srodkdw transportu.

ROZWIAZANIE

Oprogramowanie algorytmy definiujgcego na podstawie obrazu z kamer przemystowych
przejazdu pociggu logistycznego i zajetosci platform poruszajgcych sie za nim. Wyeliminowanie
koniecznosci obserwacji pracy srodka transportu przez Inzyniera Procesu. Wyeliminowanie
wptywu obserwatora na proces.

NARZEDZIA | KOSZTY

Srodowisko komputerowe z dedykowang kartg graficzng z CUDA

Python — pycharm, keras, opency, django Source: Own elaboration
Oprogramowanie do ,tagowania’ obrazéow ;

Koszt szacowany — 140 rbh
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WNIOSKI

Zintegrowana strategia cyfrowa jako klucz transformacji

Zbudowanie i realizacja spojnej strategii cyfrowej, ktéra wspiera cele biznesowe,
stanowi fundament skutecznej transformacji cyfrowe;.

Zintegrowana strategia zapewnia nie tylko osigganie przewagi konkurencyjnej,

ale tez elastycznosé w obliczu dynamicznie zmieniajgcego sie otoczenia biznesowego.

Transformacja cyfrowa to proces, nie cel

Cyfryzacja nie jest celem samym w sobie, lecz dtugoterminowa droga, na ktérej firmy

muszg mierzyC sie z wyzwaniami. Wymaga ona ciggtego dostosowywania sie, optymalizacji procesow i
rozwijania kompetencji, by moc skutecznie reagowac na zmiany i innowacje.

Sieciowanie w ramach klastra - niskokosztowy rozwaéj cyfryzacji

Wspotpraca i sieciowanie w ramach Wschodniego Sojuszu Motoryzacyjnego otwiera mozliwosé
niskokosztowego rozwoju cyfryzacji poprzez wymiane doswiadczen, gotowych rozwigzan oraz organizacje
wspaolnych szkolen. Wspoétdziatanie wzmacnia efektywnos¢ procesow i przyspiesza tempo adaptacji nowych
technologii.

Rosnie znaczenie narzedzi Al w przemysle

Narzedzia sztucznej inteligenciji (Al) beda odgrywac coraz wiekszg role, w szczegdlnosci w obszarach
automatyzacji i analizy danych. Al ma potencjat nie tylko do zwiekszenia wydajnosci i jakos$ci, ale takze do
odkrywania nowych mozliwosci biznesowych i przewidywania trendow, co stawia ja w roli strategicznego
zasobu przysztosci
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,e-.WeCZorajsza niezwyktosc¢ staje sie dzisiejszym
banatem, a dzisiejsza skrajnos¢ jutrzejszg norma”

Geoffrey E. Hinton

Nagroda Nobla w dziedzinie fizyki 2024
Fundamentalne odkrycia i wynalazki
umozliwiajgce uczenie maszynowe przy uzyciu
sztucznych sieci neuronowych

Stanistaw Lem, Katar

Zrédto: https://www.nobelprize.org/

Demis Hassabis, John M. Jumper

Nagroda Nobla w dziedzinie chemii 2024
Przewidywanie struktury biatka
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