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18 LISTOPADA 2015 -1 DZIEN FORUM
10.00-11.00 Rejestracja uczestnikow

Rozpoczecie Forum
11.00-11.20

Rafat Ortowski, Partner, AutomotiveSuppliers.pl

GM Manufacturing Poland: Astra V generacji - rozwoéj fabryki w Gliwicach oraz sektora dostawczego
11.20-11.50 GM Manufacturing Poland: Astra of the Fifth Generation - expansion of the Gliwice factory and the supply sector

Andrzej Korpak, Dyrektor Zarzadzajgcy, General Motors Manufacturing Poland Sp. z o.o.

Szybki rozwoéj przedsiebiorstwa dzieki integracji EDI
11.50-12.20 The rapid development of the company, thanks to the integration of EDI
Alessandro Poma, Central Europe Sales Manager, Data Interchange Sp. z. o.o.

12.20-12.40 Przerwa kawowa - networking

Aktualna sytuacja dostawcow motoryzacyjnych na Wegrzech
12.40-13.10 Current Situation of Automotive Suppliers In Hungary
Dénes Klujber, Prezydent, MAJOSZ (Wegierskie Stowarzyszenie Dostawcow Motoryzacyjnych)

Poka Yoke w praktyce - eliminacja btedéw produkcyjnych z wykorzystaniem
rozwigzan Mitsubishi Electric

13.10-13.40
Implementing Poka Yoke - Elimination of production defects using Mitsubishi Electric solutions

Jacek Taczata, Koordynator ds. rynku Automotive, dziat Industrial Solutions, Mitsubishi Electric

13.40-14.50 Lunch

Znaczenie procesu cigglego doskonalenia w zarzadzaniu produkcja
14.50-15.20 Importance of continuous improvement process in manufacturing management

Marek Ferfecki, Operations Manager, LEAR Corporation Poland Il Sp. z o.0.

Wzrost efektywnosci produkcji i petna identyfikowalnos$¢ produktu

i procesu w BorgWarner Poland na bazie wdrozonego systemu MES firmy Forcam
15.20-15.50 Increase in product efficiency and full product and process traceability at BorgWarner Poland

due to the implementation of Forcam MES

Marek Ryczko, Operations Manager, BorgWarner Poland Sp. z o.o.

Tomasz Lebitko, Managing Director Eastern Europe, FORCAM Poland Sp. z o.0.

15.50-16.10 Przerwa kawowa - networking

Uktady kogeneracyjne w przemysle motoryzacyjnym
16.10-16.40 Cogeneration in the Automotive Industry
Michat Opozda, Market Development Manager - Distributed Power, GE Global Growth & Operations

16.40-17.10 Efektywne zarzadzanie uzyciem energii elektrycznej w fabryce systemoéw

wyposazenia wnetrz samochodow
Effective electric energy usage in interior systems automotive plant
Jacek KOSZELA, Dyrektor Zaktadu Gorzéw 1, Cztonek Zarzgdu, Faurecia Gorzéw S.A.

17.10-17.15 Podsumowanie | dnia
20.00-00.00 Wieczorny bankiet

www.motosolutions.pl
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19 LISTOPADA 2015 - Il DZIEN FORUM

System Zarzadzania Magazynem Wysytki
09.30-10.00 Shipment Warehouse Management System

Roman Dyki, Kierownik Logistyki, wezi - tec Sp. z o.o.

Schoeller Allibert - system Magnum Optimum® - optymalizacja kosztow
transportu zwrotnego w branzy motoryzacyjnej

10.00-10.30
Schoeller Allibert - Magnum Optimum® system - returnable transport cost’s optimization in Automotive
Wojciech toza, Key Account Manager, Schoeller Allibert Sp. z o.0.
Dtugookresowe trendy w transporcie drogowym w kontekscie polityki UE
oraz protekcjonistycznych inicjatyw jej poszczegélnych Panstw
10.30-11.00 Long-term trends in road transport in the light of the EU’s policy and protectionistic
initiatives of its individual Countries
Pawet Trebicki, Dyrektorem Generalny oraz Wiceprezes Zarzgdu, Raben Transport Sp. z o.0.
11.00-11.30 Przerwa kawowa - networking

Mozliwosci wspierania innowacyjnosci w przemysle motoryzacyjnym
Panel dyskusyjny
Possibilities of supporting innovativeness in the automotive industry
Panel discussion
11.30-13.00 Rafat Ortowski, AutomotiveSuppliers.pl
Jerzy Majchrzak, Dyrektor, Departament Innowacji i Przemystu, Min. Gospodarki
Narodowe Centrum Badarn i Rozwoju (do potwierdzenia)
Marek Potoczny, Dyrektor Projektow Przemystowych, Valeo Autosystemy Sp. z o.0.

Pawet Tynel, Partner EY, Szef dziatu i ulgi dotacji inwestycyjnych, EY

13.00-14.00 Lunch
Praktyczne aspekty realizacji projektow inwestycyjnych w zaktadach przemystowych
wraz z przedstawieniem dostepnych modeli i procedur realizacyjnych

14.00-14.30 Practical aspects of execution of investment projects in industrial plants, incl. potential realisation

models and procedures
Michat Brzozowski, Dyrektor Zarzgdzajgcy, METROPLAN Polska Sp. z o.o.

Wdrozenie raportow A3 na przyktadzie zaktadu BWI Krosno S.A.
14.30-15.00 Implementation of A3 reports on the example of the BWI Krosno S.A. plant
Bogustaw Zawisza, Dyrektor ds. JakoSci, BWI Krosno S.A.

15.00-15.05 Zakonczenie Forum

Organizator zastrzega sobie prawo zmiany programu Forum

Wybrani Wystawcy:

‘ Volkswagen Poznan

Fabryka 5

L]
DRIVING PRODUCTIVITY

MITSUBISHI @

ELECTRIC dataJinterchange Schoeller Allibert

Changes for the Better
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WYSTAWA
Skorzystaj
z dostepnych
9 B0 g1 12 13 stoisk i zaprezentuj

16 17 18 19 20 swoje produkty
i ustugi

ZGLASZAM UDZIAL :

Warunki uczestnictwa: do 25 wrzesnia 2015 1 1 1299 21+ 23% VAT
Cena obejmuije: udziat w Forum w dniach do 23 pazdziernika 2015 r. [ 1 499 7t + 23% VAT
18-19 listopada 2015 r., materiaty konferencyjne,
przerwy kawowe, lunch i bankiet wieczorny 18.11. po 23 pazdziernika 2015 r. 01 1 599 zt + 23% VAT
1. Warunkiem uczestnictwa jest dokonanie wpfaty Imie

w terminie 7 dni od wystania zgtoszenia, ale nie .

Nazwisko

pozniej niz 8 listopada.
2. Wptaty nalezy dokonac na konto: Stanowisko

AutomotiveSuppliers.pl S.C. Matgorzata

Zborowska-Steplewska, Rafat Ortowski mBank Nazwa firmy

Bankowo$¢ Detaliczna BRE Banku SAPL 61 1140 Ulica

2004 0000 3102 5293 0305 z dopiskiem, Forum
MotoSolutions 2015 i nazwisko uczestnika

Kod pocztowy

3. Rezygnacje z udziatu nalezy przesytac¢ listem

poleconym na adres organizatora. Miejscowosc

4. Rezygnacja w terminie do 10 dni przed Forum lub

Tel.
nieobecnos¢ podczas Forum nie sg podstawg do
zwrotu naleznosci. e-mail
5. Organizator zastrzega sobie prawo do zmian NIP

w programie oraz do odwofania Forum.

Os$wiadczamy, ze jestesmy uprawnieni do otrzymywania faktur VAT i wyrazamy zgode na

Nocleg wystawienie przez Organizatora faktury bez pisemnego potwierdzenia jej odbioru.

Ceny pokoi w DoubleTree by Hilton Krakow Wyrazamy zgode, na podstawie art. 23 ust. 1i 3 ustawy z dnia 29.08.1997 r. o ochronie

Hotel & Convention Center dla uczestnikow Forum danych osobowych (Dz. U. z 2002r. Nr 101, poz. 926 z pézn. zm.) na przetwarzanie danych
osobowych do celéw informacyjnych i marketingowych przez AutomotiveSuppliers.pl

« 258,12 PLN brutto - pokdj 1-osobowy (Hampton by Hilton***) S.C. z siedzibg w Warszawie oraz przez Partneréw Forum MotoSolutions (edycja 2015).

* 290,52 PLN brutto - pokdj 2-osobowy (Hampton by Hilton***)

e 344,52 PLN brutto - pokoj 1-osobowy (DoubleTree by Hilton****) / \
» 398,52 PLN brutto - pokoj 2-osobowy (DoubleTree by Hilton****)

W cene noclegu wliczone jest $niadanie w formie bufetu
szwedzkiego, mozliwos¢ korzystania z basenu.

Rezerwacje oraz ptatnosc¢ za hotel uczestnicy
Forum dokonuja indywidualnie. Liczba pokoi
ograniczona.

K Pieczagtka, data i podpis osoby upowaznionej /

Wypetniony formularz nalezy przestaé¢ mailem: review@automotivesuppliers.pl

AutomotiveSuppliers.pl s.c., ul. Staniewicka 14, 03-310 Warszawa, tel. 22 435-88-22, 22 215-05-05




Jaguar Land Rover
nie dla nas

Przez ostatnich kilka miesiecy branza motoryzacyjna zyta nadzieja,
ze Jaguar Land Rover wybierze Polske jako kraj, w ktérym powstanie
nowa fabryka samochodéw. Niestety, po raz kolejny w ciggu
kilkunastu lat nie zdotaliSmy przekona¢ koncernu motoryzacyjnego,
ze warto u nas inwestowa¢ i produkowa¢ samochody. Mozna
dtugo moéwi¢ dlaczego przegralismy. Nie ma jednej przyczyny.
Moze wystarczy wskazac, ze kolejne polskie rzgdy nie wyciggnety

wtasciwych wnioskéw dlaczego producenci pojazdéw zdecydowanie

czesciej wybierajg Czechy, Stowacje i Wegry niz nasz kraj.

Co stracilismy? Silny impuls nie tylko dla przemystu motoryzacyjnego w Polsce ale dla catej
gospodarki. Stowacy wskazujg, ze szacowane 1,5 miliarda euro inwestycji Jaguara Land
Rovera to 2 procent ich produktu krajowego brutto a uruchomienie produkcji zwiekszy o blisko
10 procent produkcje przemystowg kraju. W szerszym kontek$cie tracimy takze sygnat dla
potencjalnych inwestoréw, nie tylko motoryzacyjnych, ze warto lokowac produkcje w Polsce.
I rownie istotne - utraciliSmy szanse na chyba ostatnig w najblizszych latach fabryke
samochodow i to w dodatku klasy premium. Nic nie wskazuje na to aby inne koncerny

samochodowe miaty inwestowacé w tej czesci Europy w nowe zaktady.

Rafat Ortowski

FZ’:
ow

Redaktor Naczelny
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Kompleksowe rozwigzania CAxIPLM w oparciu o systemy NX & Teamcenter:

e NX CAD/CAM bezptatne wersje testowe e podreczniki i bezptatne e-Booki

» szkolenia i specjalistyczne warsztaty * postprocesory i wirtualne obrabiarki

» optymalizacja konstrukcji form i ttocznikéw e specjalne pakiety do maszyn DMG MORI
* biblioteki normaliéw FCPK Bytow * optymalizacja obrébki HSM na CNC

CAMdivision GmbH CAMdivision Sp. z o.0.
SponholzstraBSe 47, 12159 Berlin Park Przemyslowy Zrédla-Blonie k/Wroclawia
info@camdivision.de Blonie 55-330, ul. Sosnowa 10
tel. +49 30 78 95 95 51 tel.: +48 71 780 30 20, info@camdivision.pl
www.camdivision.de www.camdivision.pl

CAMdivision — PLATINUM Partner SIEMENS PLM Software FY 2015 in Poland
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Volkswagen Poznan

Wyzsza produkcja aut
dzieki fabryce GM

Od poczgtku 2015 roku produkcja samochodow osobowych i dostawczych jest wyzsza niz
przed rokiem. W pierwszych szesciu miesigcach lepsze wyniki zawdzieczamy tylko jednemu
producentowi.

8 i% AutomotiveSuppliers.pl review



PRODUKCJA POJAZDOW

Produkcja

W pierwszym poétroczu tego roku w
Polsce zostato wyprodukowanych po-
nad 353,5 tys. samochoddéw. Wielkos¢
montazu jest wyzsza o 36,5 tys. pojaz-
dow (+10,33 proc.) niz w tym samym
okresie 2015 roku.

O wzroscie zadecydowata produkcja w
fabryce General Motors Manufacturing
Poland (GMMP). Od stycznia gliwicki
zaktad jest jedynym producentem Astry
hatchback a ponadto takze od tego sa-
mego miesigca przywrocono system
trzyzmianowy. W pierwszych szesciu
miesigcach 2015 roku w GMMP wy-
produkowano 100,7 tys. pojazdow. To
nie tylko dwukrotnie wiecej niz przed
rokiem (+50,6 proc., +51 tys. sztuk), ale
takze zdecydowanie wiecej niz w catym
zesztym roku, w ktéorym zmontowano
niemal 89 tys. aut. Udziat GMMP w ca-
tosci produkcji w Polsce wzrdst do 28,5
proc. (I potrocze 2014: 15,7 proc.)

Produkcja pozostatych dwoch fabryk
byta nizsza niz przed rokiem. Nasz

FCA Poland
samochodow

najwiekszy producent,
zmontowat 168,6 tys.
osobowych, w tym 142,2 tys. aut ma-
rek Fiat/Lancia/Abarth. W poréwnaniu
do pierwszego poétrocza zesztego roku
w Tychach powstato o 5,5 tys. aut
mniej (-3,29 proc.) niz rok wczesniej. W
ciggu 12 miesiecy udziat FAP w catosci
produkcji pojazdéw spadt z 54,9 proc.
ponizej 50 proc. (47,7 proc.).

Natomiast w Volkswagen Poznan wy-
produkowano 84,3 tys. samochodow
osobowych i dostawczych. Na nizszy
wynik (-10 tys., -10,66 proc.) wptyne-
fo przestawienie pod koniec potrocza
produkcji na nowe generacje modeli,
Caddy IV i T6. Udziat VW Poznan w
catosci produkcji zmalat do 23,8 proc.

(I potrocze 2014: 29,4 proc.).

Ranking modeli

Nadal najbardziej masowo wytwarza-
nym samochodem pozostaje Fiat 500.
Jego produkcja, uzupetniona przez
Abarth 500 wyniosta w | pétroczu 2015
roku 109,8 tys. egzemplarzy. Drugie

Produkcja pojazdéw w podziale na producentéow
Production and export of passenger cars and commercial vehicles

47,70 %

22,8 %

B rFcaroland
. VW Poznan

GM Manufacturing
Poland

Produkcja i eksport samochodéw osobowych i dostawczych w Polsce
Production and export of passenger cars and commercial vehicles

Producent/Manufacturer

Produkcja Eksport
Production Export

Styczen-czerwiec 2015
January - June 2015

FCA Poland 168 574 166 612
GM Manufacturing Poland 100 713 95 869
VW Poznan 84 268 82 506
RAZEM/TOTAL 353 555 344 987

Zrédto: producenci

Rafat Ortowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

i trzecie miejsca ponownie nalezg do
Volkswagena Caddy (76 tys.) i Opla
Astry IV hatchback (73,6 tys.). Kolejne
miejsca zajety: Lancia Ypsilon, Ford
KA, Opel Astra IV sedan, Opel Astra
GTC, VW T5/T6 i Opel Cascada.

Eksport

Od lat sytuacja w tej kwestii jest nie-
zmienna tylko niewielka liczba aut pro-
dukowanych w Polsce sprzedana jest
na rynku lokalnym. W | potroczu 2014
roku na eksport trafito ponad 97,5 proc.
wszystkich zmontowanych pojazdéw.

Fiat Auto Poland wystat do klientow za-
granicg 141,4 tys. pojazdoéw z logo Fia-
ta i Lancii. Na rynki zagraniczne trafito
takze niespetna 25,2 tys. egzemplarzy
Forda KA. General Motor Manufactu-
ring Poland wyeksportowat 95,9 tys.
aut a Volkswagen Poznan - 82,5 tys.
pojazdow.

Podsumowanie

Zgodnie z przewidywaniami w pierw-
szych szesciu miesigcach biezgcego
Skon-
po zamknieciu

roku nastgpit wzrost produkc;ji.
solidowanie produkgiji,
fabryki w Bochum Astry hatchback
w Gliwicach spowodowato podwoje-
nie produkcji tego zaktadu. Troche go-
rzej wyglada produkcja w pozostatych
dwoch fabrykach, gdzie wytworzono

lipiec-wrzesien 2015 %

9



PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY W POLSCE

mniej pojazdéw niz przed rokiem. Ale
kolejnych miesigcach 2015 roku ocze-
kujemy dalszej poprawy sytuacji. Nowe
modele Fiata 500 i Caddy spotkaty sie

z zainteresowaniem uzytkownikow,
dlatego w | pétroczu zaréwno VW Po-
znan jak i FCA Poznanh powinny zwiek-

szy¢ produkcje.

Prognozujemy, ze w catym 2015 roku
w Polsce zostanie wyprodukowanych
ponad 630 tys. aut, o okoto 54 tys.
sztuk wiecej niz rok wczesnie;.

Andrzej Korpak

Dyrektor Zaktadu

General Motors Manufacturing
Poland Sp. z o.0.

Pierwsze pétrocze 2015 roku to okres niezwykle korzystny
dla naszej fabryki. Wolumen produkcji byt najwyzszy od
wielu lat. Wszystko wskazuje na to, ze zakonczymy ten rok
z wynikiem powyzej 160 tysiecy wyprodukowanych samo-
chodow, czyli blisko 80 procent wiecej niz w zesztym roku.
Zawdzieczamy to gtbwnie sporemu popytowi na obecny
model Astry HB5, ktérego produkcje zakonczylisSmy defi-
nitywnie w pierwszych dniach sierpnia. W tym roku Astra
HB5 obecnej generacji byta produkowana juz tylko w za-
ktadzie w Gliwicach poniewaz fabryki w Ruesselsheim

i Ellesmere Port zakoriczyty montaz tego modelu wczesniej.
Pozytywny wptyw ma roéwniez fakt, ze Opel w Europie
zanotowat w tym roku 3-procentowy wzrost sprzedazy
w stosunku do poprzedniego roku i to pomimo zatamania
sie rynku w Rosji. Wierzymy, ze ta tendencja wzrostowa
sie utrzyma i nowa generacja Astry HBS, ktérej seryjna
produkcje rozpoczniemy z koricem wrze$nia pomoze nam
0siggngc jeszcze lepsze wyniki w 2016 roku. Nasz zaktad
jest juz w peini przygotowany do rozpoczecia seryjnej pro-
dukcji tego modelu.

Fabryka Jaguara Land Rovera
jednak nie dla nas

11 sierpnia br. Jaguar Land Rover (JLR) poinformowat
o podpisaniu listu intencyjnego z rzgdem Stowacji w spra-
wie wybudowania fabryki samochodéw w miescie Nitra.
Zaktad ma mie¢ zdolnosci produkcyjne 300 tys. aut rocznie
a pierwsze samochody opuszczg linie montazowe w 2018
roku. - Dzieki istniejgcemu najwyzszej klasy przemystowi
motoryzacyjnemu, Stowacja daje nam potencjalng mozli-
woSc¢ rozwoju - powiedziat prezes Jaguar Land Rover dr Ralf

ENGLISH SUMMARY

Speth. - Nowa fabryka bedzie uzupetnieniem naszych ist-
nigjgcych zaktadow w WIk. Brytanii, Chinach i Indiach oraz
kolejnego powstajgcego w Brazylii. Natomiast Robert Fico,
Premier Stowacji powiedziat, m.in.: - Rzgd Stowacji jest za-
szczycony wyborem lokalizacji przez Jaguara Land Rovera.

Wedtug ,Finacial Times” warto$¢ inwestycji JLR na Stowac;ji
wyniesie okoto 1mld funtéw.

184.7 thousand cars and light commercial vehicles were manufactured in Poland in the first quarter of 2015 (up

21 percent or 32 thousand vehicles). Fiat Auto Poland made 88.8 thousand vehicles (+9 percent), while Volkswagen
produced 49.0 thousand (+6.4 percent) and GMMP 46.8 thousand (+102.1 percent). Of all the vehicles made, 181.0
thousand cars were supplied to foreign markets.

10 i% AutomotiveSuppliers.pl review



MITSUBISHI -
ELECTRIC for a greener tomorrow @

Changes for the Better

Produkcja i koszty pod kontrola

Wspotczesne wymagania przemystu automotive

Jestesmy swiadomi, ze nowoczesna fabryka w przemysle motoryzacyjnym jest ekstremalnie
wymagajacym $rodowiskiem produkcyjnym. Spetnianie wysrubowanych wymagan oznacza przygladanie
sie wszystkim aspektom cyklu produkcyjnego i zaohserwowanie, gdzie mozna poprawi¢ wydajnos¢, J b
obnizy¢ koszty i w rezultacie poprawi¢ wyniki przedsigbiorstwa. Aby sprostac tym wyzwaniom,

Mitsubishi Electric oferuje szereg rozwigzan dedykowanych przemystowi motoryzacyjnemu, ktére pozwola
na maksymalizacje czasu funkcjonowania i dostepnosci linii produkcyjnej, minimalizacje przestojow,
poprawe wydajnosci oraz wzrost jakosci produktéw. Porozmawiaj z jednym z naszych ekspertéw z zakresu
przemystu motoryzacyjnego i dowiedz sie, w jaki sposéb Mitsubishi Electric moze pomdc stawi¢ czota

wymaganiom wspétczesnego rynku.

https://pl3a.mitsubishielectric.com/

Aby dowiedzie¢ sie wiecej odwiedz stoisko Mitsubishi Electric

podczas 6. Forum MotoSolutions w Krakowie w dniach 18-19.11.2015
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Volkswagen Wrzesnia - pierwsze
samochody testowe coraz blizej

VW Pozpan

UeuZOd MA

Podczas konferencji prasowej 1 lipca
br. przedstawiciele spotki Volkswagen
Poznan podsumowali 250 dni od roz-
poczecia budowy fabryki w Biatezy-
cach k. Wrzesni.

Nowa fabryka powstaje w ekspreso-
wym tempie. Po 250 dniach od roz-

poczecia budowy wszystkie hale pro-
dukcyjne sg juz zadaszone oraz majg
zamkniete $ciany boczne. W lipcu
trwat montaz linii technologicznych,
zas$ pierwsze samochody testowe no-
wej wersji modelu Volkswagen Crafter
majg opusci¢ Hale Budowy Karoserii
juz listopadzie tego roku.

Prace zwigzane z budowag nowej fa-
bryki Volkswagena w Biatezycach
k. Wrzesni, w ktdrej od drugiej potowy
2016 roku bedzie seryjnie produkowa-
na nowa generacja modelu Volkswa-
gen Crafter, rozpoczety sie w pazdzier-
niku 2014 roku. Szacowany roczny
wolumen produkcyjny nowej fabryki ma
wynosi¢ 100 tys. samochodow rocznie.
Dotychczas niemiecki koncern zain-
westowat blisko 365 min euro przy bu-
dowie fabryki. Koszt catego projektu to
ponad 800 min euro. O skali inwestyciji
Swiadczy kilka liczb, ktore zaprezento-
wat Ralf Nitzschke, Dyrektor Zaktadu
Crafter we Wrzesni. - Jak dotgd na
terenie budowy potozylismy ponad 15
kilometrow réznego rodzaju rur. Zuzy-
lismy rowniez 8000 ton stali zbrojenio-
wej oraz ustawiliSmy konstrukcje sta-
lowe o wadze ponad 22 000 ton. Przy
pokryciu dachu wykorzystalismy ponad
210 000 m? blachy trapezowe.

12 % AutomotiveSuppliers.pl review



PRODUKCJA POJAZDOW

yeuzod MA

Obecnie trwa montaz linii technolo-
gicznych wewnatrz hal produkcyjnych.
Pierwsza do uzytku zostanie oddana
Hala Budowy Karoserii, ktora bedzie
zajmowac powierzchnie blisko 90 tys.
m?. Hala Budowy Karoserii ma by¢
przygotowana do produkcji 376 samo-

chodéw na dobe. Zatrudnienie znaj-
dzie tutaj 720 oso6b (230 oséb/zmiane).

Na terenie Spawalni zainstalowanych

zostanie 400 robotow, dzieki ktorym
automatyzacja procesu produkcyjnego
osiggnie poziom 65%. Pierwszy testo-
wy egzemplarz najnowszego Craftera

Benteler, SITECH i KIRCHHOFF
- dostawcy nominowani do modelu Crafter

Konferencja 1 lipca br. 2015 r. byta takze okazjg, aby poznaé dostawcow
komponentéw do nowego Craftera. Prezes Volkswagen Poznan Jens
Ocksen powiedziat, ze swoje nowe zaktady we Wrzesni i jej okolicach
wybudujg Sitech, Benteler i KIRCHHOFF.

Na terenie nowej fabryki Volkswagena powstaje Park Dostawcéw
o powierzchni ponad 34,5 tys. m2. W nim ma ulokowac¢ swojg produkcje
Sitech. W przypadku tej spotki bedzie to trzeci zaktad w Polsce, po Pol-
kowicach i Gtogowie.

Dla Bentelera bedzie to natomiast pierwszy zaktad produkcji motoryza-
cyjnej w naszym kraju. Zostanie on wybudowany pod Wrzesnig poza
Parkiem Dostawcow. Pod koniec lipca zostata zarejestrowana spoétka
Benteler Automotive Poland Sp. z 0.0.

Natomiast KIRCHHOFF zdecydowat, ze jego czwarty zaktad w Pol-
sce powstanie w Gnieznie. 17 czerwca br. przedstawiciele zarzadu
KIRCHHOFF Polska podpisali z wtadzami Gniezna list intencyjny w tej
sprawie (wiecej na stronach 24-25).

ma zjecha¢ z linii montazowej fabryki

w Biatezycach w listopadzie tego roku.

Réwnolegle do stawiana hal produk-
cyjnych Volkswagen prowadzi rekruta-
cje pracownikow do nowego zaktadu,
w ktérym prace znajdzie 3 tys. osob,
w tym 2,3 tys. pracownikéw bezpo-
Srednio-produkcyjnych i 700 posred-
nio-produkcyjnych.  Przedstawiciele
Volkswagen Poznan poinformowali,
ze Il zmiana ma by¢ uruchomiona je-
sienig przysztego roku, natomiast pra-
ca na trzy zmiany ma rozpoczg¢ sie
w lutym 2017 roku. - Do nowej fabryki
zatrudnilismy juz blisko 400 pracowni-
kow posrednio-produkcyjnych: gtow-
nie inzynieréw, logistykow oraz spe-
cjalistow z zakresu utrzymania ruchu
oraz zapewnienia jakoSci. Dotgczyto
do nas rowniez okoto 100 pracowni-
kow dziatow bezposrednio-produkcyj-
nych - podkreslata Jolanta Musielak,
Cztonek Zarzgdu ds. Personalnych
Volkswagen Poznan.

(- ENGLISH SUMMARY —\
During the press conference of
1 July this year, representati-
ves of Volkswagen Poznan have
summarized the 250 days since
the beginning of the constru-
ction of the factory in Biatezyce
near Wrzesnia. The new facto-
ry is being built at an extremely
good pace. After only 250 days
since the commencement of the
construction, all manufacturing
plants have roofs and closed
side walls. Installation of pro-
cessing lines went underway in
July. From among 3 thousand job
vacancies at the new factory, al-
most 400 employees have alrea-
dy been hired. First new test Craf-
ters will leave the Vehicle Body
Manufacturing Plant as early as
November this year.

lipiec-wrzesien 2015 # 13
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AutomotiveSuppliers.pl/GKN

Motoryzacja ustanawia
nowe rekordy

Od konca zesztego roku przemyst motoryzacyjny w Polsce znaczgco przyspiesza.
Rosnie produkcja, zarowno komponentow jak i pojazdéw. Wyniki eksportu w | kwartale
byty bardzo dobre a w marcu ustanowiono dwa nowe rekordy.
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EKSPORT

| kwartat 2015 r.

W | kwartale br. eksport przemystu mo-
toryzacyjnego z Polski wyniést ponad
5,35 mld euro. To o0 14,04 proc. wiecej
(+688,57 min euro) niz przed rokiem.
W marcu eksport osiggnagt rekordo-
wg wartos¢ ponad 1,98 mid euro. To
0 17,32 proc. wiecej niz przed rokiem.
W | kwartale br. do krajow nalezgcych
do Unii Europejskiej trafito 87,90 proc.
catosci, przy dynamice nieznacznie
wyzszej niz przed rokiem (dynamika
116,50 proc.).

Wzrost eksportu przemystu motoryza-
cyjnego z Polski nastgpit na wszyst-
kich 10. najwazniejszych rynkach zby-
tu. Najwiekszym odbiorcg niezmiennie
pozostajg Niemcy (30,78 proc. catosci,
dynamika 117,29 proc.). Drugim ryn-
kiem zbytu po trzech miesigcach 2014
r. byta WIk. Brytania (10,18 proc., dy-
namika 123,37 proc.) a trzecim Wtochy
(9,22 proc., dynamika 113,59 proc.).
W | kwartale eksport czesci i akceso-
riow wyniost 2,22 mld euro, o 10,76
proc. wiecej niz przed rokiem. Na te
grupe przypadto 41,59 proc. eksportu
sektora motoryzacyjnego. W porow-
naniu do zesztego roku, udziat czesci

spadto 1,23 proc. Warto podkresli¢, ze
w marcu eksport czesci i akcesoriow
osiggnat najwyzszg w historii wartos¢
811,96 min euro, o 14,94 proc. wiecej
niz przed rokiem.

Najwiekszym  odbiorcg pozostajg
Niemcy (40,76 proc. catosci ekspor-
tu tej grupy, dynamika 106,23 proc.).
Kolejne rynki zbytu to: Czechy (8,29
proc., dynamika 108,40 proc.) oraz
Wtochy (7,00 proc., dynamika 140,83
proc.).

Eksport samochodéw osobowych
i towarowo-osobowych wynidst 1,62
mld euro, 0 25,5 proc. wiecej niz przed
rokiem. Udziat tej grupy w catosci
eksportu branzy wzrést w ciggu roku
0 2,73 proc. do 30,24 proc.

Pierwsze trzy miejsca zajety: Niemcy
(20,73 proc. catosci, dynamika 114,61
proc.), WIk. Brytania (19,90 proc., dy-
namika 142,63 proc.) i Wiochy (15,90
proc., dynamika 107,22 proc.).

W | kwartale br. eksport silnikéw wy-
sokopreznych wyniost 583,3 min euro
(+1,06 proc.). Udziat tego typu jedno-
stek napedowych w catosci eksportu
branzy spadt w ciggu roku o 1,4 proc.
do poziomu 10,93 proc.

Eksport przemystu motoryzacyjnego (styczen-marzec 2015 r.)
Automotive Industry exports (January-March 2015)

w min euro dynamika udziat
Unia Europejska 4 705,73 116,50% 87,90%
Eksport poza UE 648,07 98,89% 12,10%
Razem 5353,8 114,04% 100%
Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl na podstawie danych Eurostat
Eksport czesci i akcesoriow (styczen-marzec 2015 r.)
Export parts and accessories (January-March 2015)

w min euro dynamika udziat
Unia Europejska 2 061,38 112,57% 92,59%
Eksport poza UE 165,04 92.21% 7,41%
Razem 2 226,43 110,76% 100%
Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl na podstawie danych Eurostat
Eksport samochodow osobowych i towarowo-osobowych
(styczen-marzec 2015 r.)
Export of cars and LCV’s (January-March 2015)

w min euro dynamika udziat
Unia Europejska 1411,27 124,61% 87,17%
Eksport poza UE 207,72 131,92% 12,83%
Razem 1618,98 125,50% 100%

Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl na podstawie danych Eurostat

B

Rafat Ortowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

W pozostatych siedmiu grupach produk-
tow motoryzacyjnych, wzrost nastgpit
w pieciu przypadkach, w eksporcie: po-
jazdow ciezarowych (dynamika 113,56
proc.), autobuséw (dynamika 119,42
proc.), silnikdw spalinowych (dynamika
131,87 proc.), pojazdow specjalnych
(dynamika 179,15 proc.) i podwozi z sil-
nikami (dynamika 181,15 proc.).

Kwiecien 2015

W kwietniu br. eksport przemystu moto-
ryzacyjnego z Polski wyniést 1,81 mid
euro, o 12,59 proc. wiecej niz przed
rokiem.

Wzrost eksportu w kwietniu tego roku
zawdzigczamy rynkom unijnym (87,9
proc. catosci), na ktére trafito blisko 17
proc. wiecej (dynamika 116,93 proc.)
produktéw niz 12 miesiecy wczesniej.
W kwietniu br. w pierwszej ,dziesigtce”
najwiekszych odbiorcéw wzrost ekspor-
tu zanotowano we wszystkich przypad-
kach - najwyzszy z nich dotyczyt rynku
szwedzkiego (9. pozycja, dynamika
174,22 proc.). Eksport na najwazniej-
szy rynek, do Niemiec (30,20 proc. ca-
tosci) byt nieznacznie wyzszy niz przed
rokiem (dynamika 100,47 proc.). Ko-
lejnymi odbiorcami byty Wiochy (10,11
proc. catosci, dynamika 118,38 proc.)
i Wielka Brytania (8,59 proc., dynamika
136,74 proc.).

Eksport czesci i akcesoriow osigg-
nat wartos¢ 764,09 min euro, o 10,04
proc. wiecej niz przed rokiem. To druga
najwyzsza wartos¢ w tym roku. Na te
grupe przypadio 42,33 proc. eksportu
sektora motoryzacyjnego, o 0,98 proc.
mniej niz rok wczesniej. Najwyzszy pro-
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Dynamika eksportu przemystu motoryzacyjnego (listopad 2014 - marzec 2015)
The automotive industry exports dynamics (November 2014 - March 2015)

12,96%
11,97%

17,32%

12,51% 6,10%

i

Dynamika eksport czesci i akcesoriow (listopad 2014-marzec 2015 r.)
The parts and accessories export dynamics (November 2014 - March 2015)

14,94%

8,18% 8,85%

ty lut

centowy wzrost dotyczyt Hiszpanii (7.
pozycja, dynamika 155,48 proc.). Nie-
zmiennie najwiekszym odbiorcg kom-
ponentéw pozostajg Niemcy (40,75
proc., dynamika 106,33 proc.). Wzrost
dotyczyt takze zajmujgcych Kkolejne
pozycje: Czech (7,93 proc., dynamika
107,01 proc.) i Wioch (7,60 proc., dyna-
mika 153,16 proc.).

Eksport samochodéw  osobowych
i towarowo-osobowych byt ponad 1/4
wyzszy niz przed rokiem (dynami-
ka 121,51 proc.) i osiggnat wartos¢
533,41 min euro. W kwietniu tego typu
samochody osobowe i towarowo-o0so-
bowe pojazdy stanowity 29,55 proc.
catosci eksportu sektora, o 2,17 proc.
wiecej niz rok wczesniej.

W pierwszej ,dziesigtce” najwazniej-
szych rynkéw zbytu w 9. przypadkach
odnotowano wzrosty - eksport do Tur-
cji (awans na 4. pozycje) i Hiszpanii
(awans na 5. pozycje) ulegt w ciggu
roku podwojeniu (dynamika odpowied-
nio 205,76 proc. i 200,69 proc.). Pierw-
szg pozycje utrzymaty Niemcy (22,26
proc. catosci) ale dynamika byta jedy-
nie minimalnie wyzsza niz 12 miesiecy
wczesniej (dynamika 100,08 proc.).
Eksport silnikow wysokopreznych wy-
nioést 170,22 min euro, o 4,58 proc.
mniej niz przed 12 miesigcami.

W pozostatych grupach produktowych
nastgpit wzrost w eksporcie przyczep
i naczep (dynamika 101,01 proc.),
silnikéw spalinowych (102,12 proc.),
pojazdow ciezarowych (107,51 proc.),
autobusoéw (150,24 proc.), pojazdéw
specjalnych (dynamika 254,4 proc.).

1,84%
—- I
lis gru_2014 5

-1,74%

I T
mar

Podsumowanie

Od poczatku biezgcego roku rosnie
eksport przemystu motoryzacyjnego
z Polski. Jego najwazniejszym filarem
pozostajg czesci i akcesoria, na ktore
przypada po czterech miesigcach 2015
r. niemal 42 proc. catosci eksportu. Silng
pozycje, szczegodlnie w tej grupie maja,
odbiorcy z Niemiec (niecate 40,8 proc.
udziatu w grupie).

Zwraca uwage dynamiczne ,odbudowy-
wanie sie” eksportu samochodéw oso-
bowych i towarowo-osobowych. Trend
wzrostowy w tej grupie trwa nieprzerwa-
nie od grudnia zesztego roku. Przyczyn
znaczgcego zwiekszenia eksportu, jak

. . . l
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na przyktad podwojenia jego wartosci
do Hiszpanii czy Turcji nalezy szukaé
w wyzszej produkcji fabryki GM Manu-
facturing Poland, ktéra jest obecnie je-
dynym producentem modelu Astra IV
w wersji hatchback i sedan.

Wyniki osiggniete w kwietniu oraz za-
ktadany wzrost w kolejnych miesigcach
pozwala podtrzymac¢ wczeéniejszg pro-
gnoze AutomotiveSuppliers.pl, zgodnie
z ktérg w 2015 roku wartos¢ eksportu
przemystu motoryzacyjnego z Polski po
raz pierwszy w historii przekroczy grani-
ce 20 mld euro i wyniesie okoto 20,5 mid
euro.

( ENGLISH SUMMARY

~N

In Q1 2015, the export of the Polish car industry reached more than EUR 5.35 bil-
lion, which is 14.04 percent more (EUR +688.57 million) than in 2014. In March,
the export was at the record high of over EUR 1.98 billion (+17.32 percent).

The biggest recipient remains Germany (40.76 percent of total export in this
group, dynamics at 106.23 percent). Further markets are: the Czech Republic
(8.29 percent, dynamics at 108.40 percent) and Italy (7.00 percent, dynamics
at 140.83 percent).

In Q1, the export of parts and accessories reached EUR 2.22 billion (+10.76
percent). This category comprised 41.59 percent of the export in the entire
car industry. The biggest recipient remains Germany (40.76 percent of total
export in this group, dynamics at 106.23 percent). In March, the export of parts
and accessories reached the ever highest value of EUR 811.96 million (+14.94
percent).

The export of passenger cars and passenger-utility cars was worth EUR 1.62
billion (+25.5 percent). The biggest recipient in Q1 2015 was Germany (20.73
percent of the total amount, dynamics at 114.61 percent).

In April 2015, the export reached EUR 1.81 billion (+12.59 percent).

The export of parts and accessories reached EUR 794.09 billion (+10.04 per-
cent). The export of passenger cars and passenger-utility cars was worth EUR
533.41 billion (+21.51 percent).

AutomotiveSuppliers.pl upholds its forecast that in 2015, the export of the
Polish car industry will exceed EUR 20 billion for the first time ever.
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N EVOLTEC

= Technika Potqgczeri Kablowych

Leta 633/696

automat Zeta 633/656 do kompleksowej
produkgji wigzek elektrycznych

151700

stot testowy TS 1700 do testowania kompletnych
i bardzo ztozonych wigzek elektrycznych

Evoltec - partner w produkcji wiqgzek elektrycznych

Jeste$my autoryzowanym przedstawicielem wiodacych firm z branzy maszyn wykorzystywanych do produkgji wigzek elektrycznych.
Oferujemy szereg maszyn i urzadzen, o réznym stopniu automatyzacji, dla poszczegdlnych proceséw obrébki przewodéw.
Kompleksowa oferta oraz status autoryzowanego przedstawiciela gtéwnych dostawcéw dla rynku motoryzacyjnego gwarantuje
Paristwu pewno$¢ doradztwa technicznego oraz obstugi posprzedazowej na najwyzszym poziomie.

automaty do obrébki przewodéw, do produkgji wiazek elektrycznych

stoty testowe do réznej wielkosci wigzek elektrycznych

laboratoria mikrograficzne do badania jakosci poprzecznego przekroju przewodéw, zgrzewéw i zagniatanych potaczen
serwis maszyn i wsparcie techniczne

certyfikacja modutéw obrébczychi urzadzen pomiarowych

evoltec.pl

ul. Postepu 1, 02-676 Warszawa

tel.+48 22 550 27 40 do 44, fax +48 22 550 27 456
info@evoltec.pl
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PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY NA SWIECIE

Transakcje fuzji i przeje¢ w 2014 roku na sSwiecie

s A

-
Europa
Ameryka Pélnocna b e
W P

Azja-Pacyfik

(z wyl. Japonii) 33.5%
29.3 bn [USD]

Ameryka Centralna i
Potudniowa +49.5%
132.2 bn [USD]
* Wartos¢ w ramce = wartosé transakcji na poszczegoélnych kontynentach * Warto$¢ w kole = zmiana w poréwnaniu do poprzedniego roku, w % .

_ mergermarket'com

Apetyt rosnie w miare ...
jezdzenia. Fuzje i przejecia
w branzy motoryzacyjnej

Wedtug Globalnego Barometru Kapitatowego EY, badania obejmujgcego ponad 1600 prezesow
i dyrektoréw finansowych w 54 krajach na catym swiecie, ponad potowa respondentow planuje
dokonanie fuzji lub przejecia w ciggu najblizszych 12 miesiecy.
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Jest to najwyzszy odsetek na prze-
strzeni ostatnich 5 lat, co wskazuje
na wyrazne zwiekszenie optymizmu
w Swiatowej gospodarce. Tendencja
ta byla odzwierciedleniem powrotu
dobrych nastrojéw, wyrazonych co-
raz lepszymi wskaznikami makroeko-
nomicznymi w Swiatowej gospodar-
ce oraz systematycznie rosngcymi
zyskami przedsiebiorstw. Firmy na
catym Swiecie podejmowaty coraz
odwazniejsze przedsiewziecia, w tym
fuzje i przejecia (M&A), w celu two-
rzenia wartosci w przysziosci. Glo-
balnie, fuzje i przejecia w 2014 roku
osiggnety warto$¢ 3,2 mid dolardw,
najwyzszg od 2008 roku, co stanowi-
to wzrost az o 47,8 proc. wzgledem
roku poprzedniego. W ujeciu regio-
nalnym, najwiekszy wzrost aktywno-
Sci na rynku fuzji i przeje¢ zanotowata
Ameryka Podtnocna (wzrost o prawie
57 proc.) oraz Potudniowa (wzrost
o prawie 50 proc.). Wartos$¢ transak-
cji M&A w Japonii oraz Europie wzro-
sta o odpowiednio 43 proc. i 41 proc.

Badania EY pokazujg trzy gtowne
przyczyny zwiekszenia intensywno-
Sci dziatan konsolidacyjnych. Pierw-
szg z nich jest pojawienie sie no-
wych podmiotéw na rynku - zaréwno
mitodych, dopiero rozpoczynajgcych
dziatalnos¢, jak i firm powracajacych
na scene, po latach dziatalnosci na
dalszym planie. Po drugie, rozne
tempo zmian ekonomicznych stwa-
rza sprzyjajgce warunki dla inwestycji
transgranicznych. To zjawisko, obec-
ne na wielu rozwinietych rynkach,
wspomagane jest dodatkowo przez
wahania cen ropy i zmiany kurséw
walut. Wreszcie po trzecie, przeto-
mowe innowacje stajg sie bodzcem
do decyzji o transakcji na kazdym
szczeblu rozwoju przedsigbiorstwa.

Analiza ryzyka jest nieodtgcznym
elementem podejmowania strate-
gicznych decyzji. Gwattowna zmien-
no$¢ kosztéw kluczowych czynni-
kéw  produkcyjnych, rozbieznosci

geograficzne w polityce monetarnej
i otoczeniu gospodarczym czy dtugo-
trwate niepokoje geopolityczne wcale
nie utatwiajg dokonywania wyborow.
Pomimo tych zagrozen, perspektywa
rynku M&A wytaniajgca sie z Baro-
metru wskazuje na diugo oczekiwa-
ne ozywienie po latach spowolnienia.
Rok 2014 byt pierwszym od czasu
wybuchu kryzysu, kiedy PKB w Euro-
pie zanotowat wzrost. Firmy na nowo
uczg sie stwarzania sprzyjajgcych
warunkow dla wzrostu, w bardziej
konkurencyjnym i zréznicowanym
otoczeniu gospodarczym.

Motoryzacja: potencjat transakcyj-
ny dawno nie byt tak wysoki
Zdecydowana wiekszos¢ zarzgdza-
jacych spotkami z rynku motoryza-
cyjnego dostrzegta polepszajgcyg sie
kondycje swiatowej gospodarki. Przy
stabilnym otoczeniu gospodarczym,
istotny staje sie nacisk na zwiek-
szenie naktadow inwestycyjnych na
nowe produkty i rozszerzanie portfo-
lio istniejgcych ustug. Dlatego tez fir-
my nie tylko zwiekszajg liczbe swoich
pracownikéw ale sg rowniez pod pre-
sjg zatrzymania najlepszych talen-
téw. Rosnie znaczenie badan i roz-
woju oraz dostepu do nowoczesnych
technologii, takich jak autonomicz-
ne samochody czy zaawansowane
materiaty konstrukcyjne. Innowacje
wptywajg na tancuch dostaw, kanaty
dystrybucji oraz infrastrukture zaple-
cza biznesowego, a transakcje M&A
sg czesto najlepszg drogg do utrzy-
mania lub zdobycia przewagi konku-
rencyjnej. Coraz wiecej firm nabiera
wprawy w ocenie wptywu nadcho-
dzacych wyzwan na przyjete mode-
le biznesowe i zaczyna korzystac
z przejec, jako sity napedowej do dal-
szego wzrostu.

Barometr Nastrojow Menedzerow
Firm Sektora Motoryzacyjnego EY
wskazuje, iz wzrost zainteresowania
fuzjami i przejeciami bedzie szcze-
golnie korzystny dla firm o wartosci

AUTORZY

Sebastian Jasinowski,

CFA Manager

Transaction Advisory Services, M&A
EY Polska

Michal Wojtas

Associate Transaction
Advisory Services, M&A
EY Polska

do 250 miIn dolaréw, ktére majac do-
brze dopasowane portfolio produktow
i ustug do przyjetej, dlugoterminowej
strategii, wcigz posiadajg aktywa
poboczne, niezwigzane ze swojg
dziatalnoscig operacyjng. Redukcja
kosztoéw i podnoszenie efektywnosci
operacyjnej pozostajg najwazniejszy-
mi kryteriami inwestycyjnymi dla ma-
nagerow w branzy. Wedtug danych
z kwietnia 2015 roku, w ciggu kolej-
nego roku, 80 proc. zarzgdzajgcych
w motoryzacji planuje bgdz rozwaza
dokonanie transakcji, podczas gdy
37 proc. z nich ma zamiar przepro-
wadzi¢ wiecej transakgji. Liczba inte-
resujgcych aktywow na rynku rosnie,
wspierana przez wiekszg aktywnosc¢
firm z branzy oraz funduszy private
equity, ktére regularnie wychodzg
Z inwestycji.

Tymczasem, az 90 proc. responden-
téw szuka mozliwosci transakcji poza
granicami rodzimego kraju, cho¢
czesto w bliskim jego otoczeniu, co
wynika z lepszego rozeznania rynku

lipiec-wrzesien 2015 % 19
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oraz tatwosci stworzenia wspolnej
przestrzeni gospodarczo-handlowej.
Rosngce, wzajemne powigzania
w ramach swiatowej gospodarki uta-
twiajg podejmowanie takich decyzji.
To, gdzie firma obecnie dziata jest
réownie wazne jak segment, w ktérym
operuje. Gitéwnym czynnikiem na-
pedzajgcym poszukiwania okazji do
transgranicznych inwestycji sg rozni-
ce w wynikach, osigganych przez fir-
my w tej samej branzy. Przedsiebior-
stwa motoryzacyjne czesto wykonujg
ruch w kierunku rynkéw bardziej doj-
rzatych lub tam, gdzie mogg wypemic
swoje luki lub nisze biznesowe.

Kluczowe wskazniki rynkowe

potwierdzaja ozywienie w sektorze
Przemyst produkcji samochodow
oraz czesci w Unii Europejskiej daje
prace 12,1 milionom ludzi, co stanowi
5,6 proc. wszystkich zatrudnionych.
Sektor ten jest réwniez kluczowym
czynnikiem rozwoju wiedzy i innowa-
cji, wnoszgc najwiekszy w Europie
prywatny wkfad do obszaru badan
i rozwoju w wysokosci 41,5 mld euro
rocznie. Tym bardziej powoddéw do
optymizmu dostarcza przetozenie
pozytywnych trendow na sSwiecie na
nastroje sektora motoryzacyjnego
w Europie. Tania ropa, spadajgce
bezrobocie i rosngce zaufanie gospo-
darcze pomogto utrzyma¢ dynamike
sprzedazy na europejskim rynku sa-
mochodowym. Przywotujgc dane sto-
warzyszenia ACEA, liczba rejestracji
samochodow osobowych w pierw-
szej potowie 2015 roku wzrosta o 8,2
proc. wzgledem analogicznego okre-
su w roku 2014. Wartosc¢ akcji spotek
takich jak Volkswagen, najwiekszego
producenta samochodéw w Europie,
PSA Peugeot Citroén Automobiles
i Fiat Chrysler wzrosta o ponad jedng
trzecig w ciggu ostatniego roku.

Powyzsze pozytywne trendy niewat-
pliwie miaty istotne znacznie przy po-
dejmowaniu decyzji o kilku najwiek-
szych transakcji w branzy produkcji

komponentéw do samochodéow. W
drugiej potowie 2014 roku niemiecki
koncern ZF Friedrichshafen nabyt
amerykanskg spotke TRW Automotive
Holdings. Transakcja o wartosci 13,5
mld dolarow byta jedng z najwiek-
szych w branzy motoryzacyjnej w cia-
gu ostatnich lat. Jest tez powszechnie
uwazana za zwiastun postepujgcej
konsolidacji oraz tgczenia rynku pro-
ducentéw komponentéw samocho-
dowych i systemow bezpieczenstwa
W zwigzku z rosngcym zainteresowa-
niem samochodami autonomicznymi.
ZF Friedrichshafen zadowolone jest
takze z pozyskania gtéwnego klienta
TRW - Grupy Volkswagen. Koncern
bedzie tgcznie zatrudnia¢ 140 tys.
o0sob. Przejecie oznacza jednoczesnie
zmiane witasciciela szesciu polskich
fabryk TRW, w Gliwicach, Bielsku
Biatej, = Czechowicach-Dziedzicach,
Pruszkowie i dwoch w Czestochowie.
Kolejng istotng transakcjg byt zakup
dywizji zarzgdzania systemami ter-
micznymi od amerykanskiej Delphi
Automotive, przez niemieckg Grupe
Mahle. Transakcja pozwolita Delphi
skupi¢ sie na swojej gtdbwnej dziatal-
nosci, a Mahle poprzez akwizycje ma

zamiar rozwing¢ oferte produktowa,
w szczegolnosci na rynku urzgdzen
klimatyzacyjnych, a takze wejs¢ na
nowe rynki zbytu w Pétnocnej Amery-
ce, Azji i Europie. Transakcja wediug
analitykow opiewata na kwote 727 mi-
lionéw dolaréw.

Na rynku spekuluje sie rowniez o za-
interesowaniu Samsunga potgcze-
niem firm dziatajgcych na pograniczu
technologii i motoryzacji, ktore to
wpisuje sie w szerszy trend zaintere-
sowania azjatyckich spotek aktywami
w Europie. Rozmiar inwestycji chin-
skich w europejskg branze motoryza-
cyjng 2014 roku wzrdést o 220.1 proc.,
do 2,.5 mld euro. Dotyczy to m.in.
Dongfeng Motor Group, ktora we
wspotpracy z rzgdem Francji, zasilita
PSA Peugeot Citroén kwotg 1,6 mid
euro w zamian za 14 proc. udziatow.

Poszukiwanie przez  podmiotow
z branzy zrodet zwiekszenia efektyw-
nosci poprzez zachodzgce na rynku
motoryzacji liczne procesy konsoli-
dacyjne znajduje odzwierciedlenie
w fgcznej wartosci przeprowadzo-
nych transakcji, ktéra w 2014 roku

Wartos¢ oraz liczba transakcji na rynku motoryzacyjnym (2010-2014)
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Zrédio: mergermarket.com
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Postrzeganie strategii i rynku M&A przez zarzadzajacych
w branzy motoryzacyjnej

20%

Planuja b

kcje w innych

Jak zmienita sie strategia M&A respondentéw w odniesieniu do 2014 roku?

= Planuja dokonanie wigkszej liczby transakeji

tach przemyslu

35%

® Rozwazajq wigce] transakcji w Sredniej skali lub czekamy na okazje

Padtrzymujg abecna strategie transakcyjna

Zrédio: Barometr Nastrojow Menedzerow Firm Sektora Motoryzacyjnego EY

osiaggneta wartos¢ prawie dwukrotnie
wyzszg od tej z roku poprzedzajgce-
go oraz bliskg wartosci z rekordowe-
go w ostatnich latach 2012.

Zmiany wiascicielskie w Polsce
Rosnacy trend w postaci zmniejsza-
nia negatywnego oddziatywania sa-
mochodow na srodowisko oraz pra-
ce nad autonomicznymi pojazdami
z pewnoscig bedg dalej przyciggac
inwestorobw na rynek motoryzacyj-
ny. Polska, uwazana za jeden z naj-
bardziej perspektywicznych rynkow
w Europie Srodkowo-Wschodniej,
ma szanse sta¢ sie beneficjentem
tego trendu. Ponad potowa przycho-
doéw sektora motoryzacyjnego w Pol-
sce pochodzi ze sprzedazy czesci
i komponentéw. W ostatnim roku na
polskim rynku producentéw oprocz
przetasowan zwigzanych z transak-
cjami na poziomie globalnym, row-
niez lokalnie sporo sie dziato.

W pierwszej kolejnosci warto przyj-
rze¢ sie transakcji sprzedazy spotki
Kabel-Technik Polska, ktéra ozna-
czata dla sprzedajacej grupy Groc-
lin uptynnienie catej dywizji wiring &
controls na rzecz finskiej PKC Group,
globalnego dystrybutora i producenta
systemow elektrycznych dla branzy
motoryzacyjnej. Groclin  przejmu-
jac KTP w 2013 r. stanagt naprzeciw
kosztownej restrukturyzaciji, ktéra
odzwierciedlona zostata w wynikach
operacyjnych. Grupa zdotata jednak
wdrozy¢ program optymalizacji kosz-
tow oraz zabezpieczy¢ przysziosé
KTP. Spétka moze odnie$¢ znaczace
korzysci dzieki zmianie wtasciciela.
Miedzynarodowy zasieg finskiej PKC
oraz know-how, ktéry posiada moze
przyczyni¢ sie do nawigzania wspot-
pracy z klientami w Europie, Ameryce
Potnocnej i Potudniowej, Rosji oraz
Chinach. Po sfinalizowaniu sie trans-
akcji, Groclin bedzie mogt przezna-

czy¢ uzyskane ze sprzedazy $rodki
na inwestycje w produkcje siedzen
dla sektora motoryzacyjnego, ktéra
jest gtownym segmentem dziatalno-
Sci spotki. Wartos¢ transakcji szaco-
wano na 50 min euro. Umowa kupna
sprzedazy zostata podpisana w lu-
tym, natomiast transakcja zamknieta
zostata w lipcu 2015 roku.

Ciekawg transakcjg z zaangazowa-
niem inwestora finansowego byta
niedawna sprzedaz NordGlass.
Fundusz private equity, zarzgdzany
przez Enterprise Investors, podpisat
w kwietniu 2015 umowe, na mocy
ktérej sprzedat globalnej Grupie AGC
100 proc. udziatdbw w NordGlass,
producencie szyb dla sektora mo-
toryzacyjnego w Polsce. Wartosé
transakcji opiewata na kwote 80 mid
euro. NordGlass to jeden z istotnych
graczy europejskiego rynku szyb sa-
mochodowych. W 2014 roku wolu-
men sprzedazy osiggnat blisko 1,3
min szyb, natomiast przychody wy-
niosty 78 min euro, przy zatrudnieniu
okoto 1 100 osob. Nowy inwestor,
AGC Automotive Europe z siedzibg
w Belgii wchodzi w sktad AGC Group,
jednego z najwiekszych swiatowych
dostawcow szkfa ptaskiego, wykorzy-
stywanego m.in. w branzy motoryza-
cyjnej i budowlanej, oraz substancji
chemicznych i innych zaawansowa-
nych technologicznie materiatéw oraz
komponentow.

Aktrion Poland
Sp. z o.0.

ul. Sarni Stok 93
43-300
Bielsko-Biata
Poland

SWIATOWY LEADER
W DZIEDZINIE UStUG
JAKOSCIOWYCH

Procesy IS0, zatwierdzenie PPAP zgodnie z APQP

Selekgje, kontrole, naprawy, oczyszczanie

Szczegbtowe raporty w czasie rzeczywistym (8D, 5 WHY)
Logistyka dostaw i ustugi magazynowe (w kraju i za granica)
Pomiary, testy, kalibracje

AKTRION
AUTOMOTIVE

Outsourcing inzynieréw rezydentéw (QE,CAD, CAE)
Inzynieria jakosci dostaw (SQE) i rozw¢j dostawcow
Dziatania CSL1i CSL2

Doradztwo i szkolenia (55, 8D, Lean Management)
Audyty warstwowe
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W lutym 2015 roku Plastwag, spe-
cjalizujgcy sie w produkcji wysokiej
jakosci kompozytow do pojazdéw
szynowych i autobusow zostat prze-
jety przez Schweiter Technologies
ze Szwajcarii. W zatozeniu kup-
no Plastwag ma sie przyczyni¢ do
wzmocnienia dziatalnosci biznesu
w dziedzinie funkcjonalnych i lek-
kich systeméw dla energooszczed-
nych autobuséw i taboru kolejo-
wego. Szwajcarzy zaznaczaja, ze
atutemfabrykiw Mielcu jestlokalizacja
w srodkowej Europie, co jest istotne
z punktu widzenia zaopatrywania
fabryk obecnych i nowych klientow
w Polsce oraz krajach sgsiednich.
Jej nowoczesna infrastruktura ma
w dtugim okresie wzmocni¢ pozycje
konkurencyjng wsrod wytworcow wy-
robow kompozytowych w sektorze
produkcji srodkoéw transportu. Zespot
EY Polska byt doradcg prawnym i fi-
nansowym dla Schweiter Technolo-
gies przy tej transakcji.

Kolejnym przyktadem z rynku polskie-
go jest nabycie przez Avallon, fundu-
szu private equity, spotki Novo Tech,
zajmujgcej sie produkcjg i sprzedazg
produktéw opartych na technologii
polimerdow, stanowigcych oferte dla
rosngcych sektoréw czesci samocho-
dowych oraz produktow codziennego
uzytku. Novo Tech stanowit europej-
skg czesc¢ indyjskiego koncernu Time
Technoplast, specjalizujgcego sie
w produkcji opakowan na rynku Indii
i krajow Azji potudniowo-wschodniej.
Spoétka wspodtpracuje ze znanymi
europejskimi producentami naczep
i przyczep ciezarowych takimi jak
np.: Daimler, Ford, Scania, Volvo
i Schmitz-Cargobull, a w przypad-
ku mat wejsciowych - z koncernem
IKEA oraz innymi znaczgcymi siecia-
mi branzy DIY. Wartos¢ transakcji wy-
niosta 12 milionéw dolaréw.

Warto réwniez zwréci¢ uwage, iz
przed rokiem, wspomniany Groclin
(wéwczas Inter Groclin Auto) podpi-

sat umowe na zakup 100 proc. udzia-
tbw w SeaTcon AG oraz SedisTec
UG - niemieckich firmach zajmujg-
cych sie projektowaniem, rozwojem
i produkcjg wysokiej jakosci siedzen,
poszy¢ oraz produktéw wyposazenia
wnetrz samochodéw. Zdaniem André
Gerstnera, Grupa Groclin dazy do
dostarczanej
swoim klientom, poprzez dodawanie
kolejnych kompetenciji, stad nabycie
SeaTcon oraz SedisTec, wraz z ich

zwiekszania wartosci

wiedzg oraz najwyzszej jakosci, no-
woczesnymi rozwigzaniami. Zespot
EY Polska byt wiodgcym doradcag
transakcyjnym dla Inter Groclin Auto
S.A. przy tej transakcji.

Zrédta:

Barometr Nastrojow Menedzerow
Firm Sektora Motoryzacyjnego EY,
Raport EY ,Atrakcyjnosc inwestycyjna
Europy 2015,

Bazy danych: mergermarket.com,
S&P Capital IQ oraz portal ft.com.
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innovative companies.

acquisition over the next 12 months.

assets in Europe.

Avallon purchase of Novo Tech.

According to the EY Global Capital Confidence Barometer, a survey conduc-
ted among 1,600 CEOs and CFOs in 54 countries around the world, more than
half of respondents are considering an M&A deal in the near future. These
findings indicate that there is an overall increase in confidence in the state
of the future economic conditions and are supported by hard data — the glo-
bal value of M&A deals in 2014 amounted to USD 3.2 trillion, a figure 47.8%
higher than that of the previous year. EY research shows three main reasons
for increased M&A activity: a number of new potential takeover targets on
the market, increased appetite for cross-border transactions and targeting of

Observing improved economic conditions, but also undergoing increased
pressure to find a competitive edge through extensive R&D investments, the
automotive industry sought after acquisitions as well. This is why over 80%
of surveyed managers from the automotive industry are planning at least one

Over 90% respondents from automotive industry are considering cross-bor-
der acquisitions, the majority of which will be in their near geographic proxi-
mity. The driving force behind these are differences in returns that spread over
various geographies. Automotive companies usually look to invest in mature
economies or in those where they are able to become a niche provider.

The European automotive industry employs over 12.1 million people and
spends closely EUR 41.5 billion in R&D annually. Recent improving market
conditions drove industry shares prices up and fueled acquisition appetite.
This resulted in a few large M&A deals such as ZF, a German car components
manufacturer acquiring an American TRW Automotive Holdings in H2 2014
for 13.5 billion USD or the 727 million USD. Mahle Group purchase of thermal
systems management division from Delphi Automotive. There is also specu-
lation about a possible consolidation of tech and automotive companies in
Europe by Samsung, part of the trend of Asian companies looking to invest in

Poland has also been affected by M&A activity in the automotive sector with
deals such as Kabel-Technik Polska sale by Groclin to Finnish PKC Group,
Enterprise Investors exit from the NordGlass portfolio company, Plastwag be-
ing acquired by Swiss Schweiter Technologies and Polish private equity fund

N
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Kirchhoff Polska

KIRCHHOFF Automotive
rozpoczyna kolejng
inwestycje

Polska jest trzecim po Czechach i Stowacji krajem w tym regionie Europy pod wzgledem ilosci
produkowanych rocznie samochoddw. Produkcja pojazdéw w ostatnich latach ustabilizowata
sie na poziomie 600 tys. szt. Wkrotce dzieki najnowszym inwestycjom Volkswagena i Opla

zZnaczgco wzrosnie.
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W zwigzku z rozwojem wspotpracy
z Grupg Volkswagena , niemiecki kon-
cern KIRCHHOFF Automotive podjat
decyzje o lokalizacji w Polsce swojego
nowego zaktadu. Po szczegotowych
analizach na lokalizacje nowego za-
ktadu wybrano Gniezno - historycz-
ne miasto potozone okoto 25 km od
Wrzesni i 50 km od Poznania. Gniezno
liczy ponad 70 tys. mieszkancow i ma
dwucyfrowe bezrobocie. O wyborze
tej lokalizacji zadecydowato dogodne
potozenie geograficzne do zaktadéw
VW, atrakcyjny i perspektywiczny ry-
nek pracy, ale rowniez podejscie lokal-
nych wiadz. - Juz na etapie zbierania
informacji o potencjalnych migjscach
dla nowego zaktadu spotkalismy sie
w Gnieznie z ogromnym wsparciem
ze strony miasta, takze miejscowych
dostawcow mediow, a nawet gniez-
nienskiego biznesu - stwierdzit Janusz
Sobon, Dyrektor Zarzgdzajgcy oraz
Prezes Zarzadu KIRCHHOFF Polska.
17 czerwca 2015 roku Janusz Sobon
oraz Ryszard Muzyczka, przedstawi-
ciele Zarzadu KIRCHHOFF Polska,
w obecnosci Dyrektora Operacyjnego
KIRCHHOFF Automotive p. Stefana
Leitzgena, podpisali z wkadzami Gnie-
zna list intencyjny w sprawie budo-
wy fabryki. KIRCHHOFF Automotive
planuje zrealizowa¢ inwestycje typu
greenfield o wartosci okoto 15 min
euro. W | etapie ma powsta¢ zaktad
o powierzchni okoto 5 tys. m?. Wia-
dze miasta ze swej strony zobowig-
zaly sie udzieli¢ szerokiego wsparcia
w zakresie rozwoju infrastruktury wokot
wybranego terenu, sprawnego prze-
biegu procedur wynikajgcych z prawa
w Polsce oraz przygotowania przy-
sztych pracownikow zakfadu. - Po-
niewaz Wielkopolska ma dogodne
potozenie rowniez do fabryk samocho-
dowych po zachodniej stronie granicy
Polski, zaktadamy kolejne etapy roz-
woju fabryki w Gnieznie - zapowiada
Janusz Sobon.

KIRCHHOFF Automotive, niemiecki
dostawca metalowych komponentow
dla przemystu motoryzacyjnego, dziata
w Polsce od 1998 roku. Spétka KIR-
CHHOFF Polska ma obecnie zaktady
w trzech lokalizacjach (Mielec i dwa w
Gliwicach), zatrudniajgce ponad 1,5
tys. pracownikow. Wytwarzane kom-
ponenty trafiajg do fabryk takich kon-
cernow jaki Opel, Ford, Volkswagen,
BMW, Daimler, PSA czy Renault/
Dacia.

AUTOR

Rafat Ortowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

(— ENGLISH SUMMARY

For the future development of the cooperation between our Company and

Volkswagen production operations near the VW plants in Poland took on gre-
ater significance. For us this is an incentive to support this key customer in its
expansion. The decision about the location for our new plant fell on Gniezno,
a historic city about 50 km from Poznan and 25 km from Wrzes$nia. Gniezno
has 70,000 inhabitants and currently a double-digit unemployment rate. Abo-
ve all, the geographic situation near the VW plants and the attractive labor
market with good prospects pleaded for the location. The local authorities,
media providers and business representatives from Gniezno supported us in
the choice for the location. On June 17th in the presence of KIRCHHOFF Auto-
motive COO Stefan Leitzgen, Janusz Sobon and Ryszard Muzyczka from the
management of KIRCHHOFF Automotive in Poland together with representati-
ves of the Gniezno authorities signed a letter of intent about the construction
of the plant. KIRCHHOFF Automotive plans a greenfield investment of approx.
15 M EUR In a first stage a production area of approx. 5,000 m? will develop.
The local authority has assured its extensive support in developing the infra-
structure around the plant. Therefore, we in future expect numerous customer

orders and thus a good development of the new plant in Gniezno.
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Polski zaktad 3¢ BorgWarner
nagrodzony Ztotg Nagrodq Forda

27 maja 2015 r. koncern Forda pod-
czas 17. edycji World Excellence
Awards uhonorowat swoich najlep-
szych dostawcéw z catego Swiata.
Nagrody za wspoétprace w 2014 roku
otrzymaty 52 firmy.

Liczbe kategorii w jakich przyzna-

no wyrodznienia, zostato zwiekszona

w tym roku do dziesieciu:

* Quality

* Green

» Safe

* Smart

* Aligned Business Framework

e Lincoln Luxury

» Diverse Supplier of the Year

» Supplier Diversity Development
Corporation of the Year

» Gold Award

« Silver Award

Wsrdd jedenastu spotek, ktére otrzyma-
ty Ztotg Nagrode (Gold Award) znalazta
sie tylko jedna firma z Polski, docenio-
na przez Forda - BorgWarner Poland
Sp. z 0.0. Spotka otrzymata nagrode
dostarczanie najwyzszej jakosci pro-
duktéw i ustug (turbosprezarki) oraz
terminowg realizacje dostaw. - Nagro-
da jest dla nas wielkim wyrdznieniem,
na ktére zapracowat i zastuzyt caty
zespot BorgWarner Poland. Jako lider
w tak waznej, a zarazem konkurencyj-
nej i trudnej branzy czujemy sie odpo-
wiedzialni za jej rozw¢j i wspottworze-
nie wtasciwego kierunku zachodzgcych
w niej zmian - podkresla Dyrektor Za-
ktadu Marek Zabielski. - Mamy rowniez
Swiadomo$c¢, iz nasza strategia rozwoju
firmy, wysoki poziom zaawansowania
technologicznego i jako$ciowego w za-
kresie procesow wytworczych oraz bi-
znesowych pozwala nam budowac za-
ufanie do marki, czego potwierdzeniem
jest nagroda Ford Gold Award.

Ford wyrdznit réwniez BorgWarner

Corporation Nagrodg Najlepszego Do-
stawcy Roku 2014 jako firme wzorowo
realizujgcg zatozenia programu Alig-
ned Bussiness Framework (ABF) pod
wzgledem jakos$ci oraz innowaciji.

BorgWarner Poland Sp. z o.0. jest
czescig amerykanskiego koncernu
BorgWarner Inc., producenta kom-
ponentdw oraz systeméw zaawan-
sowanych technologii dla uktadow
napedowych i przeniesienia napedu
w pojazdach samochodowych (turbo-
sprezarki, uktady kontroli i sterowania
przektadni automatycznych, tahcuchy
rozrzgdu). Stosowane technologie
przyczyniajg sie do zmniejszenia zu-
zycia paliwa i emisji substancji szkod-
liwych, przy réwnoczesnej poprawie

witasnosci jezdnych.

Zaktady produkcyjne oraz nowoczes-
ne Centrum Techniczne zlokalizowane
sg w miejscowosci Jasionka niedale-

ko Rzeszowa, w Podkarpackim Parku
Naukowo-Technologicznym.

BorgWarner Campus to obecnie trzy
dywizje produkcyjne (Turbo Systems
- produkcja turbosprezarek, Morse Sy-
stems - produkcja tancuchéw rozrzg-
doéw, napinaczy i modutéw rozrzgdow
ze zmiennymi fazami oraz Transmis-
sion Systems - produkcja przekfadni
automatycznych) oraz nowoczesne
Centrum badawczo-rozwojowe (Rze-

szow Technical Center).

Firma jest laureatem licznych nagréd za
wysokg jakos¢ swoich produktéw: Ztote
Godto Ql
International 2012”, Perta Jakos$ci, Ja-
kos¢ Roku 2013, nagrody PAIilZ w kate-
gorii ,Nowoczesne Technologie” (2013),
Ford Q1 (2013) oraz Manufacturing Ex-
cellence Award (2014) w kategorii Pro-

.Najwyzsza Jakos¢ Quality

duct Design/Life Cycle Management.

Przypomnijmy, ze w zesztej edycji Ford
World Excellence Awards Ztota Nagro-
da trafita do zaktad Valeo w Czechowi-
cach-Dziedzicach a nagroda Uznanie

za Osiggniecia do Stomilu Sanok.
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BISPOL w motoryzacji

Fabryka Srub BISPOL S.A. jest jed-
nym z najwiekszych w Polsce pro-
ducentéw elementéw zigcznych.
Tradycje firmy siegajg 1880 r.

Od 2004 r. BISPOL S.A. nalezy do
Grupy ASMET, ktérg tworzg przedsie-
biorstwa prowadzgce dziatalnos¢ pro-
dukcyjno-handlowg w branzy elemen-
tow ztgcznych i technik zamocowan.
Lata doswiadczen i niekonczgcych sie
proceséw modernizacyjnych prowadzi-
ty do doskonalenia produkcji w oparciu
o nowe technologie i nowoczesny park
maszynowy.

Asortyment jaki oferujemy obejmuje
szerokg game wyrobow dla motory-
zacji i innych gatezi przemystu, wy-
konywanych wedlug indywidualnej
dokumentacji klienta, a takze standar-
dowych elementow ztgcznych wg norm
PN, EN, ISO, DIN w klasach wtasnosci
mechanicznych 12.9, 10.9, 8.8, 6.8,
5.8,4.8,4.6 wg ISO 898-1. Nasze pod-
stawowe produkty to: elementy ztgcz-
ne dla motoryzacji, sruby kotnierzo-
we, $ruby dwustronne, $ruby do pracy
w niskich temperaturach, sruby do opa-
sek zaciskowych, sruby do maszyn rol-
niczych oraz wiele innych elementéw
ztgcznych.

= OKNO_GLOWNE

Posiadamy System Zarzgdzania jakos-
cig w zakresie produkcji wyrobow $ru-
bowych i elementéw ztgcznych, certy-
fikowany wedtug ISO/TS 16949:2009,
oraz certyfikowany System Zarzadza-
nia Srodowiskowego zgodny z norma
ISO 14001:2004. Realizowany u nas
proces obrébki cieplnej jest certyfi-
kowany na zgodno$¢ z wymaganiami
okreslonymi przez organizacje AIAG
(Automotive Industry Action Group) w
dokumencie CQI-9, swiadczac o tym,
ze proces ten spetnia wymagania
stawiane dostawcom produktow i ma-
teriatdbw produkcyjnych oryginalnego
wyposazenia (OEM) przemystu mo-
toryzacyjnego. Linia galwanizacyjna
jest certyfikowana na zgodnos¢ z wy-
maganiami specyfikacji AAA (Atotech
Automotive Applicator). Certyfikat ten
zostat nadany przez firme ATOTECH
po zatwierdzeniu procesu produkcyj-
nego jako zgodnego z wymaganiami
obowigzujagcych standardéw jakoscio-
wych branzy motoryzacyjne;j.

Proces obrobki cieplnej prowadzi-
my na dwoch zautomatyzowanych
tasmowych liniach  produkcyjnych.
Pierwsza zostata oddana do uzytku
w 2006 roku natomiast druga w 2013
roku. Linie przeznaczone sg do ulep-
szania cieplnego elementow ztgcz-
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nych klas 12.9, 10.9, 8.8 wg ISO 898-1,
oraz wedtug indywidualnych wymagan

klientow-swiadczymy ustugi ulepszania
cieplnego. Przeprowadzamy rowniez
proces defosfatyzacji dla klasy 10.9
i 12.9- zgodnie z wymaganiami klientéw.

W oparciu o wtasng linie galwaniczng
oraz statg wspotprace z grupg kwalifi-
kowanych dostawcéw oferujemy nasze
wyroby takze w wielu wariantach wy-
kohczenia poczgwszy od pokry¢ gal-
wanicznych w pasywacji biatej, zottej
lub czarnej, poprzez ocynk ogniowy,
do zelazoocynku i fosforanowania.
W naszej ofercie znajdujg sie réwniez
wykonywane wg normy PN-EN [ISO
10683 powtoki cynku ptatkowego: Del-
ta Protect, Dacromet, Geomet, Zintek,
zabezpieczenia reaktywne i niereak-
tywne takie jak: Dri-Loc®, 3 M Scotch-
-Grip® 2353 i 2510, Precote® 30, 80,
85, Dri-Loc Plastic® oraz organiczne
uszczelnienia o okreslonym wspot-
czynniku tarcia.

Wewnetrzne laboratorium umozliwia
prowadzenie petnego zakresu badan
wtasnosci mechanicznych materiatu do
produkcji oraz wyrobow, analiz spektral-
nych oraz badan metalograficznych (np.
makro i mikrostruktura materiatu, profil
odweglenia) oraz badanie odpornosci
korozyjnej pokry¢.

Fabryka Srub Bispol S.A.

ul. Towarowa 30

43-300 Bielsko-Biata

tel. +48 33 499 02 00

faks: +48 33 499 02 01

e-mail: bispol@bispol.com.pl

lipiec-wrzesien 2015



PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY W POLSCE

LUML

L

EVERYTHING COUNTS

od projektu po wyrob gotowy

Firma LUMEL S.A. rozpoczefa swojg dziatalno$¢ w 1953 roku od produkcji miernikow

elektromagnetycznych i do dnia dzisiejszego znana jest jako czotowy producent aparatury

kontrolno-pomiarowej i urzgdzen automatyki przemystowej. W 1956 roku uruchomiono odlewnie

i rozpoczeto produkcje oraz obrébke odlewdw aluminiowych. Dzisiaj, po blisko 60-ciu latach, LUMEL

jest uznanym na catym swiecie producentem odlewdw wysokocisnieniowych ze stopow aluminium.

To wtasnie ta gatgz produkcyjna powinna by¢ kojarzona z przemystem motoryzacyjnym, w ktorym

LUMEL dziata aktywnie juz od ponad 10 lat.

Zaktad produkujgcy precyzyjne odlewy

cisnieniowe ze stopow aluminium oraz

wykonujgcy obrébke skrawaniem za-
trudnia okoto 400 pracownikéw, a jego
kompletna oferta obejmuje:

- doradztwo techniczne;

- projektowanie oraz wykonawstwo
form odlewniczych i narzedzi we
wtasnej narzedziowni;

- odlewanie cisnieniowe ze stopéw

Al-Si;

- obrébke CNC;

- obrébke powierzchniows;

- malowanie proszkowe;

- montaz podzespotow.

Park maszynowy sktada sie z 8 maszyn
odlewniczych o sile zwarcia od 250T do
840T, na ktérych mozemy produkowaé
detale o wadze od kilkudziesieciu gram
do 5-6 kg, blisko 50 maszyn CNC oraz
8 kabin lakierniczych. Narzedziownia
LUMEL zapewnia kompleksowg oferte
od biura konstrukcyjno-technologicz-
nego po obszar frezarek CNC, tokarek
w tym réwniez CNC, dragzarek wgteb-
nych i drutowych, szlifierek, hartowni
oraz wiasnej bazy remontowej. Kon-
struktorzy majg do dyspozycji oprogra-
mowanie CAD, CAM oraz program do
symulacji procesu odlewania Flow 3D.

- Z uwagi na duzg dynamike wzrostu
zamowien w ubiegtym oraz biezgcym
roku, podjeliémy szereg dziatan ma-
Jjagcych na celu zwiekszenie mocy pro-
dukcyjnych - méwi Dinesh Musalekar,
Prezes Zarzadu LUMEL S.A. Nalezg do
nich usprawnienie gtéwnych procesow
produkcyjnych, outsourcing procesow
pomocniczych oraz szereg inwestycji.

Usprawnienia procesow oraz outsour-
cing majg wymiar nie tylko ekonomicz-
ny, ale réwniez ekologiczny. W zwigzku
z tym, ze LUMEL jest certyfikowany
zgodnie z ISO 14000, procesy majg-

28 i& AutomotiveSuppliers.pl review



DOSTAWCY

ce wptyw na srodowisko sg ulepszane,
badz oddawane w rece wyspecjalizo-
wanych w tej dziedzinie partneréw. Tym
samym w rekach LUMEL pozostajg pod-
stawowe obszary dziatalnosci, jakimi sg
konstrukcja i budowa narzedzi, odlewa-
nie cisnieniowe oraz obrobka CNC.

Jako producent i dostawca czesci dla
przemystu motoryzacyjnego, LUMEL
w 1995 roku otrzymat certyfikat jakosci
ISO 9001, a w roku 2010 réwniez cer-
tyfikat ISO/TS 16949. Chcac sprostac
rosngcym wymaganiom naszych klien-
téw dbamy o ciggte doskonalenie syste-
mu zarzgdzania jakoscia.

Zrealizowane ostatnio oraz planowa-
ne na rok biezgcy i kolejne lata inwe-
stycje koncentrujg sie witasnie wokot
tych trzech obszardéw, a nalezg do nich
w petni zautomatyzowane cele odlewni-
cze o sile zwarcia 840T, piec szybowy
do przetopu stopow aluminium, kolejne
maszyny CNC do obrébki skrawaniem
oraz odnowienie parku maszynowego
w narzedziowni.

Realizacje inwestycji umozliwia stabilna
sytuacja finansowa LUMEL, ktéra zo-
stata potwierdzona przez Euler Hermes
nadaniem w 2014 roku certyfikatu Zto-
ty Ptatnik, poswiadczajgcym ptatnosci
w 100 procent na czas.

Rok 2014 to takze zwyciestwo LUMEL
w konkursie BLASER PRODUCTIVITY
TROPHY 2014. Tg nagroda jury konkur-
sowe docenito dziatania podejmowane
w zakresie dbatosci o podnoszenie
komfortu pracy pracownikow w pro-
cesach obrébki CNC, poprzez stoso-

wanie chtodziw najnowszej generacji.

Obok aspektéw zwigzanych z poprawg
warunkéw pracy, zastosowanie nowej
technologii pozwolito zmniejszy¢ o 35
proc. zuzycie chtodziwa w procesie ob-
robki skrawaniem i wydtuzy¢ zywotnosc¢
pracy narzedzi o 10 proc.

W tym samym roku LUMEL zajat tez
pierwsze miejsce w plebiscycie ,Zielo-
nogorska firma 25-lecia”, w ktérym to
mieszkancy Zielonej Gory i okolic wy-
bierali firme, ktora najlepiej przetrwata
trudny okres transformacji i poradzita
sobie na rynku.

Od ubiegtego roku LUMEL wspotpra-
cuje z uczelniami wyzszym takimi jak
Uniwersytet Zielonogorski i Politechnika
Slgska w zakresie poprawy proceséw
przygotowania stopéw odlewniczych
oraz rozwoju innowacyjnych technologii
wraz ze wsparciem Funduszy Europej-
skich. LUMEL stawia takze na mtoda,
wyksztatcong kadre - studenci Uni-
wersytetu Zielonogoérskiego odbywajg
praktyki oraz bronig tytutéw na podsta-
wie prac dyplomowych, ktérych zakres
jest scisle zwigzany z dziatalnoscig fir-
my.

Od dwéch lat LUMEL odnotowuje po-
nad dwudziestoprocentowy wzrost
sprzedazy w obszarze produkcji odle-
wow. - Jest to bezposrednio zwigzane
z pozyskaniem nowych klientow przede
wszystkim z branzy motoryzacyjnej,
ktora w 2014 roku stanowita 45 procent
udziatu w sprzedazy - dodaje Dinesh
Musalekar. Takze w | potowie tego
roku sprzedaz jest realizowana z dwu-
cyfrowym wzrostem (ponad 20 proc.).
LUMEL specjalizuje sie réwniez w pro-
dukcji odlewow dla automatyki przemy-
stowej, przemystu cieptowniczego oraz
oswietleniowego.

W samym portfelu odbiorcéw z bran-

zy motoryzacyjnej réwniez istnieje

dywersyfikacja z podziatem na odle-

wy do samochodéw osobowych (ele-
menty dachéw kabrioletéw, czesci do
kompresoréow czy systemoéw kontroli
trakcji) oraz ciezarowych (czesci do
uktadéw hamulcowych oraz systemoéw
wspomagania sprzegta i podnoszenia
naczep).

- Obecnie rozpoczynamy wdrazanie
kolejnych produktéw z branzy motory-
zacyjnej dla nowych odbiorcow z prze-
mystu motoryzacyjnego, ktére pozwolg
LUMEL na zwiekszenie produkcji oraz
realizacje zatozonych celéw bizneso-
wych - podsumowuje Prezes Dinesh
Musalekar.

LUMEL S.A.
ul. Stubicka 1
65-127 Zielona Goéra

www.odlewy.lumel.com.pl

os. kontaktowa:

Katarzyna Breitkopf-Jarowicz
Project Engineer
k.jarowicz@lumel.com.pl

tel.: +48 684 575 436

(— ENGLISH SUMMARY

LUMEL is one of the world’s le-
ading manufacturer of electrical
device and high pressure cast-
ings with 60-years experience
on the market including 10-years
cooperation with automotive cu-
stomers. LUMEL offers customi-
sed solutions starting from de-
sign and tooling execution (tool
shop in house), production of
die-casting parts including CNC
machining, surface treatment,
powder coating and assembly.
Continuous improvement poli-
cy and strong financial position
enables constant growth and in-
vestments. We are certified with
ISO/TS 16949, ISO 9001 and ISO

14001.
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/
GERGONNE

The Adhesive Solution

10 lat obecnosci GERGONNE
~w regionie Europy
Srodkowo-Wschodniej!

GERGONNE jest francuskg grupg z gtéwng fabrykg w Oyonnax, firmg o swiatowym zasiegu,

majgcg swoje oddziaty w Hiszpanii, Meksyku, Stowacji, Polsce, Maroku i Chinach. Gergonne

jest jednym z czotowych producentow tasm dwustronnie klejgcych oraz ekspertem w produkcji

samoprzylepnych elementéw wykrawanych.

W tym roku, GERGONNE Stowacjai
GERGONNE Polska swigtujg 10-cio
lecie dziatalnosci w krajach Europy
Srodkowo-Wschodniej.  Wszystko
zaczeto sie w 2005 roku, kiedy po-
wstaty jednoczes$nie biura na Stowa-
cji oraz w Polsce. Wstepne badania
rynku potwierdzity zapotrzebowanie
przemystu na lokalnego dostawce
tasm dwustronnie klejgcych oraz
technicznych uszczelnien i izolacji
w wersji samoprzylepne;j.

Juz w 2006 roku, zaktad na Stowa-
cji rozpoczat dostawy seryjne do
pierwszych Kklientéw w regionie -
Stowacja, Polska, Czechy.

Wybor lokalizacji dla produkcji (Lip-
tovski Mikulas na Stowacji) byt traf-
ng decyzjg strategiczng ze wzgledu
na potozenie geograficznie - moz-
na powiedzie¢ centralne wzgledem
Polski, Czech, Wegier i Stowacji.

-

del
~ Fabryka Gergonne Slovensko

Dzi§ GERGONNE Stowacja to no-
woczesna produkcja ulokowana
w nowej hali produkcyjnej — zakfad
ten posiada certyfikaty: 1ISO TS
16949, ISO 14001, OHSAS 18001.

Fabryka w Liptovskim Mikulasu
obstuguje ponad 200-tu klientéw
w 16 krajach, a produkowane czesci
sg zamontowane w kilkudziesieciu
modelach aut.
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INNOWACYJNE TECHNOLOGIE

Igor Klein, MBA, GENERAL MANAGER

Z okazji 10-cio lecia istnienia na ryn-
ku Europy Srodkowo-Wschodniej
rozmawiamy z dyrektorem fabryki
na Stowacji, Igorem Kleinem.

Jak by Pan krétko okreslit profil
dziatalnosci GERGONNE?
Uczestniczymy w tworzeniu samo-
chodéw. Nasze czesci znajdujg sie
w ponad 50 modelach aut dostep-
nych na rynku. Dostarczamy do
motoryzacji rozwigzania w zakresie
klejenia i mocowania oraz uszczel-
nienia i izolaciji.

Czyli rozumiem, ze macie dwie
specjalizacje?

Tak. Od ponad 50 lat Gergonne
Industrie Group specjalizuje sie
w dwdch gateziach. Przede wszyst-
kim jestesmy producentem wspo-
mnianych juz tasm dwustronnie kle-
jacych. Nasze tasmy mocujg listwy
boczne na karoserii, emblematy czy
lusterka.

Roéwnie waznym profilem naszej
dziatalnosci jest produkcja elemen-
téow wykrawanych, tzw. die cut com-
ponents. Sg to uszczelki i izolacje
produkowane z materiatéw elastycz-
nych, jak na przyktad: pianki, gumy

spienione, gumy lite, filce, wtokniny,
folie. Najczesciej sg to elementy sa-
moprzylepne. Oczywiscie do uszcze-
lek
nasze surowce, ktore produkujemy:
tasmy klejgce marki GERGONNE.

samoprzylepnych  stosujemy

Czy jest mozliwe wyprodukowa-
nie auta bez czesci, ktére produ-
kujecie?

Trend jest aby auta byty coraz lepiegj
wygtuszone, coraz bardziej szczelne.
Nasze izolacje sg relatywnie nisko-
kosztowe a bardzo skuteczne. Jak
na razie, wedtug mojej wiedzy, nie
wynaleziono jeszcze takiego auta.
Wezmy system wentylacji: bez izola-

cji uktad wentylacji nie bytby szczelny
na dziatanie powietrza i wody. Uktad
hamulcowy: za pomocg naszych
uszczelek samoprzylepnych mocuje
sie pompe hamulcowg z przegrodg
w pojezdzie. Ponadto uszczelki wy-
gtuszajg i likwidujg wibracje.

Nasze uszczelki nie tylko zabezpie-
czaja, ale spetniajg tez krytyczne wy-
magania. Na przykfad uszczelnianie
od wody i wilgoci w tylnej lampie.

Co jest Waszg mocng strong?

Moge wymieni¢ cztery mocne

filary:

* Ludzie: ich pasja, kreatywnosc,
wiedza.

» Doswiadczenie: od 10 lat wstuchu-
jemy sie w sugestie naszych klien-
téw i odpowiadamy na ich potrze-
by. Dzieki temu tak dynamicznie
sie rozwijamy.
Innowacyjnos¢: jestesmy nasta-
wieni na doskonalenie obstugi na-
szych klientéw. Dlatego caty czas
ulepszamy nasz proces i poszu-
kujemy nowych rozwigzan.
* Elastycznos$¢ i szybkos¢ podejmo-
wania skutecznych decyzji. Na-

sza firma ma globalny zasieg, ale
jednoczesnie dziatamy lokalnie.
Reagujemy na wszelkie potrzeby
klientow.
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Czego Wam zyczy¢ na kolejne 10
lat?

Przede wszystkim nowych Kklien-
tow, tak samo wspaniatych z jakimi
mamy przyjemnos$¢ wspotpraco-
waé dotychczas. Zyczytbym nam
rowniez aby w naszej wspotpracy
polsko-stowackiej nigdy nie zabra-
kto entuzjazmu, ktéry jest niewatpli-
wie naszg mocng strong. Szczerze,
najblizsze lata widze jako bardzo
obiecujgce dla nas. Trendy w prze-
mysle motoryzacyjnym dynamicznie
sie zmieniajg i jest ciggta potrzeba
innowacji. A my wtasnie to lubimy.
Unowoczesniamy wcigz nasz park
maszynowy oraz realizujemy coraz
bardziej wymagajgce projekty. Daje
nam to satysfakcje z naszej dziatal-
nosci.

Rozmawiata: Anna Czerwieriska

7|

GERGONNE

The Adhesive Solution

GERGONNE POLSKA Sp. z o.0.
ul. W. Stawka 3A,
30-356 Krakow
tel.: 668 383 650,
e-mail: rmajewska@gergonne.pl
www.gergonne.com

(

ENGLISH SUMMARY
10 years celebration of GERGONNE in CEE region!

GERGONNE is a French GROUP with global presence in France, Mexico,
Spain, Slovakia, Poland, China and Morocco. Gergonne is one of the major
player in manufacturing of pressure sensitive adhesives and an expert in pro-
duction of technical components.

Since 50 years Gergonne is creating adhesive and die cut components solu-
tions especially for automotive sector.

Gergonne double side adhesive tapes are used to mount body side moul-
dings, batches or mirrors.

Die cut components are parts made from raw materials like: foams, rubbers,
PVC, felts, non-woven, films and foils. In most of the cases those are self ad-
hesive parts with Gergonne pressure sensitive adhesive. Die cut components
are used to seal and insulate the car: dash board, air vents, HVAC, doors,
pillars, rear lamps, and many others.

This year GERGONNE Slovakia and GERGONNE Polska celebrate 10 years
of its activity. Back in 2005 the first commercial activities started in parallel in
Poland and Slovakia. Initial market research confirmed strong demand from
the industry for local supplies of industrial double-sided adhesives and tech-
nical components with self- adhesive layer as a strategic functionality.

In 2006 operation in Slovakia started with the first deliveries for customers
locally and neighboring countries - Poland, Czech Republic.

Location of the manufacturing plant in Slovakia, Liptovsky Mikulas was de-
termined as a strategic position in term of central position for first target
markets - Poland, Slovakia, Czech Republic, Hungary. Currently Gergonne
Slovakia plant is delivering to more than 200 customers to 16 countries and
our products are present in more than 50 car models. Production is located
in new plant which is ISO TS 16949, ISO 14001 and OHSAS 18001 certified.

: o T
Hala Produkcyjna.Gergonne Slovensko’s
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PEMES - Specjalisci
od automatyzacji produkgeji

Naptyw inwestycji do Polski po 1989 roku spowo-
dowal dynamiczny rozwéj sektora dostawcow mo-
toryzacyjnych. Jednak jednym z gtéwnych prob-
lemoéw sSwiatowych koncernéw byt brak lokalnych
dostawcoéw, zwlaszcza dostarczajgcych komplek-
sowych rozwigzan z zakresu automatyzacji pro-
dukcji. Ostatnie 10 lat to bardzo dynamiczny rozwéj
przedsiebiorstw, specjalizujgcych sie w tego typu
rozwigzaniach w zaktadach przemystowych. Jedna
z nich jest firma PEMES.

; "'E'I
il
i
PEMES powstat pod koniec 2009 roku, w wyniku zami-
towania trzech inzynieréw do projektowania i wdrazania

PT | 'l"

w rzeczywisto$¢ mysli technicznej. Wiasciciele firmy
posiadajg wieloletnie doswiadczenie w projektowaniu
maszyn, czesci do samochodow, sprzetu AGD a na-
wet pojazdow szynowych. - Przez wiele lat projektowa-
lismy uktady chtodzenia oraz uktady dolotu powietrza
dla Volkswagena, Audi, Bugatti, Porsche, jak i rowniez
tramwaje dla firmy Alstom - méwi Pawet Gaca cztonek
zarzgdu firmy PEMES. - To do$wiadczenie postuzyto do
stworzenia dynamicznie rozwijajgcej sie firmy, ktéra wy-
chodzi naprzeciw oczekiwaniom klientdw potrzebujgcych
wyspecjalizowanych maszyn i linii technologicznych au-
tomatyzujgcych produkcje.

Po zapoznaniu sie z zatozeniami projektu PEMES wyko-
nuje go, poczawszy od pierwszych szkicow koncepcyj-
nych, projektu CAD, montazu maszyny, oprogramowania

‘PEMES

Producent Maszyn Specjalnych

oraz testow po niezbedng dokumentacje techniczng.
Opierajgc sie na zatozeniu, iz jedynie fizyczna realiza-
cja projektu pozwoli dostarczy¢ najlepsze rozwigzanie,
wykonywanych jest wiele testow oraz prototypow. Biuro
konstrukcyjne posiada 13 licencji oprogramowania 3D
CAD (Creo), ktére pozwala na wykonywanie najwyzszej
jakosci konstrukcji. Posiadane zaplecze produkcyjne (ob-
rabiarki CNC, konwencjonalne obrabiarki, specjalistycz-
na komora spawalnicza), pozwalajgce na szybkg realiza-
cje projektow oraz dostawe czesci zamiennych.

Od poczatku dziatalnosci PEMES jest Scisle zwigzany
z zaktadem produkcji poduszek powietrznych ZF TRW
w Czestochowie. Dzieki przemys$lanej strategii, firma sta-
ta sie gtownym specjalistg w skali Swiatowej dla koncernu
ZF TRW w dziedzinie sktadania poduszek kierowcy i kur-
tyn powietrznych. - Nie boimy sie wyzwan i podejmujemy
sie rozwoju wspolnie z Klientem inowacyjnych technolo-
gii produkcji wszystkich typow poduszek powietrznych -
mowi Marcin Ogonowski, cztonek zarzgdu firmy PEMES.

W chwili obecnej PEMES realizuje bardzo wazne dla ZF
TRW inwestycje w zaktadach produkcyjnych w Chinach.
Projekty te sg zwigzane z wdrazaniem opracowanych
wspolnie przez ZF TRW i PEMES nowatorskich tech-
nologii produkcji poduszek kierowcy. Drugim waznym
klientem jest Odlewnia Volkswagen Poznan. Aktualnie
PEMES ma ugruntowang pozycje gtéwnego dostawcy
maszyn do wykonywania testéw szczelnosci produkowa-
nych tam odlewoéw.

PEMES stawia na jakos$¢, dlatego wkrotce zostanie za-
konczony proces wdrazania systemu ISO 9001.

Aby sprosta¢ ciggle wzrastajgcej ilosci zamoéwien
PEMES w najblizszym czasie zwigkszy swoje mozliwo-
Sci poprzez wzrost zatrudnienia, rozwoj parku maszy-
nowego (planowany zakup dwoch centrum CNC) oraz
planowang w najblizszym czasie budowe nowej siedziby.
Zamierza réwniez wdrozy¢ profesjonalne narzedzie PLM

do zarzgdzania cyklem produktu.
PEMES Gaca i Wspolnicy Sp. J.

ul. Mankowska 64, 03-289 Warszawa
tel. (+48) 22 762 43 36, http://www.pemes.pl
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Dlaczego warto na’s vwbrac"
Z WIELU POWODOW

Firma ,MAGNETIX” Gorszwa Sp. jawna jest krajowym liderem w zakresie Swiadczenia ustug

zwigzanych z réznymi metodami laminowania oraz krojenia tkanin i dzianin.

- W przysztym roku bedziemy obchodzi¢ 20-lecie ist-
nienia na rynku - mowi Prezes Aneta Gorszwa-Janiak.
- Swoje urodziny bedzie swietowa¢ ze 130-osobowym
zespotem pracownikow, ktérzy jg tworzg. Cata kadra to
mitode i kreatywne osoby, petne pasji i zapatu do pracy.
Dzieki ich zaangazowaniu i obranej strategii firma sta-
ta sie liderem w sektorze motoryzacyjnym czego po-
twierdzeniem jest certyfikat 1ISO/TS 16949 uzyskany
w 2013 roku. Wczesniej, w 2004 roku, w celu zapewnie-
nia odpowiedniej jakosci produktéw i ustug firma ,MAG-
NETIX” wdrozyta i utrzymuje certyfikat ISO 9001:2008
TUV Managment Service z siedzibg w Monachium.
Klientami firmy sg zaréwno producenci z branz motory-
zacyjnych, meblowych, medycznych, jak i odziezowych,
bieliznianych oraz obuwniczych, a takze budowlanych,
reklamowych czy wojskowych.

Lodzki producent posiada nowoczesny park maszynowy
do laminowania ptomieniowego, dzigki czemu jest w stanie
doklei¢ pianke poliuretanowg do kazdego rodzaju tkaniny
i dzianiny, zachowujgc odpowiednie parametry klejenia. Dy-

namiczny rozwoj, stale rosngca ilos¢ zamoéwien oraz liczba
klientow spowodowaty decyzje o rozbudowie firmy, a takze
wdrozeniu nowych ustug. Efektem przeprowadzonych in-
westycji sg dwa zaktady oraz cigg do laminowania klejowe-
go typu Hot-Melt, a takze automatyczna. Obie maszyny po-
siadajg certyfikat Swiadczacy o ich innowacyjnosci, a takze
sg przyjazne dla srodowiska. Technologia klejenia Hot-Melt
jest najnowoczesniejszg dostepng na rynku technologig la-
minowania, opartg na kleju. Laminacja klejowa, w odroz-
nieniu od ptomieniowej, pozwala na tgczenie materiatu bez
uzycia pianki jako srodka klejgcego. Pozwala to na skleje-
nie wszystkich rodzajéw materiatéw, folii, membran, wtok-
nin, pianek, bez uzycia pianki poliuretanowej. - Wprowa-
azilismy takze nowg ustuge w postaci zgrzewania w.cz., co
w potgczeniu z laminowaniem oraz komputerowym rozkro-
jem pozwala zaoferowac¢ naszym klientom kompleksowg
ustuge - dodaje Prezes Aneta Gorszwa-Janiak.

Firma wdraza i kieruje sie zasadami Lean Management
i Manufacturing, prowadzgc szkolenia dla swoich pracow-
nikéw. Dla firmy ,MAGNETIX” Gorszwa Sp. jawna bardzo
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wazne jest takze bezpieczenstwo pracownikéw, dlatego

dba ona o bezpieczne stanowiska pracy.

Doswiadczenie i profesjonalizm firmy sg nieustannie uzupet-
niane poprzez wyjazdy na targi, takze te zagraniczne. Firma
+MAGNETIX” brata udziat m.in. w miedzynarodowych tar-
gach Techtextil 2013 we Frankfurcie nad Menem, w Niem-
czech oraz w miedzynarodowych targach motoryzacyjnych
Automotive Interiors Expo 2014 W Stuttgarcie, gdzie pozyski-
wata nowe kontakty handlowe, a tym samym takze nowych

klientow.

Obecnie firma Magnetix dostarcza swoje produkty i ustugi
do kooperantow i dostawcow motoryzacyjnych wiodgcych
marek producentéw samochodow, jak: Fiat, Ford, Opel, Kia,
Hyundai, VW, Suzuki, Alfa Romeo, Lancia, Scania, Volvo
i inni.

MAGNETIX-GORSZWA Sp.j.
tel.+48 42 683 18 40

ul. Kaczernicowa 18

91-214 Lodz

e-mail: magnetix@magnetix.pl
www.magnetix.pl

ENGLISH SUMMARY

~ 2

»MAGNETIX” Gorszwa Sp.j. is a leader providing flame lamination of fabrics and knitted fabrics operating on the do-
mestic market since 90s of 20th century. Their modern machinery park for flame lamination allows them to bond polyu-
rethane foam to any type of fabric maintaining adequate lamination parameters.

The company dynamic development, increasing number of customers and orders resulted in the company expansion
and development of new services. In 2010 hot-melt lamination production line and automated cutting room were laun-
ched. Both machines hold innovativeness certificate and are environmentally-friendly.

Hot-Melt technology is the state-of-the-art technology based on adhesive which allows to bond all types of materials in-
cluding film, leather or membranes without polyurethane foam. Additionally the company purchased a cutting process
line so their customers get properly cut finished products.

»MAGNETIX” Gorszwa Sp.j. is the only company in Poland providing complex flame and hot-melt lamination services
along with laminated material cutting services and welding of various thermoplastic materials.

In order to ensure top quality of products and services in 2004 Magnetix implemented a certified Quality Management
System adhering to TUV Management Service ISO 9001:2008 based in Munich. It also cooperates with the Textile Rese-
arch Institute and the Institute of Polymers and Chemical Fibres to ensue continuous improvement of the finished pro-
duct and has established a research and development unit. In September 2013 the company has established and applies
ISO / TS 16949 certificate of conformity.

Currently, the company ,,MAGNETIX” Gorszwa Sp.j. delivers its products and services to partners and suppliers of
leading brands of car manufacturers like Fiat, Ford, Opel, Kia, Hyundai, VW, Suzuki, Alfa Romeo, Lancia, Scania, Volvo
and others.

\_ J
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dataJinterchange

Niewykorzystane mozliwosci EDI

Czy po uptywie 25 lat mozna powie-
dzie¢ co$ nowego na temat EDI?

- Bardzo duzo - méwi David Eyes,
specjalista ds. EDI w Data Interchan-
ge. Malcolm Wheatley, publicysta zaj-
mujacy sie tematykg IT postanowit sie
dowiedzie¢ wigcej.

Rozwigzanie Electronic Data
Interchange (EDI) 25 lat temu zostato
okrzykniete uniwersalnym narzedziem
przysztosci w zakresie B2B. Obec-
nie jednak jego realne zastosowanie
w praktyce wyglada nieco inacze;.

Na przyktad, wielu producentéw jest
potgczonych za pomocg systemu EDI
tylko ze swoimi najwiekszymi klientami
i dostawcami. W wiekszosci przypad-
kow te potgczenia bazujg na réznych
standardach EDI i protokotach komu-
nikacyjnych. Ponadto, okreslone trans-
akcje EDI przeprowadzone we wspot-
pracy z tymi klientami i dostawcami
czesto ograniczajg sie do niewielkiej
czesci z catego zakresu potencjalnych
transakcji obstugiwanych przez EDI.
Porazka - czy okazja? Zdecydowanie
to ostatnie, nalega David Eyes, dyrek-
tor ds. rozwoju biznesu w firmie Data
Interchange bedacej miedzynarodo-
wym dostawcg EDI i rozwigzan inte-
gracyjnych B2B.

- Przekonanie, Ze rozwigzanie EDI
moze sie przydac firmom tylko w kon-

taktach z kluczowymi partnerami han-
dlowymi jest btedne,” zauwaza Eyes.
»Nic bardziej mylnego: stosowanie roz-
wigzania EDI w kontaktach z kazdym
klientem lub dostawcg jest ogromng
wartoscig dodang. | ta wartos¢ moze
by¢ jeszcze wieksza, jesli bedziemy
uzywac¢ EDI w dwukierunkowym prze-
ptywie informacji, w odniesieniu do
wszystkich rodzajow transakciji.

A zatem, w jaki sposob powstaje ta
wartos¢? | dlaczego nie dostrzegto jej
wiecej firm? Jak moéwi Eyes, problem
polega na tym, ze rozwigzanie EDI
jest postrzegane jako sposob otrzy-
mywania i przekazywania informacji.
W rzeczywistosci jednak wartos¢ EDI
spoczywa w mozliwosci wykorzystania
tego narzedzia do przetwarzania in-
formacji, a nie tylko do odbierania lub
przekazywania.

- EDI umozliwia integracje wymagan
klienta w systemie ERP w bardzo
szybki i bezbtedny sposdb, jak tylko te
wymagania zostang okres$lone przez
klienta - podkresla Eyes. - A zatem
bardzo szybko mozna zrozumie¢ wy-
magania klienta oraz udostepnic¢ je
swoim witasnym dostawcom. Umozli-
wia to zwiekszenie efektywnosci tan-
cucha dostaw w bardzo duzym stopniu.
Co wiecej - dodaje Eyes - EDI utatwia
producentowi zwiekszenie wartosci po-

przez wykorzystanie dwukierunkowych
procesow biznesowych oraz elimina-
cje potrzeby interwencji ludzkiej. Dla
klientow wyprzedzajgce zawiadomie-
nia o wysyfce (ang. advance shipping
notifications, ASN) sg niezwykle pozy-
teczne,” podkres$la Eyes. ,Rutynowo
produkcjg tych zamowien zajmujg sie
systemy ERP, ale bez EDI, ich bezpo-
Srednia i wydajna kosztowo wysytka do
klienta nie jest mozliwa.

Eyes twierdzi, ze EDI to ‘cyfrowy klej,
ktéry umozliwia automatyzacje catego
procesu od zaméwienia do zaptaty.

- Dzieki EDI mozna potgczy¢ zamowie-
nia z ekspedycjg w celu dostawy, eks-
pedycje w celu dostawy z pokwitowa-
niami klienta, a pokwitowania klienta
z fakturami elektronicznymi - to wszyst-
ko z ogromng korzyscig dla przeptywu
gotéwki. Co wiecej, natychmiastowa
wymiana danych, ktérg oferuje EDI
umozliwia producentom identyfikacje
potencjalnych problemow z ptatnoscia-
mi mozliwie jak najwczesnie;.

Eyes podkresla rowniez, ze Data Inter-
change jest czyms$ wiecej niz tylko do-
stawcg oprogramowania EDI ze swojg
wtasng siecig EDI. Data Interchange
uwaza sie za firme ekspertow EDI ofe-
rujgcych rady i wiedze.

- Analizujemy procesy biznesowe
poszczegdlnych  klientow, szukajgc
sposobow zwiekszenia wydajnoSci,
ograniczenia ryzyka, zredukowania
odpadow i przetwarzania recznego za
pomocg EDI - i niemal zawsze je znaj-
dujemy - podsumowuje Eyes.

Wiecej informacji o firmie Data Inter-
change i o naszych rozwigzaniach
mozna znalez¢ na stronie:
www.datainterchange.pl

lub www.datainterchange.com

Aby lepiej zrozumie¢ wartos¢ rozwia-
zan integracyjnych B2B, skontaktuj sie
z nami: sales.pl@datainterchange.com
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e.- Pressure Sensitive
& Adhesives & Componeniss
An lllinois Tool Works Company

Firma Stokvis Tapes jest wiodgcym specjalista w zakresie conwertingu tasm i pianek.
W 2008 r. grupa Stokvis Tapes weszta w sktad ITW Performance Polymers & Fluids, stanowigcej czes¢ grupy
lllinois Tool Works. ITW Performance Polymers & Fluids skupia grupe firm produkujgcych i przetwarzajgcych
kleje, powtoki, uszczelnienia i samoprzylepne elementy wykrawane z siecig dystrybucji obejmujgcg caty swiat.
Na rynkach Ameryki Potnocnej i Potudniowej w segmencie elementow wykrawanych ITW jest aktywna poprzez
firme M&C Specialties. Dzieki wtgczeniu Stokvis Tapes Group do ITW powstata mozliwo$¢ globalnej aktywnosci
w segmencie materiatow klejgcych. Potgczenie wysitkéw Stokvis Tapes i M&C tworzy koordynowang przez
Stokvis grupe 28 firm o powaznym potencjale produkcyjnym i globalnym zasiegu.

Stokvis specjalizuje sie w doborze produktéw samoprzylepnych naj-
lepszych dla klienta pod katem jakosci i ceny. Nasza definicja efek-
tywnego rozwigzania to produkt spetniajgcy wszystkie wymaga-
nia techniczne, wydajny w zastosowaniu, dostarczony terminowo
i spetniajgcy kryteria finansowe klienta. Wdrozony przez nas system
jakosci w potgczeniu z zaangazowaniem pracownikow, bogatym do-
Swiadczeniem, szerokim asortymentem produktéw, wiodgcg pozycjg
w branzy sg dla klientéw gwarancjg efektywnosci stosowanych rozwig-
zan.

Zapewniamy:
» Szeroki asortyment produktow wysokiej jakosci:
- Tad8my samoprzylepne jednostronnie i dwustronnie klejgce
- Pianki typu PE, PUR, EPDM, PVC, silikon
- Wiékniny
- Filce

- Pochodne
* Innowacyjne i oszczedne rozwigzania dostosowane do
indywidualnych potrzeb swoich klientow
» Lokalne podejscie z miedzynarodowg strategig dziatania
» Szybkg i skuteczng obstuge

Mozliwosci produkcyjne Stokvis Tapes Polska:
- Ciecie
- Przewijanie
- Laminowanie

- Wykrawanie

- Zgrzewanie
Dla zapewnienia najwyzszej jakosci testujemy nasze produkty w za- Stokvis Tapes Polska Sp. z.o0.0.
ktadowym laboratorium. Mozemy zbada¢ miedzy innymi: palnosc, ul. Energetyczna 6
wspotczynnik pochtaniania dzwieku, wytrzymatos¢, parametry fizy- 80-180 Kowale, Polska
ko-mechaniczne, odpornos$¢ na specyficzne warunki klimatyczne. tel.: +48 58 762-31-31
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Delphi zakonczyto rozbudowe Centrum
Technicznego w Krakowie

Delphi Automotive ukohczyto pod koniec | pétrocza 2015 r. roz-
budowe Centrum Technicznego w Krakowie. W ciggu ostatnich
trzech lat amerykanski koncern rozbudowat swoje centrum badaw-
czo-rozwojowe o 2 tys. m? przestrzeni laboratoryjnej, zwiekszajac
jednoczesnie mozliwosci w zakresie testow wytrzymatosciowych,
srodowiskowych i wibracyjnych.

Dzieki rozbudowie laboratoriow i mozliwosci testowych, krakowski
osrodek badawczo-rozwojowy Delphi jest najwiekszym wielodywi-
zyjnym centrum technicznym koncernu w Europie.

Tylko w zesztym roku firma Delphi stworzyta w Krakowie ponad
200 miejsc pracy, zarébwno w dziatach inzynieryjnych, jak tez
w zakresie ustug wspodlnych.

Centrum Techniczne Delphi w Krakowie zostato otwarte w 2000
roku. Obecnie krakowski oddziat Delphi zatrudnia okoto 1300 os6b
i jest zlokalizowany w dwoch siedzibach, wigczajgc w to ostatnio
rozbudowane laboratoria. Projekt rozbudowy Centrum Technicz-
nego Delphi byt zrealizowany w latach 2013-2015 przy wsparciu
funduszy Unii Europejskiej.

Krakowskie centrum badawczo-rozwojowe wspiera klientéw Delphi
w zakresie elektroniki i bezpieczenstwa, architektury elektryczno-
-elektronicznej oraz systeméw kontroli emisji. Doswiadczenie obe-
jmuje testy oraz walidacje produktow oraz rozwdéj tych technologii,
w tym multimediéw, przetgcznikow i sterownikow.

Oprocz badan i rozwoju, Delphi w Krakowie rozwija centrum ustug
wspolnych (funkcje korporacyjne), ktére zapewniajg wsparcie or-
ganizacji na poziomie regionalnym oraz swiatowym.

Delphi Automotive has finished the expansion of its Technical Cen-
tre in Cracow. During the last three years, the American corporation
has expanded its R&D centre by 2 thousand square meters of labo-
ratory space, increasing its strength, environmental and vibration
testing capacity. The Delphi Technical Centre has been opened in
2000. Currently the Krakéw branch of Delphi employs approxima-
tely 1,300 people in two offices, including the recently expanded
laboratories.

GROCLINGROUP.
Nominacje od VW i GM

W dniach 22 oraz 27 lipca br. zarzad spotki
Groclin S.A. podpisat az trzy listy intencyjne
otrzymane od koncernu Volkswagen oraz Ge-
neral Motors na produkcje seryjng poszy¢ foteli
samochodowych do aut Opel Zafira, VW Craf-
ter oraz VW Passat CC.

Jak podkreslajg przedstawiciele firmy, nomina-
cja na model VW CC jest szczegodlnie wazna,
poniewaz jest to pierwsze zamoéwienie doty-
czgce dostaw do samochodéw osobowych nie-
mieckiego koncernu. Dotychczasowa wspot-
praca obejmowata jedynie modele uzytkowe,
jak Caddy, T5 i T6. To przetom we wzajemne;j
kooperaciji. Prace rozwojowe nad tym projek-
tem beda realizowane za posrednictwem firmy
corki SeaTcon w Wendlingen. Produkcja (dla
okoto 40 tys. samochododw rocznie) natomiast
zlokalizowana bedzie w zaktadzie Uzgorodzie
na Ukrainie. Szacunkowa wartos¢ dostaw wy-
niesie niespetna 60 min euro. Produkcja poszy¢
do VW Crafter zostanie uruchomiona w | poto-
wie 2016 r., najprawdopodobniej w Polsce (réw-
niez ok. 40 tys. samochodéw rocznie). Wartosc¢
zamowien to 12 min euro.

List intencyjny od GM dotyczgcy modelu Opel
Zafira ma wartos$¢ 24 min euro. Produkcja, po-
dobnie jak w przypadku VW CC, zostanie uru-
chomiona na Ukrainie.

Produkcja dla tych trzech modeli bedzie rea-
lizowana przez co najmniej 6 lat. W zwigzku
z tym, Groclin S.A. planuje znaczacy wzrost
zatrudnienia w zaktadzie w Uzgorodzie. Ponad-
to przygotowywany jest do uruchomienia za-
ktad w Dolinie, ktory do tej pory wytgczony byt
z dziatalnosci produkcyjnej Grupy.

On 22 and 27 July 2015, the Management Bo-
ard of Groclin S.A. signed three letters of intent
received from Volkswagen and General Motors
for the batch production of car seat upholstery
for Opel Zafira, VW Crafter and VW Passat CC.
The total value of procured orders amounts to
approximately EUR 86 million. The production
will commence at plants in Ukraine and in Po-
land.
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Nexteer Automotive
- nowy zaktad w Tychach

Nexteer Automotive rozpoczat budowe nowego zaktadu w Ty-
chach, w ramach planowanych na kolejne piec¢ lat inwestycji
zwigzanych z rozwojem technologii elektrycznych uktadéw
kierowniczych (EPS). Nowy obiekt bedzie poczatkowo po-
wierzchnig magazynows, jednak z potencjatem przeksztat-
cenia go w niedalekiej przysztosci w zaktad produkcyjny. Po-
wierzchnia nowej hali wyniesie niemal 10 tys. m?, a warto$¢
inwestycji w sam obiekt wyniesie niemal 25 min ztotych. Jak
wskazujg przedstawiciele Nexteer Automotive, zaktad ma zo-
sta¢ oddany do uzytku w | kwartale 2016 roku.

W obrebie nowego obiektu powstanie takze pierwszy mini-tor
testowy Nexteer w Europie, stuzgcy do sprawdzania charak-
terystyki uktadow kierowniczych przeznaczonych dla samo-
chodoéw takich producentow, jak BMW, FCA, General Motors,
czy PSA Peugeot Citroen.

Rozpoczecie budowy zbiegto sie z wyprodukowaniem przez
firme 30-sto milionowego elektrycznego uktadu kierownicze-
go. Ponad potowa z 30 min systeméw EPS produkowanych
przez koncern od 1999 roku zjechata z linii produkcyjnych
zaktadow w Tychach i Gliwicach. Dzi§ 25 procent matych
samochoddéw w Europie korzystajgcych z technologii EPS,
wyposazonych jest w systemy EPS Nexteer. Pozwalajg one
m.in. na zmniejszenie emisji CO2 o 8g/km oraz zredukowanie
zuzycia paliwa nawet o 6 procent.

Obecnie zaktady Nexteer Automotive w Polsce produkujg

okoto pottora min uktadéw kierowniczych rocznie, m.in.
dla takich modeli, jak BMW i3, BMW Mini, Alfa Romeo
MiTo, Fiat 500, Opel Adam, Corsa i Insignia czy Citroen
C3iDSa3.

Nexteer Automotive has commenced the construction of a
new building in Tychy — a warehouse with the possibility of
upgrading it in the near future into a manufacturing plant.
The area of the new plant will be almost 10 thousand squa-
re meters and the value of the investment amounts to PLN
25 million. The plant will be commissioned in the 1st quarter
of 2016.

The commencement of the construction has coincided with
the production of a 30-millionth Electric Power System by
Nexteer. Almost half of the 30 million EPSes made by the
company since 1999 have been manufactured in Tychy or
in Gliwice.

M u b ea buduje zaktad w Ujezdzie

Niemiecka firma MUBEA zdecydowata o wybudowaniu
swojego zaktadu produkcyjnego w Polsce. Spotka MUBEA
Automotive Poland Sp. z 0.0. uzyskata zezwolenie na pro-
wadzenie dziatalnosci w Katowickiej SSE na ponad 14-hek-
tarowej dziatce w Strefie Aktywnosci Gospodarczej Gminy
Ujazd.

Jeszcze w tym roku rozpocznie sie budowa dwdch hal pro-
dukcyjnych o powierzchni 10 tys. m? kazda. Uruchomienie
produkcji przewidziano na rok 2016. Przewiduje sie, iz za-
ktad w Ujezdzie zatrudni ponad 350 pracownikéw do 2020
roku.

MUBEA Automotive Poland Sp. z 0.0. bedzie zaopatrywac
producentéow pojazdéw samochodowych w krajach Europy
Srodkowo-Wschodnie;j.

Mubea jest dostawcg sprezyn technicznych, ktére znajdujg
zastosowanie podwoziu i uktadach napedowych oraz ele-

mentach karoserii. Wsrod najwazniejszych produkowanych
produktdw sg m.in.: sprezyny zawieszenia, stabilizatory,
napinacze pasow rozrzadu, sprezyny zaworowe, sprezyny
talerzowe do przektadni oraz waty napedowe. Mubea ma
zaktady w Europie, Ameryce Pin., Ameryce Pid. oraz Azji

i zatrudnia ponad 11 tys. os6b.

German MUBEA will build a manufacturing plant in Poland
in the Katowice Special Economic Zone, in the Economic
Activity Zone of Ujazd Commune (Opole). MUBEA Automo-
tive Poland Sp. z o.0. will commence the construction of two
manufacturing plants with an area of 10 thousand square
meters each. The manufacturing is planned to commence in
2016. The Ujazd plant is planned to employ over 350 people
by 2020.

Mubea is a supplier of process springs used in chassis, trans-
missions and body parts.
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GKN: drugi zaktad w OleSnicy

29 lipca br. miata miejsce uroczysto$¢ wmurowania ka-

mienia wegielnego pod drugi zaktad GKN Driveline Polska
Sp. z 0.0. w Oles$nicy. Tym samym Grupa GKN Driveline
znaczgco rozszerza swojg dziatalnos¢ w Polsce.

Zaktad (hala produkcyjna wraz z czescig biurowg - 14,3
tys. m?), ktérego zakoniczenie budowy planowane jest pod
koniec kwietnia 2016 roku, bedzie dostarcza¢ komponen-
ty takim klientom jak: Volkswagen, Porsche, Audi, Volvo,
Jaguar Land Rover, Mercedes i FCA. Poza podniesieniem
zdolnosci produkeyjnych potosi napedowych zwiekszona
zostanie produkcja watéw napedowych o 1,5 min sztuk
rocznie. Nowoscig bedzie natomiast uruchomienie pro-
dukcji szerokiej gamy komponentéw ukfadu przenoszenia
napedu (system driveline).

Wartos¢ pierwszej fazy inwestycji w nowy zaktad GKN
w Olesnicy to 68 min zt. W ciggu kilku lat, wraz ze wzrostem
produkcji zostanie utworzonych nawet 400 nowych miejsc
pracy. Docelowo na zakupionej dziatce moze powstac
obiekt powierzchni produkcyjnej i logistycznej do 35 tys.
m2. - Ta inwestycja otwiera nowy rozdziat w historii GKN
Driveline Polska. Budowany jest nowy zaktad, ale przede
wszystkim bedzie to duzy skok technologiczny - podkre-

On 29 July this year, the foundation stone has been laid
under the second GKN Driveline Polska Sp. z o.0. plant in
Olesnica. The plant (manufacturing plant and the offices —
14.3 thousand m?) will be completed by the end of April 2016.
Besides improving its manufacturing capacity for axle shafts,
the manufacture of transmission shafts will increase by 1.5
million pieces a year. The new item will be the launch of the
manufacture of a wide array of driveline system components.

Sla Grzegorz Wisniewski, Dyrektor Zarzadzajgcy spofki.
- Bedziemy produkowac zaawansowane komponenty, kto-
re sg kluczowe dla zintegrowanych systemow przeniesie-
nia napedu, stosowanych w samochodach typu SUV.
Nowy zaktad to nie jedyna inwestycja w GKN w Olesnicy.
Funkcjonujgce na terenie pierwszego zaktadu Centrum
Inzynieryjne zostanie rozbudowane w ramach duzego
programu inwestycji w globalng sie¢ technologiczng GKN.
Jesli wszystkie plany zostang zrealizowane to z kilkunastu
pracujgcych tam dzisiaj osob zespdt ten moze wzrosngé
nawet do 50 osob.

GKN Driveline Polska Sp. z 0.0. to jeden z najwiekszych
zaktadow brytyjskiej Grupy w Europie. W Oles$nicy wytwa-
rzana sg: waty napedowe, potosie i przeguby homokine-
tyczne do samochoddéw osobowych i lekkich pojazdow
dostawczych z napedem na o$ przednig, tylng i 4x4. Od
dwodch lat rowniez Centrum Inzynieryjne zajmuje sie kon-
struowaniem potosi i testami fizycznymi poétosi i watdw
napedowych. GKN Automotive Polska dostarcza kompo-
nenty do producentéw wiodgcych marek samochodowych
takich jak: Audi, Fiat, Ford, Opel, PSA, Suzuki, Toyota,
Volvo, VW.

The value of the first phase of investment in the new GKN
plant in Oles$nica is PLN 68 million. Within a few years, as
much as 400 new jobs will have been created. The new plant
is not the only investment in GKN in Ole$nica. The Enginee-
ring Centre operating at the first plant will be expanded as a
part of a big investment programme for the global technology
network of GKN.
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A. Kayser

Automotive Systems
pierwszym inwestorem
w Ktodzku

Nowo powotana spoétka Kayser Automotive
Systems Ktodzko Sp. z o.0. bedzie pierw-
szym inwestorem w podstrefie Klodzko Wat-  rowie pod Poznaniem od 1999 roku. - Uruchomienie produkcji nastgpi juz
brzyskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej jesienig 2015 roku. W 2016 roku planujemy pierwsze dostawy do fabryki
Invest-Park. Volkswagena we Wrze$ni.

Inwestor zdecydowat sie na brownfield, Firma zadeklarowata zainwestowanie prawie 11,5 min ztotych i stworzenie
nabywajgc od Invest-Parku nowg hale co najmniej 80 miejsc pracy.
o powierzchni 2,8 tys. m? na dziatce 3ha

W migjscowosci Jaszkowa Dolna, niedaleko Kayser Automotive Systems Ktodzko Sp. z o.0. purchased a new manu-

Ktodzka. - W nowym zaktadzie planujemy ) . )
facturing plant with an area of 2.8 thousand m? in Jaszkowa Dolna near

przede wszystkim produkcje przewodow

e . . Ktodzko from Invest-Park, the Watbrzych Special Economic Zone. The
podcisnienia, powietrznych oraz paliwowych

- méwi Ralf Jakubiak, prezes zarzadu Kayser company has declared to invest almost PLN 11.5 million and to create
Automotive Systems Klodzko a jednoczes- at least 80 jobs. Manufacturing will commence in autumn 2015. In 2016,

nie cztonek zarzadu w A. Kayser Automotive first deliveries to the Volkswagen factory in Wrzesnia are planned.
Systems Polska, spotki ktora dziatata w Bato-

EFAFLEX ==

bramy szybkobiezne

SWIAT SZYBKICH BRAM

Brama spiralna
EFA-STT TURBO®

odpornosé na obcigzenia

s 250 000

cykli rocznie

predkos$¢ otwierania

do3 m/S

przezroczystosé lameli

70%

odpornosé na wiatr

s 140 km/h

EFAFLEX Polska Sp. z o.0., ul. Krétka 27A, 42-200 Czestochowa, tel.: +48 34 367 15 40, fax: +48 34 367 15 45

www.efaflex.pl
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VW Poznan

By nie produkowac ,,cytryn"
Akademia VWP

Nowy York kwiecien 1960 Julian Koenig i Helmut Krone tworzg gto$ng reklame Volkswagena
,Lemon”- dostownie ttumaczgc: ,Cytryna”. W jezyku angielskim lemon to réwniez okreslenie

samochodu, w ktérym przy zakupie odkryto niewidoczne wczesniej wady.
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Plakat reklamowy pokazuje nowego
pieknego Volkswagena, a pod nim li-
ste poprawek, ktére nalezy wykonac,
aby samochod mogt trafic do klienta.
Ta i kilka innych reklam pokazaty, ze
Volkswagen stawia przede wszyst-
kim na jakosc.

Stawiamy na jakosé...

Wraz z sukcesem kampanii reklamo-
wej nadszedt sukces Volkswagena
w postaci ilosci sprzedawanych sa-
mochodow. Rocznie powstaje ponad
10 milionéw samochoddw, a klienci
wcigz czekajg na nowe. Te z kolei
muszg spetniac ich oczekiwania. Sta-
wiamy na jakos¢ - to nasz cel, ale nie
zapominamy o iloSci.

Te dwa elementy tworzg bowiem nie-
rozerwalny zwigzek, tak jak stare do-
bre matzenstwo.

Nasza droga...

Sukces przychodzi powoli, czasami
droga do niego jest dtuga, ale zawsze
warto do niego zdgzac. Osiggniecie
sukcesu, jest oparte na wysokiej ja-
kosci i jest to jedynie mozliwe poprzez
zachowanie wewnetrznej rownowagi
firmy, dbato$¢ o swoich pracownikéw
i pilnowanie najwyzszej jakosci wy-
twarzanych produktow. Powinno by¢
dewizg zaréwno producentéw pojaz-
déw jak i dostawcow komponentow.
Podstawowg ideg, jaka pomaga w
tym przypadku nam w osiggnieciu za-

OSTATHI CADDGY 5

2003 - 2015
1 578 383 sz

mierzonego celu, jest Proces Ciagte-
go Ulepszania oraz rozwdj pracowni-
kow poprzez ich szkolenie.

Szkolimy, szkolimy, szkolimy...
Dziat System Produkcyjny Volks-
wagen Poznan w 2009 r. utworzyt
Akademie Volkswagen Poznan (Aka-
demia VWP), w ktdorej grono wykwa-
lifikowanych treneréw szkoli pracow-
nikow wszystkich dziatdbw naszego
przedsiebiorstwa.

Akademia VWP w ramach swojej
dziatalnos$ci oferuje szereg modutow
szkoleniowych.

» Symulacja fabryki - szkolenie, kto-
rego celem jest poznanie wizji
Volkswagena i Systemu Produkcyj-
nego. Uczestnicy szkolenia majgc
do dyspozycji pojazdy zbudowa-
ne z klockow uczg sie zauwazac
i eliminowa¢ w procesie produkcji
wszelkiego rodzaju marnotraw-
stwa. Wiedza teoretyczna i trening
praktyczny wykorzystywane sg
na stanowisku pracy. Szkolenie to
skierowane jest do wszystkich pra-
cownikow.

* Modut Jakosciowy, ktory uzmysta-
wia naszym pracownikom zna-
czenie jakosci oraz konsekwencje
wynikajgce z popetnianych bteddw.
Podczas szkolenia pracownicy

AUTOR

Pawet Szczepaniak

Akademia VWP
Volkswagen Poznan

uczg sie rozpoznawac btedy i tego
jak nalezy zareagowac na btad po
jego znalezieniu. To szkolenie row-
niez kierujemy do catej zatogi.

Ogolnokoncernowa wizja Volkswage-
na nawigzuje do metod szczuptego
wytwarzania (Lean Manufacturing).
W tym celu w kolejnych latach swojej
dziatalnosci Akademia VWP przygo-
towuje kolejne moduty szkoleniowe.

* 58S - modut oparty na wywodzgcej
sie z Japonii metodzie sktadajgcej
sie z 5 krokow, ktérego celem jest
uksztattowanie miejsca pracy i pro-
cesOw w taki sposob, by zapewnié
podniesienie wydajnosci przez wy-
eliminowanie strat, poprawe oraz
eliminacje zbednych procesow.

* Praca zgodna ze standardem -

P

|

s
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szkolenie, w ktérym pracownicy
poznajg zalety pracy wedtug stan-
dardu, procedur jego tworzenia oraz
ulepszania kart standaryzaciji pracy.
Szkolenie to bardzo wyraznie poka-
zuje zagrozenia i konsekwencje nie-
przestrzegania lub braku standardu.

» SMED (Single Minute Exchange
of Die) - szkolenie skierowane do
grupy pracownikéw dziatu Utrzy-
mania Ruchu, Mistrzéow i Liderow
naszego przedsiebiorstwa, na kto-
rym uczestnicy poznajg metode,
ktéra wykorzystywana jest w celu
optymalizacji czasu przezbrojenia
maszyny lub urzgdzenia.

* NLK (Nowa Logistyczna Koncepcja)
- ukierunkowano szkolenie dla kon-
kretnej grupy pracownikéw z dzia-
tu Logistyka. Podczas szkolenia
uczestnicy poznajg zalety i korzysci
wprowadzenia NLK na wszystkich
obszarach oraz roznice pomiedzy
stanem przed wprowadzeniem
NLK, jak i po jego wdrozeniu.
W praktyce analizowany jest prze-
ptyw towaréw i pojemnikéw poczy-
najgc od dostawcy po punkt zabu-
dowy na linii produkcyjnej.

» 3P (Proces Przygotowania Produk-
cji) - szkolenie pokazujgce, ze pra-
ca w odpowiednich warunkach ma

wplyw na samopoczucie, zdrowie
pracownika, a w konsekwencji na
jego wydajnos¢, bezpieczenstwo
pracy i ilos¢ popetnianych btedow.
Tematyka szkolenia nawigzuje do
planowania nowych i przysztych
produktéw oraz procesoéw. Szkole-
nie to kierujemy do wszystkich pra-
cownikow, ktérzy podczas czesci
praktycznej majg mozliwos¢ za po-
mocg kartonow, desek, styropianu
oraz pojemnikow utworzy¢ i rozpla-
nowac stanowiska pracy.

Ergonomia - modut szkoleniowy,
w ktorym zwracamy uwage na-
szym pracownikom, w jaki sposob
wykonywaé prace, przyjmowac

odpowiednig pozycje ciata, podno-
si¢ i przenosi¢ materiaty oraz jak
negatywnie moze to odbi¢ sie na
naszym zdrowiu w przeciggu kolej-
nych lat. Pracownicy dowiadujg sie,
co przedsiebiorstwo robi, by polep-
szy¢ warunki pracy i wyeliminowac
nieergonomiczne stanowiska pra-
cy, nie tylko na liniach produkcyj-
nych, ale takze w biurach.

* TPM (Total Productive Maintenan-
ce) - nawigzuje do tego, by proces
produkcji przebiegat w sposéb nie-
zaktocony. Wyrazem tego jest dba-
tos¢ o urzadzenia, ktore pracujg na
liniach produkcyjnych. Szkolenie
skierowane do pracownikéw dziatu
Utrzymania Ruchu oraz Spawalni.
Podczas niego uczestnicy poznajg
metody doskonalenia efektywnosci
i wydtuzania okresu eksploatacji
maszyn wykorzystywanych w pro-
cesach produkcyjnych.

» Shopfloor Managment - modut kie-
rowany gtownie do Kierownikow,
Mistrzow i Lideréw, skupiajgcy sie
na analizie przyczyn powstawania
probleméw oraz ich eliminacji. Po-
nadto zapewnieniu rozwoju pra-
cownikow w kierunku efektywnego
rozwigzywania problemow.
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e Trening Czynnosci Podstawo-

wych (Grundfertigkeien) - to
szkolenia, podczas ktérych pra-
cownicy przygotowywani sg do
wykonywania czynnosci pro-
dukcyjnych na obszarze, w kto-
rym pracujg, przy wykorzystaniu
stacji treningowych. Trening ten
skierowany jest do pracownikow
pieciu gtéwnych obszarow VWP:
Spawalni, Lakierni, Montazu,
Zapewnienia Jakosci i Logisty-
ki. Program obejmuje trening
czynnosci bazowych (obstuga
urzgdzen, narzedzi itp.), trening
czynnosci na elemencie (np.
wykonywanie czynnosci z wyko-
rzystaniem kart standaryzacji na
elementach), oraz trening czyn-
nosci procesowych (samodziel-
ne sporzgdzenie karty standary-
zacji).

Kolejnym krokiem w strategii szko-
leniowej jest podnoszenie kwalifi-
kacji pracownikéw w pomieszcze-
niu na danym obszarze, w ktérym
zasymulowany jest fragment pro-
cesu produkcyjnego (tzw. Profi-
raum).

e Profiraum - tutaj pracownicy
mogg doskonali¢ swoje umiejet-
nosci w zwigzku z pojawieniem
sie nowego modelu samochodu,
zmiany stanowiska pracy lub po
prostu, by wyeliminowac czynno-
Sci prowadzgce do powstawania
btedow. To miejsce, w ktorym
rowniez jest mozliwosc testowa-
nia nowych rozwigzan, czesci,
narzedzi lub standardow pra-
cy. Tutaj pracownicy w spokoju
i bezstresowo na autach, kto-

re nie sg przeznaczone dla na-
szych klientdbw mogg pocéwiczy¢
Cczynnosci procesowe.

Otwarci na innych...

Nasze kilkuletnie doswiadczenie
i zdobytg wiedze pragniemy prze-
kazywac¢ innym. Wspotpracujemy
z Politechnikg Poznanska i ramach
tej wspotpracy podczas dni otwar-
tych VWP na Politechnice prezen-
towalismy fragmenty wybranych
modutéw szkoleniowych oraz wy-
gtaszaliSmy wyktad na temat me-
tod szczuptego wytwarzania.

Akademia VWP brata rowniez
czynny udziat w 1l i Il Ogodlnopol-
skiej Konferencji Dostawcéw Moto-
ryzacyjnych.

Proponujemy roéwniez w ramach
swojej dziatalnosci  (odptatne)
szkolenia dla firm zewnetrznych.
W naszej ofercie mozna znalez¢
nastepujgce moduty szkoleniowe:
» Symulacja fabryki

* 58

* Praca zgodna ze standardem

» Szczupta Logistyka (NLK)

* SMED (Szybkie przezbrajanie)

Liczby nie kltamia...

Powstajgca w roku 2009 Akademia
VWP oferowata 2 moduty szkole-
niowe, obecnie proponujemy ich
az 17. Przez caly okres naszej
dziatalnosci przeprowadzilismy
ponad 1 800 szkolen, w ktérych
uczestniczyto ponad 14 tys. osob.
Naszym celem jest dotarcie do
wszystkich naszych pracownikow,
poniewaz to od ich wiedzy, umie-
jetnosci i Swiadomosci zalezy suk-
ces Volkswagena.

A wszystko po to by nie produko-
wac ,Cytryn”.

Pawet Szczepaniak
Akademia VWP
Volkswagen Poznan

NewZinc

New Zinc to galwanizernia funkcjonujgca na
polskim rynku od 2007 roku.

Prezentowana oferta jest odpowiedzig na po-
trzeby najbardziej wymagajacych klientéw.
Produkcja na rzecz branzy automotive stano-
wi 98% dziatalnosci Firmy. Wéréd naszych od-
biorcéw sg $wiatowe koncerny samochodowe,
jestesmy zatwierdzonym dostawcg powilok
dla Scanii, Volvo Truck i VW Wolfsburg.

Dysponujemy nowoczesnym i wydajnym par-
kiem maszynowym, w sktad ktérego wchodzg
dwie linie zawieszkowe oraz linia bebnowa do
obrébki drobnych elementéw.

W swojej ofercie posiadamy:

e cynkowanie z kapieli kwasnej,

e cynkowanie z kagpieli alkalicznej,

e cynk - nikiel z alkalicznej kapieli stopowej,
e cynk - zelazo z alkalicznej kapieli stopowej.

Powtoki moga by¢ wykonczone pasywacjg
wolng od Cr (VI) w dowolnym kolorze oraz
dodatkowo uszczelnione w celu podwyzsze-
nia odpornosci korozyjnej. Wykonywane po-
witoki sq zgodne z wymogami norm polskich
oraz zagranicznych a takze ze specyfikacjami
technicznych klientéw.

Firma posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz
14001:2004.

W celu szerszego zapoznania sie z naszg ofer-
tq zachecamy do odwiedzenia naszej strony
internetowej www.newzinc.pl

ul. E. Orzeszkowej 30A,
43-502 Czechowice-Dziedzice
tel. 33 813 42 92, e-mail: newzinc@newzinc.pl
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@
Team
prevent

Licensee Partner of VDA QMC
Qualitdts Management Center
im Verband der Automaobilindustri

Petnomocnik do Spraw
Bezpieczenstwa Wyrobu jako
standard wymagan wedtug
VDA QMC na licencji VW

Pisalismy juz we wczesniejszym wydaniu AutomotiveSuppliers.pl review o wymaganiach
specyficznych grupy Volkswagena dotyczgcych koniecznos$ci utworzenia struktury Petnomocnikow

ds. Bezpieczenstwa Wyrobdw dla okreslonych grup produktowych.
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JAKOSC

Okazato sie jednak, ze nie wystarczy
samo wymaganie umieszczone na
portalu. Grupa VW poszta krok dalej,
tworzgc wspolnie z VDA QMC stan-
dard, ktory bedzie obowigzywat firmy
w catym tahcuchu dostaw.

Od pewnego czasu coraz gtosniej
mowi sie o rosngcej liczbie kampanii
serwisowych i sprawach sgdowych
wytaczanych przeciwko producentom
pojazdow. Temat bezpieczenstwa wy-
robow oraz odpowiedzialnosci pro-
ducentéw za wyrdb staje sie coraz
bardziej istotny. W dobie wcigz ros-
ngcej liczby wymagan prawnych, co-
raz bardziej restrykcyjnych wymagan
technicznych oraz coraz wigkszej zto-
zonos$ci pojazdow zapewnienie odpo-
wiedniego poziomu bezpieczenstwa
jest elementem podstawowym jezeli
moéwimy o ochronie konsumentow,
ktorych zdrowie i zycie jest najwyz-
szym priorytetem producentéw samo-
chodow.

Faktem staje sie rdéwniez rozpo-
wszechnianie wsréd producentow sa-
mochodoéw tzw. modularnej budowy
pojazdéw. Taka architektura pozwa-

la na elastyczne dostosowanie wy-

miarow pojazdu, takich jak dtugosc,
szerokos¢ czy rozstaw osi przy wyko-
rzystaniu modutéw wspaolnych dla sa-
mochodéw réznych klas. Przy zmianie
niewielkiej liczby elementéow te same
moduty sg stosowane w samocho-
dach klasy B, kompaktowych, pojaz-
dach klasy sredniej, vanach, SUVach
czy nawet autach sportowych. Niesie
to za sobg wymierne korzysci zwig-
zane z obnizeniem kosztow produkcji
bardziej powszechnie stosowanych
elementéw, mozliwoscig wytwarza-
nia pojazdow réznych klas czy nawet
marek (w ramach koncernéw) na tych
samych liniach produkcyjnych czy tez
skréceniem czasu produkcji. Niestety
powszechniejsze stosowanie tych sa-
mych elementdéw niesie ze sobg réw-
niez zwiekszenie ryzyka zwigzanego
z wprowadzeniem wadliwego wyrobu
na rynek poprzez mozliwosc¢ ,zainfe-
kowania” wadg wiekszej liczby pojaz-
déw. Nie mozna réwniez zapomniec¢
o konsekwencjach gospodarczych
zwigzanych z kosztami kampanii ser-
wisowych, ktére mogg by¢ znaczgco
wieksze ze wzgledu na skale proble-
mu. Wigze sie z tym rowniez utrata
dobrego imienia marki, a w tym przy-

padku konkretnych marek czy catych
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Obserwacja wiasnych
wyrobéw na rynku

Bezpieczenstwo wyrobow: Monitoring

Obserwacja wyrobow
konkurencyjnych
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Obserwacja zloZonych
wyrobow | akcesoridw

AUTOR

Konrad

Korzeniowski

Trener/Konsultant
Team Prevent Poland Sp. z 0.0.

koncernéw, co moze mie¢ znaczace

odzwierciedlenie w spadku sprzedazy.

W Swietle coraz wiekszego ryzyka
zwigzanego z wprowadzeniem na
rynek wadliwego elementu pojazdu
majgcego wptyw na bezpieczenstwo,
kwestie zwigzane z wtasciwg identy-
fikacjg wymagan oraz oceng ryzyka
zwigzanego z ewentualng wadg stajg
sie fundamentalne w aspekcie plano-
wania i wdrazania dziatan prewencyj-
nych majgcych zapewni¢ wymagany
poziom bezpieczenstwa pojazdow.
Musimy jednakze pamietac, ze od-
powiedzialno$¢ za bezpieczenstwo
wyrobu dotyczy wszystkich produ-
centéw, nie tylko tych zajmujgcych
sie produkcjg kompletnych pojazdow
(OEM), ale rowniez producentow jego
elementéw sktadowych. Co za tym
idzie odpowiedzialno$¢ za bezpie-
czenstwo w rownej mierze spoczywa
na producentach z catego tancucha
dostaw. To wtasnie kwestia budowa-
nia Swiadomosci dotyczgcej odpowie-
dzialnosci za bezpieczenstwo wyrobu
wsrod dostawcow, ktéra ma zapewnic
kompletne i odpowiednio wczesne
identyfikowanie wymagan, a co za

tym idzie ocene wptywu produkowa-

lipiec-wrzesien 2015 % 47
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nych elementéw na bezpieczenstwo
uzytkownika pojazdu jest kluczowa
na kazdym z poziomow tahncucha
dostaw. W tym celu konieczne jest
odpowiednie zdefiniowanie odpowie-
dzialnosci w organizaciji tak, aby pro-
ces identyfikowania wymagan, oceny
ryzyka oraz wdrazania odpowiednich
dziatan prewencyjnych i kontrolnych
byt skuteczny. Nasuwa sie jednak py-

tanie jak to zrobic.

Grupa VW w porozumieniu z VDA
QMC (Niemieckie Stowarzyszenie
Przemystu Motoryzacyjnego) utwo-
rzyta standard na poziomie wyma-
gan branzowych, ktory jest obecnie
wdrazany pod nazwg Petnomocnik
do Spraw Bezpieczenstwa Wyrobu
VDA QMC oraz
grupy VW. Odpowiednie wdrozenie

(PSB) na licenciji

Petnomocnika do Spraw Bezpieczen-
stwa Wyrobu, cechujgcego sie zna-
jomoscig wymagan prawnych, dobrg
znajomoscig produkowanego wyro-
bu (rowniez jego zastosowania oraz
rynkow zbytu), a takze znajomoscig
metod analizy ryzyka ma zapewnic

wymagany poziom bezpieczenstwa

wyrobu poprzez:

®* osiggnigcie wysoko rozwinietej
Swiadomosci w organizacji, po-
czynajgc od najwyzszego kierow-
nictwa, konczac na zapewnieniu
Swiadomosci odnosnie obowigz-
kéw w zakresie swojej odpowie-
dzialnosci oraz konsekwencji nie-
spetnienia wymagan dotyczgcych
charakterystyk bezpieczenstwa
wsréd pracownikow produkcii,
dziatan

®* zapewnienie prewen-

cyjnych poprzez identyfikacje
wymagan juz we wczesnej fazie
rozwoju oraz odpowiednie plano-
wanie i rozwoj wyrobu i procesu,

® okreslenie wptywu produkowa-
nego wyrobu na bezpieczenstwo
klienta finalnego poprzez wtasci-
wag ocene ryzyka (wptyw na bez-
pieczenstwo réwniez wyrobow,
co do ktérych nie ma zdefiniowa-
nych wymagan prawnych),

®* branie pod uwage doswiadczenh
z poprzednich lub podobnych
projektéw (lessons learnt),

® wczesne reagowanie na sygna-
ty z rynku (réwniez w przypadku

podobnych wyrobéw produkowa-

nych dla innych klientow),

®* zapewnienie odpowiednich kon-
troli w procesie, potwierdzajg-
cych bezpieczenstwo wyrobu,

* odpowiednig komunikacje z klien-
tem w kwestiach dotyczgcych

bezpieczenstwa wyrobu.

Standard ten pozwoli na okreslenie
wymagan dotyczgcych bezpieczen-
stwa wyrobéw poprzez jasne zdefi-
niowanie odpowiedzialnosci i zadan
dla osoby petnigcej funkcje Petno-
mocnika do Spraw Bezpieczenstwa
Wyrobu jako wspdlny standard dla
grupy producentéw z branzy mo-
toryzacyjnej. Pozwoli to zdefinio-
waé¢ dostawcom odpowiedzialnosci
w sposob spetniajgcy wymagania
roznych klientow, a nie tylko wybra-
nego odbiorcy na bazie jego specy-
ficznych wymagan. Dzigki temu row-
niez przekazywanie przez dostawcow
wymagan swoim poddostawcom sta-
nie sie jednoznaczne i uniwersalne
dla réznych wyrobdéw dzieki istnieniu
wspolnego standardu. Wspdlny stan-
dard utatwi takze kwestie pozyski-
wania wiedzy odnosnie wymagan,
poniewaz szkolenie na licencji VDA
pozwoli dostawcom i poddostawcom
pozna¢ standard spetniajgcy wyma-

gania réznych klientéw.

Od IV kwartatu 2015 roku licencjono-
wane szkolenie wyznaczonych przez
dostawcow PSB bedzie dostepne
w jezyku polskim. Bedzie to jedyne
szkolenie akceptowane przez grupe
Volkswagena, a dzieki temu, ze tre-
nerzy byli przygotowywani i zatwier-
dzani w Berlinie przez VDA QMC oraz
VW, wiedza przekazywana uczestni-
kom pochodzi¢ bedzie bezposrednio

z zrodta jej powstania.
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Partner w automatyzacji
Przemyst motoryzacyjny i dostawcy Tier 1

FESTO

Festo oferuje rozwigzania dla catego procesu produkcji pojazdu od ttoczni, przez spawalnie,
lakiernie i montaz finalny wraz ze specjalnymi rozwigzaniami dla zapewnienia odpowiedniego
poziomu bezpieczefistwa obstugi i procesu. Pozwalajg one zwiekszy¢ produktywnos¢ oraz poprawic
efektywnos¢ energetyczng poprzez dob6r optymalnych komponentéw do kazdej aplikacji.

Festo Sp. z o0.0.

Janki k/Warszawy
ul. Mszczonowska 7
05-090 Raszyn
Contact Center
Tel. +48 22 711 41 00

| . : Fax +48 22 711 41 02
Pewne chwytanie i przenoszenie Doktadne mocowanie Nienaganne wykonczenie festo_poland@festo.com
wyttaczanych czesci. i pn:fyzy]ne sPawanle. karoserii. www.festo.pl

Wszystkie etapy montazu Doktadne wykonanie i montaz czeSci  Zapewniona optymalna jakos¢
wykonywane w niezawodny sposéb. silnika oraz uktadu napedowego. w konkurencyjnej cenie.

Przyktadowe produkty dedykowane dla przemystu motoryzacyjnego.
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Optymalna produkcja w LYS Fusion
dzieki systemowi ProSeS BDE

- Dostep do danych z produkcji w czasie rzeczywistym otworzyt nam zupetnie nowe

mozliwosci

wptywania na efektywnoS¢ i produktywnosSc, zarowno maszyn, jak

i pracownikow. To z kolei przetozyto sie na szereg kluczowych wskaznikow w firmie —

Jak np. lepszg marze, redukcje marnotrawstwa czy mozliwoSc¢ precyzyjnego okreSlenia

momentu wytworzenia partii produktow - powiedziat Zbigniew Kukuczka, Plant Manager

w LYS Fusion Poland.

Dlaczego MES?

Przed wdrozeniem rozwigzania MES (ang. Manufactu-
ring Execution System) LYS Fusion obstugiwato obszar
produkcji za pomocg systemu ERP. W miare rozwoju
organizacji ERP nie zapewniat petnej wymaganej funk-
cjonalnosci. Niedostatki w ewidencji danych z proceséw
produkcyjnych utrudniaty biezgcg optymalizacje proce-
sOw wytwarzania. - Ponosilismy straty z powodu nieefek-
tywnego obiegu informacji miedzy obszarem produkcji
a uzytkowanym systemem ERP. Policzylismy, ze kazdego
dnia byto to 8 godzin roboczych, czyli w skali miesigca je-
den etat. System ProSeS BDE pozwolit nam uwolnic ten
czas i zamieni¢ go w wyzszg wydajnosc¢ - tak o wdroze-
niu MES opowiada Marek Cieslar, Production Manager
w LYS Fusion Poland Sp. z 0.0.

Zaktad Istebna nalezy do amerykanskiego koncernu
lllinois Tool Works Inc.(ITW), posiadajgcego ponad 800
zaktadoéw w 43 krajach i zatrudniajgcego ponad 55 tys.
pracownikéw. LYS Fusion Poland produkuje wyroby
z tworzyw sztucznych dla sektora motoryzaciji. Zatrudnia
ponad 130 pracownikow i wykorzystuje tgcznie ponad
5.000 m? powierzchni produkcyjnej i magazynowej. Park
maszynowy firmy liczy kilkadziesigt maszyn produkcyj-
nych i montazowych.

Wyzwania

Przed wyborem dostawcy zidentyfikowano trzy problemy

do pilnego rozwigzania:

» brak wygodnego i szybkiego dostepu do danych z pro-
cesow produkcji,

* nieprecyzyjne dane z procesow produkciji,

« strata czasu powodowana nieefektywnym obiegiem in-
formacji miedzy produkcjg a systemem ERP.
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Wybor rozwigzania i wdrozenie

Zespot projektowy LYS Fusion Poland wybrat system
MES ProSeS BDE. - Rozwigzanie miato najlepszg rela-
cje ceny do zakresu funkcjonalnego. Dodatkowo dostaw-
ca zapewniat elastyczno$¢ na etapie wdrozenia, tgczgc
maszyny roznych producentéw oraz integrujgc MES
z uzytkowanym przez nas ERP - dodat Marek Cie$lar. Nie
bez znaczenia byt fakt, ze system ProSeS BDE to cenio-
ne rozwigzanie MES w Niemczech, dedykowane firmom
zwigzanym z przetworstwem tworzyw sztucznych i prze-
mystem metalowym.

Podzielone na etapy wdrozenie objeto analize wymagan
uzytkownikéw, przygotowanie stanowisk dostepowych
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MES

(m.in. na hali produkcyjnej i montazowej), integracje
ProSeS z uzytkowanym systemem ERP oraz szkolenia
dla pracownikéw. Obecnie ProSeS odpowiada za utrzy-
manie rozwigzania dla ok. 100 uzytkownikow.

Korzysci z wdrozenia MES w LYS Fusion
Systemy ERP i MES automatycznie wymieniajg sie dany-
mi: ERP udostepnia dane potrzebne do planowania pro-
dukcji, MES udostepnia dane z procesow wytwarzania:
m.in. ilosci wyprodukowane, straty, identyfikacja pracow-
nikow obstugi.
Jako Kkluczowe wartosci i z wdrozenia
LYS Fusion wskazuje:
* dostep w czasie rzeczywistym do wszystkich da-
nych z produkcji,
* mozliwos¢ biezacego optymalizowania procesow
wytwarzania,
» efektywne zarzgdzanie wyjatkami (nieprzewidziane
awarie form, maszyn),
* kompletnos¢ i spojnos¢ danych, dzieki czemu LYS
Fusion:
- doktadnie okresla terminy dostaw do odbiorcow,
- optymalizuje wydajno$¢ maszyn (dzi$ przekracza
ona 85%),
- szybko reaguje na awarie,
- bezpiecznie modyfikuje plany wykonania zamdwien,
- minimalizuje straty poprzez eliminacje roznych
zrédet marnotrawstwa,
- poprawia marze produkcji oraz redukuje praktycznie
wiekszos¢ kosztéw operacyjnych,
- ma narzedzia do wdrazania programow
motywacyjnych dla pracownikow.
* natychmiastowe powiadomienia SMS w sytuacjach
krytycznych,
* raportowanie i wizualizacja online wszystkich pro-
cesow produkcyjnych,
» efektywna obstuga kolejki zamoéwien — system sam
optymalizuje harmonogram produkcji na podstawie
zamowien i zlecen produkcji.

korzysci

- System ERP daje nam sporo informacji, ale dopiero
potgczenie go z systemem produkcyjnym ProSeS BDE
pozwolito nam rozwigzac problemy produkcyjne - podsu-
mowat Marek Cieslar.

Wsréd korzysci twardych LYS Fusion wymienia:
e wzrost produktywnosci maszyn od kilku do kilkunastu
procent,

e

\

» skrocenie cyklu produkcyjnego przy jednoczesnej re-

* wzrost wskaznika OEE,

dukcji kosztow produkciji,

* oszczednosci operacyjne na poziomie jednego etatu
pracownika — dzieki wyeliminowaniu papierowego obie-
gu informaciji,

» skrocenie przestojow nieplanowanych i planowanych,

» poprawe jakosci produkcji.

Informacje o systemie ProSeS BDE

System ProSeS od ponad 20 lat jest liderem ws$réd roz-
wigzan klasy MES na rynku niemieckim. Wspiera ponad
200 firm produkcyjnych przy zarzgdzaniu i monitorowa-
niu ponad 10.000 maszyn. Dystrybutorem ProSeS BDE
w Polsce jest firma DOPAK, ktéra oferuje rowniez ustugi
wdrozeniowe, doradcze i integracyjne.

Michat Latko,

ProSeS BDE | Dopak
Skontaktuj sie z autorem:
tel. +48 667 472 950
e-mail: latko@dopak.pl
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Niezawodne i innowacyjne rozwigzania
od igus w Swiecie motoryzacyjnym

Przemyst motoryzacyjny osiggnat 5-procentowy wzrost sprzedazy w 2014 roku. W pierwszych

miesigcach tego roku jest on jeszcze wyzszy. Wiele przedsiebiorstw branzy motoryzacyjnej

w Polsce planuje modernizacje zaktadow produkcyjnych lub budowe nowych, inwestujg w auto-

matyzacje linii produkcyjnych, aby sprostaé wymaganiom rynku i obnizy¢ koszty wytwarzania.

Zdjecie 1.

tozyska iglidur
w mechanizmie pedatow
samochodowych.

Zdjecie 2.
tozyska slizgowe
w uktadzie kierowniczym

irma igus bardzo dobrze sprawdza sie w branzy

motoryzacyjnej, poniewaz stawia na innowacje i juz
kolejny rok z rzedu notuje wzrost obrotow na poziomie
kilkunastu procent. Polimerowe tozyska slizgowe iglidur
bardzo dobrze spisujg sie w branzy samochodowej. Do-
wodem na to jest fakt, ze zamontowano juz w samocho-
dach osobowych ponad 200 min tozysk $lizgowych firmy
igus. Specyficzne wiasciwosci, takie jak wysoka odpor-
nos¢ na wycieranie, duza wytrzymatos¢ na sciskanie,

dobre wiasciwosci ttumienia drgan (co wigze sie z re-
dukcjg hatasu) sprawiaja, ze tozyska $lizgowe iglidur sg
szczegolnie odpowiednie do zastosowan w siedzeniach
samochodowych, uktadach sterowania, czy przektad-
niach biegéw. Dzieki takim wtasciwosciom materiatu, jak
bezkorozyjnos¢, samosmarownosc¢ i cicha praca iglidur
nadaje sie doskonale do stosowania w zawiasach drzwi,
mechanizmach wycieraczek oraz w mechanizmach
sktadanych dachéw w kabrioletach. Aplikacje bardziej

Zdjecie 3.
Zastosowanie aplikacji e-prowadni-
kowych w drzwiach przesuwnych,
systemie regulacji siedzen, mecha-
nizmach podnoszenia szyb i klapach
bagaznika
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Zdjecie 4.
tozyska iglidur w mechanizmach
wycieraczek

wymagajgce, gdzie moze pojawiC sie wyzsza tempe-
ratura (nawet do 315°C chwilowo), rowniez mogg by¢
realizowane z wykorzystaniem trybopolimerow. Panewki
od igus wykorzystywane sg w ukfadach dolotowych po-
wietrza do silnika, a nawet w zaciskach hamulcéw. Cieg-
na igubal z powodzeniem zastgpity metalowe ciegna
w turbosprezarkach do silnikéw diesla.

Polimerowe niskoprofilowe tozyska drylin N bardzo dobrze
sprawdzajg sie np. w podtokietniku, gdzie niezbedna jest
ptynna i cicha praca.

W branzy motoryzacyjnej znajdujg zastosowanie
e-prowadniki serii E2 micro firmy igus, ktére doskonale
sprawdzajg sie w zastosowaniu w drzwi przesuwnych,
systemie regulacji siedzen, w mechanizmach podno-

szenia szyb i w klapach bagaznika.

Samochody z tozyskami z iglidur juz od wielu lat jez-
dzg po drogach catego swiata i ciezko obecnie zna-
lez¢ cho¢by jeden model auta, ktéry nie zawiera przy-
najmniej jednego tozyska od igus. Dodatkowo wielkim
testem technicznym byta akcja iglidur on tour, zorga-
nizowawa na 50-lecie firmy. W jednym matym aucie
z segmentu A zainstalowano tozyska z iglidur, az w 45
aplikacjach. Nastepnie auto przejechato ponad 100 tys.
kilometréw po drogach catego $wiata, po czym zosta-
to rozebrane i dokonano oceny zuzycia panewek. Test
wypadt wzorowo.

Szerokie zastosowanie bezsmarowych tozysk slizgo-
wych iglidur w réznych aplikacjach na catym swiecie
w branzy motoryzacyjnej zapewnia bezobstugowg
prace, co wigze sie takze z ochrong srodowiska na-
turalnego, poniewaz materiaty iglidur nie wymagajg
uzycia ani kropli smaru i spetniaja wymagania RoHS
oraz REACH.

d h:

ry-tech:

Bezsmarowne, ekonomiczne rozwigzania do realizacji ruchéw
obrotowych, wahliwych, oscylujacych i liniowych ... odpowie-
dzialne konstruowanie z polimerowymi fozyskami pracujgcymi
na sucho od igus ®.

e-prowadniki:

Systemy zasilania do kazdego ruchu. Proste konstruowanie z
zastosowaniem e-prowadnikéw, przewodoéw i komponentow
od igus ©. Wybor produktu, obliczanie zywotnosci i konfiguracja
online na www.igus.pl/narzedziaonline

igus. pI/dry-technoIogle @uspllmqe-prowadnlkl

Tel. 22863 57 70 Faks 22 863 6169 Pon.-Pigtek 8.00-20.00, Tel. 22863 57 70 Faks 22 863 6169 Pon.-Pigtek 8.00-20.00,
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ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJNEGO

MT M.

Tworzymy nowe rozwigzania w sektorze
mycia i gratowania przemystowego

Wywiad z panem Maciejem Ptonka, Prezesem Zarzagdu MTM CEE,

zarzgdzajgcym Centrum Mycia Przemystowego w Tychach.

Jak pan ocenia polski rynek mycia i gratowania przemy-
stowego i jak on wyglada w poréwnaniu do rynkéw kra-
jow Europy Zachodniej?

Polski rynek mycia i gratowania przemystowego to gtow-
nie maszyny, ktére klienci kupujg i instalujg w swoich za-
ktadach. Tak byto do tej pory. Rynek jednak sie zmienia
i w ciggu kilku ostatnich lat zauwazamy wzrost zaintereso-
wania outsourcingiem ustug mycia i gratowania przemysto-
wego. Obserwujgc rynek w Niemczech, gdzie tego rodza-
ju ustugi sg swiadczone, od ponad 20 lat wprowadziliSmy
kompleksowe rozwigzania dla naszych klientow, ktérzy szu-
kajg korzystnej alternatywy do zakupu maszyn. Rozwdj tych
ustug w Polsce jest w fazie poczgtkowej i istnieje duzy poten-
cjat rynku do zagospodarowania w tym sektorze.

Jakie szanse niesie outsourcing dla producentéw
komponentow?

Nasi klienci zlecajgc nam mycie lub gratowanie komponen-
tow w CMP w Tychach mogg skoncentrowa¢ sie na swojej
podstawowej dziatalnoéci, a nie na procesach pobocznych.
Proces mycia i gratowania nie jest procesem tatwym do opa-
nowania dla firmy, ktéra nie ma doswiadczenia w tej dziedzi-
nie. Wynik kohcowy zalezy od wielu parametréw, ktére nale-
zy scisle nadzorowac. Dlatego mycie wymaga zatrudnienia
odpowiednich specjalistow.

Dla MTM mycie i gratowanie jest procesem podstawowym,
to nasz ,core business”. Dzieki zastosowaniu ekonomii skali
naktadajg sie czynniki, ktére pozwalajg naszym klientom op-
tymalizowac¢ koszty produkcji danego komponentu.

Jakie korzysci ma zlecanie mycia lub gratowania kom-
ponentéw na zewnatrz?

Tak jak wspomniatem wczesniej podstawowg korzyscig jest
koncentracja naszych klientéw na ich podstawowej dziatal-
nosci, a takze zaoszczedzenie miejsca na hali produkcyjnej,
brak koniecznosci rozbudowy zaktadu, budowy laborato-
rium oraz tzw. ,clean room”, czyli kompletnie wydzielonej po-
wierzchni do prowadzenia procesu mycia na klase czystosci.
Wazne jest tez to, ze koszty utrzymania jakosci sg po stronie

dostawcy ustugi i nie ma koniecznosci zatrudniania specjali-

stow do pracy w laboratorium.

Widzimy takze ogromny plus w postaci szybkiego wdrozenia
procesu, a takze utrzymania go w systemie pracy trzyzmia-
nowej. MTM CEE posiada kilka maszyn do mycia i grato-
wania, co w przypadku awarii jednej z nich, pozwala konty-
nuowac¢ wykonywanie ustugi. Zwykle nasz klient, ktory nie
ma drugiej takiej samej maszyny, ma z tym problem i jego
produkcja stoi.

Czy optaca sie wypozycza¢ urzadzenia myjace?

Jest grupa klientow, ktoérzy wypozyczajg urzadzenia myjgce
MTM na poczatku projektu, poniewaz tzw. ,lead time” dla no-
wego urzgdzenia w ich firmie jest zbyt dtugi. Nasi klienci cze-
sto potrzebujg wykonywac operacje mycia w bardzo krétkim
czasie od startu projektu. W zwigzku z tym chcg wypozyczyé
maszyne od razu i prowadzi¢ ten proces u siebie, nie ko-
rzystajgc z ustug mycia w outsourcingu. Dla takich klientow
przygotowalismy oferte maszyn do wypozyczenia. Jestesmy
w stanie w ciggu 4 tygodni od podpisania umowy urucho-
mi¢ ustuge u nich w zaktadzie na maszynie wypozyczonej.
Dodatkowo dla naszych statych klientéw, ktérzy zdecydowali
sie na wspotprace z nami proponujemy réwniez rozliczenie
czesci kosztow wypozyczenia maszyny w momencie, gdy
docelowg maszyne zakupig w naszej firmie.
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Do kogo kierujecie swoja oferte?

Nasza oferta skierowana jest gtéwnie do firm z branzy
motoryzacyjnej i metalowej. Do producentéw komponentéw
dla motoryzacji oraz do firm z przemystu metalowego, ktére
prowadza obrobke mechaniczng detali.

Nasze miejsce w procesie technologicznym jest zawsze po
obrébce mechanicznej. Najczesciej nasze urzgdzenia pra-
cujg przed procesem badania szczelnosci, pakowaniem lub
przed montazem kohcowym.

W jakich zakladach pracujg Wasze maszyny?

Nasze maszyny pracujg zaréwno w zaktadach producentéw
OEM, jak i u ich dostawcéw TIER 1, TIER 2. Realizowalismy
projekty dla Grupy VOLKSWAGEN, DAIMLER, BMW, GM,
FORD i kilku innych wiodgcych producentéw. Jesli chodzi
o dostawcéw systemdw i komponentéw dostarczaliSmy na-
sze urzgdzenia do firm takich jak: MAGNA, ZF TRW, BOSCH,
CONTINENTAL, MAHLE, EATON, RONAL, NEMAK i wielu
innych. W ciggu 27 lat zrealizowalismy ponad 1000 projektéw.
Nasze rozwigzania dedykowane sg najczesciej do kompo-
nentdéw i czesci silnika, do czesci skrzyni biegow, uktadow
napedowych, uktadu zasilania, uktadow wydechowych, ukta-
déw zawieszen oraz uktadéw kierowniczych.

Natomiast poza branzg automotive specjalizujemy sie
w hydraulice i pneumatyce.

Na czym polega réznica i specyfika produktéw firmy
w poréwnania z produktami konkurenc;ji?

MTM jest firmg, ktéra produkuje maszyny dedykowane do
mycia konkretnych detali na klase czystosci. Nasi inzynie-
rowie dotgczajg sie do zespotu klienta i aktywnie uczestni-
czg w procesie projektowania optymalnego rozwigzania.
Specjalizujemy sie w rozwigzywaniu probleméw trudnych,
szczegolnie takich gdzie nalezy zaprojektowaé urzgdzenie
pod konkretny komponent. Wykorzystujemy do tego nasze

doswiadczenie w myciu przemystowym, ktére zdobylismy
podczas 27 lat pracy z klientami jako grupa MTM, a takze
prowadzimy to w oparciu o wdrozony system zarzagdzania
jakoscig ISO 9001.

Staramy sie, aby nasze maszyny osiggaty wskaznik OEE
w skali roku na poziomie min. 95%, a sg maszyny ktore osig-
gajg 98% czasu dostepnosci w roku. Skupiamy sie na roz-
wigzaniach, ktérych efektem jest mycie na klase czystosci.
Chcemy by¢ w tym segmencie liderem. Nasza oferta skiero-
wana jest do firm, ktére chcg osiggng¢ bardzo krétkie czasy
cyklu na sztuke.

Jaki jest czas eksploatacji maszyn MTM?

Naszym celem i przewagg jest to, ze my projektujemy ma-
szyny tak, aby klient mégt ich uzywaé przez 25 lat. Srednio
nasi klienci modernizujg urzgdzenie MTM trzykrotnie w cza-
sie jego uzytkowania, dopasowujgc je pod nowe projekty.

Czy badacie laboratoryjnie umyte komponenty?

Tak, prowadzimy badania laboratoryjne detali, ktére myjemy
ustugowo. Jakos¢ mytych komponentéw jest kontrolowana
i caty proces konczy sie wystawianiem certyfikatu na wyko-
nane ustugi.

Jak wykorzystujecie obecnie swojg synergie z Grupag
MTM?

Nasza synergia w Grupie MTM buduje sie na trzech
ptaszczyznach.

Przede wszystkim pracujemy z klientami globalnymi grupy.
Poniewaz MTM GmbH od wielu lat pracuje z koncernami,
to jego wymaganiem jest, aby MTM CEE dalej stuzyto tym
klientom od strony sprzedazy i serwisu w regionie Europy
Centralnej i Wschodniej.

Druga ptaszczyzna dotyczy korzystania z rozwigzan i paten-
téw Grupy MTM.

Trzeci efekt synergii, to mozliwosci korzystania z trzech za-
ktadow produkcyjnych, ktére posiada Grupa MTM.
Motoryzacja przechodzi globalizacje i nastepuje szybka
konsolidacja tego rynku. Bardzo wazna jest obecnos$¢ catej
grupy na wszystkich rynkach, gdzie firmy z branzy motoryza-
cyjnej inwestujg. Widzimy bardzo mocng obecnos¢ global-
nych koncernéw w Europie Centralnej i Wschodniej, dlatego
Grupa MTM inwestuje w rozwdj tego regionu, a my jesteSmy
jego czescia.

MTM CEE Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Wincentego Kadtubka 59
43-300 Bielsko-Biata

tel.: +48 33 812 64 14
info.mtmcee@mtm-gmbh.com
www.mtm-cee.com
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NX CAM & VoluMill = skrocenie obrabki
zgrubnej nawet o 80%

Frezowanie matryc i form wielokrotnie polega na obrobce (2 i 2,5D) tzw. kieszeni, czyli

usunieciu materiatu z obszaru przedmiotu. Klasyczna obrobka wykorzystuje przebieg

Sciezki narzedzia (frezu palcowego), ktory odpowiada konturowi kieszeni. Wzajemna

odlegtos¢ sciezek poszczegdlnych przejs¢ jest stata. Uktad Sciezek odpowiadajgcy

konturowi kieszeni powtarzany jest dla kazdej gtebokosci skrawania.

Rys.1

* Tradycyjne $ciezki w CAM
Technologiczne uwarunkowania wy-
magajg by obrobka byta realizowana
etapowo, najpierw obrébka zgrubna,
nastepnie obrébka ksztaltujgca i osta-
teczna wykanczajgca. Technologicz-
ne przygotowanie obrobki technolog
okresla strategie obrébki, geometrie
narzedzia oraz parametry technolo-
giczne (m.in. predkos¢ skrawania, po-
suw, szerokosc i gtebokos¢ skrawania).
W zaleznosci od konstrukcji przedmio-
tu, wymaganych dokfadnosci geome-
trycznych, w tym takze chropowatosci
etap obrébki ksztattujgcej moze byc¢
jednoczesnie obrobkg wykanczajgca.

Obrébki zgrubne realizowane sg fre-

zami palcowymi potowg szerokosci
narzedzia i ze statg gtebokoscig skra-
wania, przy zatozeniu Kkorzystnego

ksztattu  przedmiotu  obrabianego.
Z reguty domy$lne ustawienia progra-
mow i systemow CAM definiujg kazde

robocze przejscie narzedzia w obrébce

zgrubnej z tg samg wartoscig posuwu
(zadeklarowang przez technologa). W
takim wypadku nie jest brana pod uwa-
ge korelacji z obcigzeniem narzedzia w
danym punkcie obrobki. Nie uwzgled-
nia sie aktualnej szerokosci i gteboko-
Sci skrawania.

Przebieg sciezek narzedzia cechuje sie
nagtymi zmianami kierunku i zmiennos-
cig powierzchni styku narzedzia i ma-
teriatu przedmiotu obrabianego. Kon-
sekwencjg sg zmienne sity skrawania,
zmieniajgce sie obcigzenie narzedzia

i wrzeciona. Warunki takie:

* sprzyjajg wystgpieniu drgan samo-
wzbudnych miedzy narzedziem
a przedmiotem obrabianym,

» powodujg odksztatcenia narzedzia,

* przyspieszajg zuzycie narzedzia:
skrécenie okresu trwatosci narze-
dzia, mozliwos¢ wystgpienia kata-
stroficznego stepienia narzedzia.

Konsekwencjg tych niekorzystnych

czynnikow jest pogorszenie doktad-

nosci geometrycznej obrobki, wieksza
chropowatos¢ powierzchni, zwigksze-
nie liczby tzw. brakéw produkcyjnych.
stepienie
z reguly oznacza zniszczenie narze-

Katastroficzne narzedzia
dzia i w zasadzie nieodwracalne uszko-
dzenie obrabianej powierzchni.

* Kat opasania
Na rys.2. przedstawiono obrobke po-
wierzchni wklestej, ptaszczyzny oraz

wypuktej. Interakcje geometryczng
miedzy narzedziem a przedmiotem ob-
rabianym opisuje sie tzw. kgtem opasa-
nia narzedzia przez materiat i oznacza
symbolem 6. Na rys.2 wyrézniono ten
kat i jak widac dla obrobki réznych po-
wierzchni jest on rézny. Wartosci kata
opasania przedstawione na rys.2 sg
przyktadowe i stuzg wykazaniu rozni-
cy przy zatozeniu iz grubos¢ warstwy
skrawanej jest taka sama we wszyst-
kich przypadkach (rys.2). W przypadku
obrobki powierzchni wklestych (narozy)
kat opasania wzrasta w odniesieniu
do obroébki ptaszczyzn. Obrébka po-
wierzchni wypuktych to stan kiedy kat
opasania maleje. Brak statej szerokosci
skrawania prowadzi do zmiennych sit
skrawania, a wiec i obcigzenh narzedzia
oraz tym samym napedu gtéwnego.
Wzrost szerokosci skrawania przyczy-
nia sie do wydtuzania wiéra oraz zwiek-
szenia jego grubosci. Krytyczne w kla-
sycznym przebiegu $ciezek narzedzia
sg nagte zmiany kierunku przemiesz-

czania sie narzedzia.

Rys.2
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W klasycznym wierszowaniu konturu
kieszeni w obrébce zgrubnej w naro-
zach szerokos$¢ skrawania przekracza
50% $rednicy narzedzia. Skutkiem tego
nastepuje skokowy wzrost obcigzenia
narzedzia. Z kolei ostatnie przejscia
narzedzia w obrébce zgrubnej maja-
ce na celu pozostawienie finalnych
naddatkéw dla obrébki wykanczajacej
realizowane jest z zatozeniem tego sa-
mego posuwu roboczego z niewielkg
szerokoscig skrawania (kilka procent
$rednicy frezu). W takim przypadku nie
wykorzystuje sie potencjatu obrébki, co
oznacza wydtuzenie gtbwnego czasu
maszynowego. Wspotczesne uwarun-
kowania wymuszajg optymalizowanie
procesow obrébkowych, w tym miedzy
innymi poprzez minimalizowanie cza-
sow obréobkowych. Nadrzednym kryte-
rium optymalizacji sg koszty produkciji.

Rys.3.

Przeciwdziatanie destabilizacji procesu
skrawania (wystgpienie drgan), skro-
cenie gtdbwnego czasu maszynowego,
polepszenie parametrow jakosciowych
(doktadnos$¢ geometryczna, chropowa-
tos¢ powierzchni), wydtuzenie okresu
trwatosci narzedzia wymaga innego niz
klasyczne podejscie do obrobki kiesze-
ni. Istotnym polem obrdébki sg tzw. ob-
rébki szybkosciowe (ang. HSM, HSC,
HFM, czy HPM), ktére z racji swojego
charakteru wymagajg obrébki stabilnej
(m.in. mozliwa jest obrébka materiatow
twardych = 60HRC).

W obrébce zgrubnej celem giéwnym
jest usuniecie nawet 99% materiatu
stanowigcego naddatek. Obrobka wy-
kanczajgca skupia sie przede wszyst-

kim na aspektach jakosciowych, stad
bardzo istotna jest stabilno$¢ obrébki.
Jedno z rozwigzan polega na adapta-
cyjnej kontroli posuwu w celu uzyska-
nia statego tempa usuwania materiatu.
Sciezka narzedzia jednak nie podlega-
fa modyfikacji i w zwigzku z tym ukta-
dy sterowania CNC musiat zmagac sie
z reakcjg na konieczno$¢ nagtych
zmian parametréow w trakcie obrobki.

Inna metoda polega na modyfikowa-
niu sciezki narzedzia, co pozwala to
na unikanie wzrostu obcigzenia w kry-
tycznych fragmentach (np. naroza).
Zachowanie statosci szerokosci skra-
wania niejako automatycznie wptywa
na Sciezki narzedzia skutkuje minima-
lizowaniem wystgpienia nagtych zmian
kierunku pracy narzedzia.

* Strategia VoluMill w NX CAM
Tworey VoluMill opracowali zaawanso-
wany model matematyczny umozliwia-
jacy zastosowanie w obrébce zgrubnej
optymalizacji z kryterium szerokosci
skrawania, ktéra powinna mie¢ charak-
ter staty. Inzynierowie w tym przypadku
umozliwiajg modyfikacje sciezki narze-
dzia na etapie jej generowania w pro-
gramie NXCAM. Bazujgc na sztywnosci
maszyny i mocowania, predkosci obro-
towej wrzeciona, posuwie roboczym,
szerokosci skrawania oraz liczbie
ostrzy frezu VoluMill wylicza grubos$é
wioréw dla danej sciezki narzedzia. Vo-
luMill optymalizuje $ciezke narzedzia
z zachowaniem statego kata opasania
(statej szerokosci skrawania) zapew-
niajgc maksymalne obecnie mozliwe
spetnienie tak sprecyzowanych warun-
kéw obrobki. Kazda obrébka jest indy-
widualnie rozpatrywana i nie zawsze
z tytutu konstrukcji mozliwe jest spet-
nienie statosci szerokosci skrawania.
VoluMill modyfikujgc $ciezke narzedzia
wykorzystuje tuki koncentryczne, lecz
analizujgc kazde kolejne przejscie na-
rzedzia, kazdy kolejny tuk nie jest zlo-
kalizowany koncentrycznie wzgledem
poprzednich (rys.4).

Rys.4.

Takie podejScie do obrobki umozli-
wia zastosowanie duzych gtebokosSci
skrawania i skrécenia czasu obrobki
o kilkadziesiagt procent wzgledem trady-
cyjnych metod zwtaszcza w przypadku
obrébki z petnego materiatu. Program
jest wyposazony w kalkulator, ktory na
podstawie danych wejsciowych okresla
wartosci szerokosci, gtebokos¢ skra-
wania obrotéw i posuwu dla danego
narzedzia i materiatu obrabianego.

Rys.5. Frez 12 mm i gtebokos¢ skra-
wania 24 mm

CAMdivision Sp. z o.0.
www.camdivision.pl/volumill
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INTERNETOWA BAZA

DOSTAWCOW MOTORYZACYJNYCH W POLSCE

SATIoOMeX

Firma specjalizuje sie w produkcji oraz ustugach w zakresie
obroébki skrawaniem wyrobéw metalowych dla przemystu
motoryzacyjnego i maszynowego, a takze hydraulicznego

i kolejowego. Gtéwnym atutem firmy jest prowadzenie
kompleksowej obstugi klienta: poprzez opracowanie projektu,
oprzyrzadowania i narzedzi, az po wykonanie probnych
i gotowych serii wyrobow.

www.automex.biz.pl

ul. Wilgowa 65 b,e T: +48 34 365 99 92

42-271 Czestochowa

Formel D

Miedzynarodowa grupa Formel D zatrudniajgca ponad 5000
pracownikéw w 80 oddziatach na catym $wiecie oferuje wysokiej
jakosci ustugi dla branzy motoryzacyjnej oraz jej dostawcow. Naszg
sitg jest wychodzenie naprzeciw potrzebom klientéw. Od 1993 roku
jestedmy kompetentnym partnerem w zakresie:
FLOWing. Opracowanie proceséw przed- i posprzedazowych
KNOWing. Szkolenie pracownikéw i partneréw biznesowych

ing. Praca nad jakoscig proceséw produkcyjnych
CARing. Prace na pojazdach gotowych
CREATing. Rozwdj komunikacji audiowizualnej

www.formeld.com

ul. Toszecka 101 T: +48 32 3029300

44-100 Gliwice

Fabryka Srub BISPOL S.A. jest jednym z najwiekszych w Polsce
producentem elementow ztgcznych. Tradycje firmy siegajg 1880 r.
Firma zostata zatozona w 2004 roku. Obstugujemy przedsiebiorstwa
z branzy motoryzacyjnej, produkcyjne, handlowe oraz odbiorcéw

indywidualnych.

www.bispol.com.pl

ul.Towarowa 30 T: +48 33 499 02 10

43-300 Bielsko-Biata

A\ ALWANIZER

Spotka Galwanizer oferuje ustugi galwaniczne zgodnie ze
standardami automotiv: cynkowanie (w tym takze powtoki stopowe
cynk-nikiel), srebrzenie, miedziowanie, niklowanie, cynowanie
(w tym pokrycia wielo-powtokowe) oraz chromowanie tworzyw
sztucznych typu ABS, ABS/PC blyszczgce i satynowe (w tym
3Q7). Posiadamy dobrze wyposazone laboratorium analityczne
i kontrolno-pomiarowe.

Badamy: grubos¢ (X-Ray), przyczepnosé, odpornos¢ korozyjng
(komora solna).

www.galwanizer.pl

ul. Swidnicka 38 T: +48 74 832 48 30

58-200 Dzierzoniow

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000/90000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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GERGONNE

The Adhesive Solution

Gergonne Industrie Groupe dostarcza rozwigzania w zakresie klejenia
i uszczelnienia. Producent przemystowych tasm dwustronnie klejacych
oraz ekspert w wykrawaniu technicznych uszczelek i izolacji. JesteSmy
francuskg grupg o swiatowym zasiegu. Nasze tasmy montujg listwy
boczne, emblematy, lusterka. Nasze wykrawane uszczelki stosuje sie
w deskach rozdzielczych, lampach, drzwiach, uktadach wentylacyjnych,
hamulcowych, bezpieczenstwa i innych. Dziatamy w oparciu
o posiadane certyfikaty: ISO TS 16949, ISO 14001, OHSAS 18001.

www.gergonne.pl

ul. Walerego Stawka 3A T: +48 12 646 97 42

30-653 Krakow

AE
{[T]> Hirschvogel

V" Components Poland

Zaktad produkcyjny elementéw kutych dla branzy Automotive,
ktory w 2007 stat sig cztonkiem grupy Hirschvogel Holding liczacej
aktualnie 8 fabryk na $wiecie, ktéra zajmuje sie produkcjg elementow
zawieszenia, silnikéw oraz uktadéw przeniesienia napedu dla
najwiekszych swiatowych koncernéw samochodowych jak: GM, Audi,
BMW, Daimler, Volvo oraz dla ich poddostawcéw: ZF, Getrag, Linamar,
Brembo i wielu innych. Strategig grupy Hirschvogel jest produkcja
elementéw przede wszystkim skomplikowanych, wymagajacych
zaawansowanej technologii i specjalistycznych maszyn.

www.hirschvogel.com

ul. Gutenberga 2 T: +48 32 7750 500

44-109 Gliwice

W ramach aktualnej oferty, kazda firma, ktéra skorzysta z wpisu w formie rozszerzonej, otrzyma:

baner z logo firmy w serwisie AutomotiveSuppliers.pl, wizytowke firmy w kwartalniku AutomotiveSuppliers.pl review




ZAPREZENTUJ FIRME

ZDOBADZ NOWYCH PARTNEROW BIZNESOWYCH

Firma igus istnieje w Polsce od 1997 roku. Zajmujemy sie
sprzedazg produktow z tworzyw sztucznych. igus® to czotowy
producent prowadnikéw kabli, przewoddw do aplikacji ruchomych,
polimerowych tozysk slizgowych, liniowych systeméw prowadzenia
oraz przegubowych tozysk polimerowych. Produkty igus® ciagle
udowadniaja, ze jakosciowo i cenowo sg najlepsze. Zdobyte
doswiadczenie pozwala nam na zaspokojenie potrzeb klienta jak
réwniez na stwarzanie nowych aplikacji z tworzyw sztucznych. Nasza
ideg jest zadowolenie klienta oraz jego petna satysfakcja.

www.igus.pl

ul. Dziatkowa 121C T: +48 22 863 57 70

02-234 Warszawa

=) JAGER

Polska

Firma Jaeger Polska Sp. z.0.0. nalezy do grupy przedsigbiorstw
Arnold Jaeger Holding GmbH z siedzibg w Hannoverze, i jest firmg
dostarczajgca do wielu lat wysokiej jakosci komponenty i podsystemy
z gumy i tworzyw sztucznych dla branzy motoryzacyjnej, rolniczej,
Ssrodowiskowej, industrialnej i wydobywczej. Prowadzona od trzech
pokolen firma jest wykwalifikowanym, swiatowym i aktywnym
partnerem w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym.
Posiadamy przedstawicielstwo w 8 krajach $wiata, 23 lokalizacje na
catym sSwiecie i zatrudniamy ponad 1000 pracownikow.

Nasza filozofia brzmi - ,Zero Btedow”.

www.jaegergruppe.de

T: Maciej Sauter
+48 734 431 018

ul. Pomorska 103
74-100 Gryfino

PEMES

Producent Maszyn Specfalnych

Firma PEMES zajmuje sie projektowaniem oraz wykonaniem
maszyn specjalnych (maszyn do automatyzacji produkgiji).
Dodatkowo firma $wiadczy ustugi wykonywania czesci,
zespotdw i wszelakiego rodzaju konstrukcji spawanych.
Oferta firmy skierowana jest gtéwnie do branzy

motoryzacyjnej, FMCG, lotniczej oraz farmaceutyczne;.

www.pemes.pl

ul. Drewnicka 5 T: +48 22 762 43 36

05-091 Zabki

TOKVIS TAPES

Stokvis Tapes Poska, wchodzgca w sktad korporacji ITW, jest
wiodgcym specjalistg w zakresie conwertingu tasm i pianek. Naszym
atutem jest lokalna obstuga klientéw z rownoczesnym wsparciem
globalnych struktur Grupy Stokvis Tapes. Dostarczamy tylko
produkty wysokiej jakosci, ktore spetniajg wszelkie specyfikacje
i wysokie wymagania klientow, zwtaszcza motoryzacyjnych.

W zwigzku z tym oferowane przez nas materiaty testujemy w
zaktadowych laboratoriach. Firma oferuje szerokg game produktow
uszczelniajgcych, taczacych, ochronnych i wygtuszajgcych.

www.stokvistapes.pl

ul. Energetyczna 6 T: +48 587 623 131

80-180 Kowale

1

Szczegoty: www.automotivesuppliers.pl, 22 215-05-05, review@automotivesuppliers.pl
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ProSeS

Firma ProSeS BDE od ponad 20 lat jest liderem wsrod rozwigzan
klasy MES na rynku niemieckim. Wspiera ponad 200 firm
produkcyjnych z branzy tworzy sztucznych i metalu przy zarzgdzaniu
i monitorowaniu ponad 10.000 maszyn. Dystrybutorem ProSeS
BDE w Polsce jest firma DOPAK Sp. z 0.0., ktéra jest znaczgcym
dostawcg maszyn i urzgdzen dla branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych, oferuje ustugi wdrozeniowe, doradcze i integracyjne.

www.dopak.pl

DOPAK Sp. z 0.0 T. +48 71 35 84 000

ul. Sokalska 2, 54-614 Wroctaw

il
SHOT BLASTING Sp. z 0.0. tworzg specjalisci z dziedziny obroébki
strumieniowo-sciernej. Od wielu lat dostarczamy technologie
Srutowania i malowania dla roznego rodzaju przemystu, takze
dla branzy motoryzacyjnej. Obecnie proponujemy tez ustuge
automatycznego srutowania stali czarnej, stali nierdzewnej,
aluminium, stopdw lekkich, profesjonalng obstuge i doradztwo oraz
gwarancje czystos$¢ procesu, bez wtrgcen staliwnych. Wprowadzamy
réwniez obrobke wibroscierng tzw. bebnowanie, trowalizacja.
Doswiadczenie, wiedza oraz dostep do najwyzszych technologii
gwarantujg wysoka jakos¢, wydajnosc¢ i powtarzalnos¢ co przektada
sie na doskonatg wspotprace.

www.shotblasting.pl

ul. Reja 14 T: +48 509 033 460

55-010 Radwanice k. Wroctawia




NADCHODZACE TARGI | KONFERENCJE

2015

10-12.09,
Kielce

10-12.09,
Kielce

21-24.09,
Poznan

29.09-01.10,
Sosnowiec

29.09-01.10,
Sosnowiec

29.09-01.10,
Sosnowiec

10-12.09,
Kielce

APAE

Miedzynarodowe Targi Czesci
i Akcesoriéw Samochodowych
Targi Kielce
www.targikielce.pl

RTE

Miedzynarodowe Targi Gumy i Opon
Targi Kielce

www.targikielce.pl

EPLA

Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z 0.0.
www.epla.pl

TOOLEX

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek,
Narzedzi i Technologii Obrébki
Kolporter Expo Sp. z 0.0.
www.exposilesia.pl

WIRTOTECHNOLOGIA
Miedzynarodowe Targi Metod

i Narzedzi do Wirtualizacji Procesow
Kolporter Expo Sp. z 0.0.
www.exposilesia.pl

SteelMET

Miedzynarodowe Targi Stali, Metali
Niezelaznych, Technologii i Produktéw
Kolporter Expo Sp. z 0.0.
www.exposilesia.pl

SURFPROTECT

Targi Zabezpieczen Powierzchni
Kolporter Expo Sp. z 0.0.
www.exposilesia.pl

01-02.10,
Ossa

08-09.10,
Poznan

13-14.10,
Praga, Czechy

13-15.10,
Sosnowiec

21-22.10,
Wroctaw

18-19.11,
Krakow

09-11.11,
Serock

3. Konferencja dla narzedziowni
TOOL-SHOP
AutomotiveSuppliers.pl
www.nowoczesnanarzedziownia.pl

11. Forum Wymiany Doswiadczen
Branzy Motoryzacyjnej

TUV Nord Polska Sp. z 0.0.
www.tuv-nord.pl

Central & Eastern European
Automotive Forum

Adam Smiths Conferences
http://www.ceeautomotive.com
www.exposilesia.pl

Silesia PLASTICS & RUBBER
Targi Przemystu Tworzyw Sztucznych
i Przemystu Gumowego

Kolporter Expo Sp. z 0.0.
www.exposilesia.pl

Fabryka Przysziosci 4.0
http://przemysl40.pl

6. Forum MotoSolutions - best practices

w przemysle motoryzacyjnym
AutomotiveSuppliers.pl
www.motosolutions.pl

TOP Automotive 2015
Team Prevent Poland Sp. z o0.0.
http://info.bad-gmbh.de/topautomotive.pl

60 i% AutomotiveSuppliers.pl review



KONFERENCJA
TOP

automotive

KONTAKT:
Julia Pidrek

TELEFON:
+48 3273 38 219

E-MAIL:
julia.piorek@teamprevent.com

09-11.12.2015

SEROCK, HOTEL NARVIL

ORGANIZATOR

®
os~Team
prevent

P R O G R A M Tematyka procesowa: specyfika audytéw procesu,
najwieksze problemy, priorytety (CSRs) na rok 2016
14:00 - 14:45 | VDA 6.3
TO P Groniska ) )
nia Jakosci Czesci Zakupowych
a =chniki Pomiarowej
O U TO m OTIVe Volkswagen Poznari S‘p4 zo.0.
2015 14:45-15:30 | PARWCM
09 . ] 220 ] 5 Manager
FCA Group Purchasing Poland Sp. z o.0.
16:00 - 18:00 | Rejestracja uczestnikdw/Networking Time 15:30- 16:00 | Przerwa
18:30 - 18:45 | Otwarcie Konferencji 16:00 - 16:45 | BIQS — Built In Quality for Suppliers
0= IR Wykad inougurocyjny ﬁiﬁéﬁoé?iﬁzﬁjg?éﬁ"“f‘ SMT Chassis, GM Europe Engineering
20:00 - 22:00 | Kolacja Genergal Mof‘or‘s Manufacl/uring Poland Sp. z o.0. } - ”
16:45-17:00 | Podsumowanie
17:00 - 20:00 | Networking Time
10.12.2015 20:00 Uroczysty bankiet
07:00 - 09:00 | Rejestracja uczestnikéw c.d.
09:00-09:15 | Powitanie uczestnikow 11.1 220] 5
09:15-10:00 | Przemyst motoryzacyjny w Polsce i Europie w 2015 roku
Rafat Ortow: 07:00 - 08:00 | Sport/Jogging Time
AutomotiveSuppliers.pl 09:15-09:30 | Powitanie uczestnikow
— . 09:30-10:15 | Nowoczesne rozwigzania w tancuchu dostaw
Tematyka systemowa, aktualnosci IATF i VDA QMC Krzysztof Zukowski
10:00 - 11:15 | Zastosowanie specyficznych wymagan klientéw General Manager
zgodnie z podejciem procesowym ISO/TS 16949 Flextronics Logistics Poland Sp. z o.o.
Tanja Wailzholz 10:15-10:30 | Wstep do warsztatow
Trener 10:30-13:00 | Warsztaty
IATF/VDA QMC Spetnienie specyficznych wymagan klientéw (CSRs) ,,okiem” dostawcéw
11:15-11:45 | Przerwa Definicje potrzeb i mozliwosci wsparcia ze strony FCA, GM, VW,
11:45-13:00 | VDA é.x — audyty ,szyte na miare” dla tancucha ) ) VDA QMC i Team Prevent
dostaw w przemysle motoryzacyjnym 13:00-13:30 | Przerwa .
Robert Frank 13:30- 14:15 | Podsumowanie warsztatéw
Key Account Manager - International Relations 14:15-14:30 | Zamkniecie Konferenciji
VDA QMC 14:30- 15:30 | Obiad
13:00 - 14:00 | Obiad 15:30-17:00 | Networking Time p
PARTNER STRATEGICZNY  ORGANIZATOR %
@
VDA m OS5, Team
s e o prevent 1.950,00 PLN/0s. + VAT

1.750,00 PLN/os. + VAT

Cena promocyjna obowigzuje w przypadku zgtoszenia do 31.08.2015.

Oéwiadczamy, ze jesteSmy uprawnieni do otrzymywania
[[] faktur VAT i wyrazamy zgode na wystawienie przez
Team Prevent Poland Sp. z o0.0. faktury bez podpisu odbiorcy.

10% znizki

[[] Oswiadczamy, ze nie jestesmy ptatnikiem VAT.

Koszt uczestnictwa obejmuje udziat w czesci konferencyjnej,
materiaty konferencyjne, wyzywienie zgodnie z programem

konferencji, wydanie certyfikatu.

Cena nie zawiera noclegu. Istnieje mozliwos¢ rezerwacii
hotelu za posrednictwem Team Prevent Poland przy czym

cena noclegu zostanie doliczona do kosztéw uczestnictwa.

Istnieje takze mozliwosc¢ rezerwacii noclegu bezposrednio

w hotelu w cenie promocyjnej 299,00 PLN + VAT za pokdj
jednoosobowy lub 320,00 PLN + VAT za pokdj dwuosobowy.

Zgtoszenia prosimy przesytac:

fax: + 48 32 447 09 18
e-mail: julia.piorek@teamprevent.com

Przestanie wypetnionego formularza zgtoszeniowego
jest rbwnoznaczne z zapoznaniem sie i akceptacjq
Regulaminu uczestnictwa.

Zgodnie z ustawq z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych osobowych informujemy, ze:
1. administratorem Panstwa danych jest Team Prevent Poland Sp. z 0.0.,

[0 Zapoznatem sie i akceptuje Regulamin uczestnictwa.
Regulamin dostepny na stronie www.teamprevent.pl

2. Panstwa dane osobowe bede przetwarzane w celach zwigzanych z organizacjq Konferenciji TOP automotive 2015 oraz promociji ustug Team Prevent Poland Sp. z 0.0.,
3. podanie danych osobowych jest dobrowolne oraz przystuguje Panstwu prawo dostepu do fresci swoich danych, ich poprawienia lub usuniecia.
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Best practices w przemys$le motoryzacyjnym
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Besliceswprz mator

ZOSTANA WRECZONE NAGRODY

POLSKIEGO PRZEMYStU

MOTORYZACYJNEGO, W KATEGORIACH:

- MASTER OF AUTOMOTIVE INDUSTRY

- POLISH SUPPLIER

- EMPLOYER

- TOP MANAGER

- CSR

Kandydatow do poszczegolnych nagrod
mozna zgtaszacé do 24 paZdziernika 2015 roku

NAGRODY POLSKIEG NAGRODY | NAGRODY P NAGRODY P

PRIEMYSLD MOTORYZ EG PRIEMYSLD MOTO PRIEMYSLD MOTORYZ PRIEMYSLD MOTORYZ

kategeria

MASTER = |
OF AUTOMOTIVE
INDUSTRY |

kategoria

EMPLOYER

| i 1 | LEAR i | -
sTOMIL | — | VOLKSWAGEN — | CORPORATION — | oI =
SANOK S.A. POZNAN sp.zo.0. POLAND II : L
SP. 2 0.0. ODOZIAL MAFLOW

Wiecej szczegotow na Rraa0R i1l X))

EG
kategoria =
TOP -
MANAGER

NAGRODY P

kategoria a

CSR “ a
r ||

NIDEC MOTORS — |

& ACTUATORS

(POLAND)

Sp. z0.0.




